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PREAMBULO

A SUPERINTENDENCIA DA CENTRAL DE LICITACAO da SECRETARIA DE ESTADO DA SAUDE DO ESTADO DO TOCANTINS torna publico
para conhecimento dos interessados, que fara realizar licitagio em tela na modalidade PREGAO ELETRONICO, nos termos deste Edital e
seus anexos. Este pregdo serda conduzido pelo(a) Pregoeiro(a) e respectiva equipe de apoio designados pela Portaria
496/2022/SES/GASEC, DE 30 DE MAIO de 2022, expedida pelo Secretario de Estado da Saude. O presente edital foi submetido a analise
juridica da Superintendéncia de Assuntos Juridicos da Secretaria de Estado da Saude e da Procuradoria Geral do Estado.
Processo: 2022.30550.0010763 Tipo de licitagdo: Pregdo Eletrénico
Data da abertura: 15/06/2023 Hora da abertura: 14h30min (Horario de Brasilia)
Pregdo Eletrénico N°: 175/2023
Retirada do Edital (portal/SISTEMA): www.saude.to.gov.br / www.comprasgovernamentais.gov.br
Local da sessdo: www.comprasgovernamentais.gov.br
Registro de Pregos: (X)SIm ( )NAO

SETORES RESPONSAVEIS PELA SOLICITACZ\O

Superintendéncia de Gestao Administrativa

Diretoria de Servigos Administrativos Gerais

DOTAGAO ORCAMENTARIA
Fonte de Recursos: 1.500.1002.102; 1.600.0000.215
Classificacdo Orgamentdria: 30550 10 122 1100 4200
Natureza da Despesa: 44.90.52 — Equipamento e Material Permanente
Acdo na LOA/PAS 2022: 4200 - Coordenacio e Manuten¢do dos Servicos Administrativos
Programa do PPA: 1100 — Manutencgdo e Gestdo do Poder Executivo
O preco estimado para contratagdo somente sera divulgado apés o término da fase de lances, conforme §§ 12 e 22 do artigo 15 do
Decreto Federal n2 10.024 de 20/09/2019.
SERA ADOTADO PARA O ENVIO DE LANCES O MODO DE DISPUTA “ABERTO”.
LEGISLAGAO APLICADA

Constituicdo da Republica Federativa do Brasil, Artigo 37: Regula a atuagdo da Administragdo Publica;
Lei Federal n2 8.666, de 21/06/1993: Regulamenta o art. 37, inciso XXI, da Constituicdo Federal, institui normas para licitagdes e contratos
da Administragdo Publica e da outras providéncias, sendo aplicadas ainda todas as suas alteragdes;
Lei Federal n2 10.520, de 17/07/2002: Institui, no &mbito da Unido, Estados, Distrito Federal e Municipios, nos termos do art. 37, inciso
XXI, da Constituicdo Federal, modalidade de licitagdo denominada pregdo, para aquisicio de bens e servigos comuns, e da outras
providéncias;
Lei Complementar n2 123, de 14/12/2006: Institui o Estatuto Nacional da Microempresa e da Empresa de Pequeno Porte e altera outros
dispositivos legais, alterada pela Lei Complementar n2. 147 de 07 de agosto de 2014;
Lei Federal n2 12.846, de 01/08/2013: Dispde sobre a responsabilizagdo administrativa e civil de pessoas juridicas pela pratica de atos
contra a administragdo publica, nacional ou estrangeira, e da outras providéncias;
Decreto Federal n? 10.024, de 20/09/2019: Regulamenta a licitagdo, na modalidade pregdo, na forma eletrdnica, para a aquisi¢do de
bens e a contratagdo de servigos comuns, incluidos os servicos comuns de engenharia, e dispde sobre o uso da dispensa eletronica, no
ambito da administragdo publica federal;
Decreto Federal n2 8.538, de 06/10/2015: Regulamenta o tratamento favorecido, diferenciado e simplificado para microempresas,
empresas de pequeno porte, agricultores familiares, produtores rurais pessoa fisica, microempreendedores individuais e sociedades
cooperativas nas contratagdes publicas de bens, servigos e obras no ambito da administragdo publica federal;
Decreto Federal n2 7.892, de 23/01/2013: Regulamenta o Sistema de Registro de Precos previsto no art. 15 da Lei n2 8.666, de 21 de
junho de 1993;
Decreto Estadual n2 2.434, de 06/06/2005: Dispde sobre o regulamento da modalidade de licitagdo denominada Pregdo, e adota outras
providéncias;
Decreto Estadual n2 4.769, de 02/04/2013: Regulamenta o tratamento diferenciado, favorecido e simplificado para Microempresas,
Empresas de Pequeno Porte e o Microempreendedor Individual, e adota outras providéncias;
Decreto Estadual n2. 4.954, de 13/12/2013: Define regras especificas para os 6rgdos e entidades do Poder Executivo, quanto a
responsabilizagdo administrativa e civil de pessoas juridicas pela pratica de atos ilicitos contra a administragdo publica, e adota outras
providéncias;
Decreto Estadual n2. 6.081, de 07/04/2020: Dispde sobre o Regulamento Sistema de Registro de Precos, e adota outras providéncias;
Portaria/SESAU n2 11, de 16/01/2015 (DOE n2 4.300, de 20/01/2015): Estabelece pardmetros, responsabilidades e rotinas sobre os
Termos de Referéncia elaborados pelas areas técnicas da Secretaria de Estado da Saude, e da outras providéncias;
Portaria/SESAU N2. 108, de 05/03/2015, (DOE n2. 4.331, de 06/03/2015): Institui no &mbito da Secretaria de Estado da Saude do Estado
do Tocantins, regras especificas para apuragdo de eventuais descumprimentos de regras editalicias dos certames promovidos pela
Superintendéncia de Compras e Central de Licitagdo, e adota outras providéncias.
Demais legislagdes aplicaveis ao caso.

SECRETARIA DE ESTADO DA SAUDE DO ESTADO DO TOCANTINS

UASG: 925958 Pregoeiro: Thiago Borges Silva
Telefone: (063) 3218-1722/1715 E - mail: superintendencia.licitacao@saude.to.gov.br / cpl.saudeto@gmail.com

Enderego: Av. NS 01, AANO, Praga dos Girassois, s/n2, Palmas/TO, CEP: 77.015-007
Horario de Atendimento: 08h:00min as 12h:00min — 14h:00min as 18h:00min
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1. DO OBJETO

1.1. O presente pregdo tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS para eventual Aquisicdo de mobiliario de
escritorio e afins com montagem, destinados ao atendimento da demanda da Secretaria de Saude do Estado
do Tocantins e seus anexos, conforme especificagGes técnicas contidas no Termo de Referéncia, Anexo IlI.

1.2. Em caso de discordancia existente entre as especificagdes deste objeto descritas no SISTEMA e as
especificagdes constantes do Anexo | deste Edital, prevalecerdo as ultimas.

1.3. As quantidades constantes na especificagdo do Anexo | sdo estimativas, podendo a Administragdo nao
contratar a totalidade das mesmas.

1.4. Para fins deste Edital, produto(s), leia-se: Materiais permanentes/mobiliario.

2. DAS CONDIGOES PARA PARTICIPACAO

2.1. Poderdo participar deste Pregdo os interessados previamente credenciados no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, e perante o Sistema eletrénico provido pela Secretaria de Logistica e
Tecnologia da Informagdo do Ministério do Planejamento, Orgamento e Gestdo — SLTI, por meio do sitio
www.comprasgovernamentais.gov.br, onde para ter acesso ao Sistema eletronico, os interessados em
participar deste Pregdo deverdo dispor de chave de identificacdo e senha pessoal, obtidas junto a SLTI.

2.2. 0 uso da senha de acesso pela Licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer transacgdo
por ela efetuada diretamente, ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do SISTEMA ou a SES/TO
responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

2.3. Poderdo participar deste Pregdo empresas em recuperagao judicial, desde que amparada em certiddo
emitida pela instancia judicial competente, que certifigue que a interessada estd apta econdmica e
financeiramente a participar de procedimento licitatorio.

2.4. Poderdo participar deste Pregdo empresas em recuperagdo extrajudicial, com plano de recuperacdo
homologado judicialmente.

2.5. Nao poderao participar deste Pregao:

2.5.1. Empresa suspensa de participar de licitagdo ou de contratar com a Administragdo Publica Direta e
Indireta da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, durante o prazo da sangao aplicada;

2.5.2. Empresa impedida de participar de licitagdo ou de contratar com a Administragdo Publica Direta e
Indireta da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, durante o prazo da sangao aplicada;

2.5.3. Empresa declarada inidénea para licitar ou contratar com a Administracdo Publica Direta e Indireta da
Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punicdo ou até que seja promovida sua reabilitacdo;

2.5.4. Sociedade estrangeira ndo autorizada a funcionar no Pais;

2.5.5. Empresa que seu ato de constitui¢do e as respectivas alteragGes (estatuto, contrato social ou outro) ndo
incluam o objeto deste Pregdo;

2.5.6. Empresa que se encontre em processo de dissolu¢do, faléncia e concordata;

2.5.7. Consorcio de empresa, qualquer que seja sua forma de constituicdo;

2.5.8. Ainda ndo poderao participar do Pregdo, aqueles de que trata o artigo 92 da Lei Federal n? 8.666/1993,
ou que seu ramo de atividade (cédigo e descri¢do da atividade econdmica principal e/ou cddigo e descri¢do das
atividades econ6micas secundarias) ndo contemple o objeto deste Pregdo.

3. DO CREDENCIAMENTO E DA REPRESENTACAO

3.1. As Licitantes interessadas deverdo proceder ao credenciamento antes da data marcada para inicio da
sessdo publica, via internet.

3.2. O credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificagdo e de senha, pessoal e intransferivel,
para acesso ao SISTEMA Eletronico, no portal eletrénico: www.comprasgovernamentais.gov.br.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu
representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transagdes inerentes a este
Pregdo.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transa¢Ges efetuadas em seu nome, assume
como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu
representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdao ou entidade promotora da
licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.
3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los
atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a corregédo ou a
alteragdo dos registros tao logo identifique incorregdo ou aqueles se tornem desatualizados.
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3.5.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior poderd ensejar desclassificagdo no momento da
habilitagdo.

3.6. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas ao provedor do SISTEMA para imediato
blogueio de acesso.

4. DA IMPUGNACAO DO EDITAL E DOS ESCLARECIMENTOS

4.1. Da impugnagao:

4.1.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo publica, qualquer pessoa, fisica ou
juridica, podera impugnar o ato convocatdrio deste Pregdo mediante peticdo enviada para o e-mail:
cpl.saudeto@gmail.com, obrigatoriamente com cdpia para superintendencia.licitacao@saude.to.gov.br. A
licitante devera confirmar recebimento do e-mail através do telefone (63) 3218-3247.

4.1.2. O(a) Pregoeiro(a), auxiliado pelo setor técnico competente, decidira sobre a impugnacgdo no prazo de até
02 (dois) dias uteis contados da data de recebimento da impugnacdo, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboragdo do edital e dos anexos. Caso contrario, podera abrir ou suspender a sessdo, na
forma da lei, antes do julgamento do mérito, se for o caso.

4.1.3. Acolhida a impugnacédo contra este Edital, serd designada nova data para a realizacdo do certame, exceto
guando, inquestionavelmente, a alteracdo ndo afetar a formulagdo das propostas.

4.2. Do pedido de esclarecimentos:

4.2.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo publica, qualquer pessoa, fisica ou
juridica, podera pedir esclarecimento quanto ao ato convocatdrio deste Pregdo mediante peticdo enviada para
o] e-mail: cpl.saudeto@gmail.com, obrigatoriamente com copia para
superintendencia.licitacao@saude.to.gov.br. A licitante deverd confirmar recebimento do e-mail através do
telefone (63) 3218-3247.

4.3. As impugnacGes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

4.3.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e deverad ser motivada pelo
pregoeiro, nos autos do processo de licitagdo.

4.3.2. As respostas as impugnacgdes e aos esclarecimentos solicitados serdo disponibilizadas no e-mail indicado
pela Licitante e serdo disponibilizadas no portal eletrbnico www.comprasgovernamentais.gov.br ficando
acessivel a todas as demais Licitantes para obten¢do das informagBes prestadas pelo(a) Pregoeiro(a), e
vinculardo os participantes e a administragao.

5. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos
de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descri¢cdo do objeto ofertado e o preco, até a data e o horario
estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de
envio dessa documentagao.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrera por
meio de chave de acesso e senha.

5.3. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que constem do SICAF,
assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

5.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdao encaminhar a documentacdo de habilitagao,
ainda que haja alguma restri¢do de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 12 da LC n? 123, de
2006.

5.5. Incumbird ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessdo publica do Pregao,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de
habilitagdo anteriormente inseridos no sistema;

5.7. Ndo sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas apresentadas, o
gue somente ocorrerd apos a realizagdo dos procedimentos de negociagdo e julgamento da proposta.

5.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagdo do licitante melhor classificado somente serdo
disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento do envio de lances.

6. DA SESSAO PUBLICA
6.1. A abertura da sessdo publica deste Pregdo, conduzida pelo(a) Pregoeiro(a), ocorrera na data e na hora
indicadas no preambulo deste Edital, no portal eletronico www.comprasgovernamentais.gov.br.
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6.2. Durante a sessdo publica, a comunicagdo entre o(a) Pregoeiro(a) e as Licitantes ocorrera exclusivamente
mediante troca de mensagens, em campo préprio do SISTEMA eletronico.

6.3. Cabe a Licitante acompanhar as operagdes no SISTEMA eletronico durante a sessdo publica do Pregdo,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de qualquer
mensagem emitida pelo SISTEMA, pelo(a) Pregoeiro(a) ou de sua desconexdo.

6.4. A sessdo podera ser reagendada a critério do(a) Pregoeiro(a) sempre que se fizer necessario, devendo a
Licitante fazer os acompanhamentos devidos.

7. DA CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS

7.1. O(a) Pregoeiro(a) verificara as propostas apresentadas, sendo que somente as consideradas classificadas
participardo da fase de lances.

7.2. Serdo desclassificadas pelo(a) Pregoeiro(a), motivadamente, as propostas:

a) Que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital;

b) Que ndo contenham a descrigdo do produto ofertado;

¢) Que se identificar no SISTEMA, sendo que somente sera considerada como identificagdo, a descrigdo do CNPJ
ou da Razdo Social completa da Licitante.

7.3. A desclassificacdo da proposta sera fundamentada e registrada no sistema, acompanhado em tempo real
por todos os participantes.

7.4. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da
fase de lances.

7.5. O sistema disponibilizarda campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

8. DA FORMULACAO DE LANCES

8.1. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema
eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

8.1.1. O lance devera ser ofertado pelo menor valor total por lote e unitdrio do item.

8.2. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para abertura da sessdo e as
regras estabelecidas no Edital.

8.3. O licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

8.4. O intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidird tanto em relagao aos lances
intermedidrios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de pelo menos R$ 0,01 (um
centavo).

8.5. Serd adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa “aberto”, em que os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacoes.

8.6. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apds isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duragao
da sessao publica.

8.7. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacdo, inclusive no caso de lances
intermediarios.

8.8. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente.

8.9. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogagdao automatica pelo sistema, poderd o pregoeiro,
assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de lances, em prol da
consecugao do melhor prego.

8.10. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deverdo ser
desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada imediatamente a Secretaria de Gestao
do Ministério da Economia;

8.10.1. Na hipdtese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo proprio do sistema.

8.11. N3o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado
em primeiro lugar.

8.12. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor
lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

8.13. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema
eletronico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepc¢do dos lances.
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8.14. Quando a desconexdo do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos,
a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas doze horas da comunicagdo do fato pelo
Pregoeiro aos participantes, no sitio eletronico utilizado para divulgacao.

8.15. O Critério de julgamento adotado sera o menor preco, conforme definido neste Edital e seus anexos.

8.16. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

8.17. Apds a etapa de envio de lances, havera a aplicagdo dos critérios de desempate previstos nos art. 44 e art.
45 da Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006.

8.18. Em seguida a aplicagdo do critério estabelecido no § 22 do art. 32 da Lei n2 8.666, de 1993, se ndo houver
licitante que atenda a primeira hipotese, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:
8.18.1. no Pais;

8.18.2. por empresas brasileiras;

8.18.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

8.18.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na
legislacdo.

8.19. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as propostas
empatadas.

9. DAS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

9.1. Serd observado o disposto na Lei Complementar n? 123, de 14 de dezembro de 2006, notadamente os seus
arts 42 a 49.

9.2. Para cumprimento ao que disp&e o artigo 47 da Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006, as
Licitagdes cujos itens sejam de até RS 80.000,00 (oitenta mil reais) sdo destinadas exclusivamente as
microempresas ou empresas de pequeno porte.

9.2.1. O enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte dar-se-a nas condi¢cdes do
Estatuto Nacional da Microempresa e Empresa de Pequeno Porte, instituido pela Lei Complementar n2 123, de
14 de dezembro de 2006, em especial quanto ao seu art. 32, observando-se a inocorréncia de quaisquer dos
impedimentos do § 42 do mesmo artigo.

9.2.2. Para efeitos da Lei Complementar n2. 123/2006, consideram-se microempresas ou empresas de pequeno
porte, a sociedade empresdria, a sociedade simples, a empresa individual de responsabilidade limitada e o
empresario a que se refere o art. 966 da Lei no 10.406, de 10 de janeiro de 2002 (Cddigo Civil), devidamente
registrados no Registro de Empresas Mercantis ou no Registro Civil de Pessoas Juridicas, conforme o caso,
desde que:

a) No caso da microempresa, aufira, em cada ano-calendario, receita bruta igual ou inferior a RS 360.000,00
(trezentos e sessenta mil reais);

b) No caso da empresa de pequeno porte, aufira, em cada ano-calendario, receita bruta superior a RS
360.000,00 (trezentos e sessenta mil reais) e igual ou inferior a RS 4.800.000,00 (quatro milhdes e oitocentos
mil reais).

9.2.3. A sociedade cooperativa com receita bruta igual ou inferior a RS 4.800.000,00, em conformidade com as
disposi¢des do art. 34 da Lei n2 11.488/2007 e do art. 39, §42, VI da Lei Complementar n2 123/2006, recebera o
mesmo tratamento concedido por esta Lei, as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte.

9.2.4. A pessoa fisica ou o empresdrio individual enquadrado nos limites definidos pelo art. 32 da Lei
Complementar n2 123/2006 recebera o mesmo tratamento concedido por esta Lei, as Microempresas e
Empresas de Pequeno Porte.

9.3. A fruicdo dos beneficios licitatorios determinados pela Lei Complementar n2 123/2006 independe da
habilitacdo da Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou equiparado para a obtengdo do regime tributario
simplificado.

9.4. As Licitantes deverao apresentar declara¢do, sob as penas da lei, de que cumprem os requisitos legais para
a qualificagdo como Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou equiparado, e que ndo possuem quaisquer
dos impedimentos do §42 do art. 32 da Lei n2 123/2006, estando aptos a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido nos arts. 42 a 49 da referida Lei Complementar (Art. 11 do Decreto n2 6.204, de 5 de setembro de
2007).

9.5. A declaragdo acima exigida devera ser manifestada em campo prdprio do sistema como condi¢do de
participacdo no pregdo. Caso inexistente campo préprio no sistema eletronico, a declaragdo devera ser enviada
ao pregoeiro juntamente com a documentac¢do constante do item 15.3.

10. DO BENEFICIO AS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE
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10.1. Apds a fase de lances, se a proposta mais bem classificada ndo tiver sido apresentada por microempresa
ou empresa de pequeno porte e houver proposta de microempresa ou empresa de pequeno porte que seja
igual ou até 5% (cinco por cento) superior a proposta mais bem classificada, proceder-se-a da seguinte forma:
10.1.1. A microempresa ou a empresa de pequeno porte mais bem classificada poderd, no prazo de 5 (cinco)
minutos, contados do envio da mensagem automatica pelo SISTEMA, apresentar uma ultima oferta,
obrigatoriamente inferior a proposta do primeiro colocado, situagdo em que, atendidas as exigéncias
habilitatdrias e observado o valor estimado para a contrata¢do, sera adjudicado em seu favor o objeto deste
Pregao;

10.1.2. N3o sendo vencedora a microempresa ou a empresa de pequeno porte mais bem classificada, na forma
do subitem anterior, o SISTEMA, de forma automatica, convocara os Licitantes remanescentes que porventura
se enquadrem na situagdo descrita nesta condi¢do, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo direito;
10.1.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas ou empresas de pequeno porte
que se encontrem no intervalo estabelecido nesta condigdo, o SISTEMA fard sorteio eletrdnico, definindo e
convocando automaticamente a vencedora para o encaminhamento da oferta final do desempate.

10.1.4. O convocado que ndo apresentar proposta dentro do prazo de 5 (cinco) minutos, controlados pelo
SISTEMA, decaira do direito previsto nos art. 44 e 45 da Lei Complementar n2 123/2006.

10.1.5. Na hipdtese de ndo contratacdo nos termos previstos nesta condi¢do, o procedimento licitatorio
prossegue com os demais Licitantes.

11. DA NEGOCIACAO

11.1. O(a) Pregoeiro(a) podera encaminhar contraproposta diretamente a Licitante que tenha apresentado o
lance mais vantajoso, observado o critério de julgamento e o valor estimado para a contratagao constante dos
autos.

11.2. A negociagdo sera realizada por meio do SISTEMA, podendo ser acompanhada pelas demais Licitantes.
11.3. Serd vencedora a empresa que atender ao Edital e ofertar o menor preco.

12. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

12.1. O preco estimado para contratacao somente sera divulgado apés o término da fase de lances.

12.2. O(a) Pregoeiro(a) anunciara a Licitante vencedora, imediatamente apds o encerramento da etapa de
lances da sessao publica ou, quando for o caso, apds a negociagao e decisdao da mesma, acerca da aceita¢gdo do
lance de menor valor.

12.3. Encerrada a etapa de lances, o(a) Pregoeiro(a) examinara a proposta de precos classificada em primeiro
lugar quanto a compatibilidade do preco em relacdo ao estimado para contratacdo constante dos autos.

12.4. O item cujo preco total seja superior ao estimado para a contratacdo, constante dos autos, ndo sera(ao)
aceito(s), e portanto, ndo sera(ao) adjudicado(s).

12.5. A classificagdo das propostas sera pelo critério de MENOR PRECO, adotado o critério objetivo MENOR
VALOR TOTAL POR LOTE E UNITARIO DO ITEM, observado o PRECO UNITARIO DE REFERENCIA, obtidos por
meio de pesquisa de mercado.

12.6. Os PRECOS UNITARIOS DE REFERENCIA serdo utilizados na analise dos valores ofertados pela Licitante,
para fins de aceitagdo ou ndo da proposta comercial.

12.7. Confirmada a aceitabilidade da proposta, o(a) Pregoeiro(a) divulgara o resultado do julgamento do preco,
disponibilizando quando solicitado pelas Licitantes apés o encerramento da etapa de lances, o preco

estimado para contratacao procedendo posteriormente a verificagdo da habilitagdo da Licitante, conforme as
disposi¢des deste Edital e seus Anexos.

12.8. Se a proposta de pregos nao for classificada ou se a Licitante ndo atender as exigéncias habilitatdrias, o(a)
Pregoeiro(a) examinara a proposta de pregos subsequente e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao,
até a apuracdo de uma proposta de precos que atenda ao Edital, sendo a respectiva Licitante declarada
vencedora e a ela adjudicado o objeto do certame.

12.9. Atendidas as especificagcdes do Edital, estando habilitada a Licitante e tendo sido aceito o menor preco
apurado, o(a) Pregoeiro(a) declarara a(s) empresa(s) vencedora(s) do(s) respectivo(s) item(ns).

12.10. A indicagdo do lance vencedor, a classificagdo dos lances apresentados e demais informagGes relativas a
sessdo publica do Pregdo Eletrénico constardo de ata divulgada no SISTEMA Eletrénico, sem prejuizo das
demais formas de publicidade prevista na legislacdo pertinente.

13. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA
13.1. A Licitante vencedora devera adequar sua proposta de preco ao ultimo lance, CONTENDO APENAS

DUAS CASAS DECIMAIS APOS A VIRGULA, conforme regras matematicas, e conter ainda:
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a) As quantidades; discrimina¢do dos produtos; espécie/tipo e procedéncia (se for o caso); marca; valor

unitdrio e total da proposta;

b) A indicacdo e descricdo detalhada das caracteristicas técnicas do(s) produto(s) proposto(s) para o(s)
respectivo(s)item(s) que compde(m) o objeto desta licitagdo, em conformidade com os requisitos,
especificagdes e condigdes estipuladas neste Edital, inclusive prazo de entrega, prazo de validade dos produtos
e demais especificagbes que permitam aferir com precisdo ao solicitado no Edital;

c) A razdo social da proponente; enderego completo; telefone; fax e enderego eletrénico (e-mail), mencionando
opcionalmente o banco, nimero da conta corrente e da agéncia no qual serdo depositados os pagamentos se a
Licitante se sagrar vencedora do certame;

d) Prazo de entrega e garantia dos produtos; prazo de validade da proposta, e prazo de pagamento, na forma
descrita no item 13.10, donde caso a proposta ndo conste estas informagdes, serdo considerados os prazos do
Edital;

e) Caso a Licitante envie a sua proposta de precos, contendo mais de duas casas depois da virgula, a Comissido

Permanente de Licitacdo fard o arredondamento “para menos” (ex: RS 12,578; serd arredondado para RS

12,57).

13.1.1. Quanto a elaboragdo da proposta de pregos, deve ser observado ainda que:

a) Solicitacdo de trocas de produto(s) requerido pela vencedora, somente sera(do) aceito(s) por motivo(s)
devidamente justificado(s), mediante manifestacdo da area técnica;

13.1.2. As propostas que atenderem aos requisitos do Edital e seus Anexos, caso existam erros, serao
corrigidos pelo (a) Pregoeiro(a) na forma seguinte:

a) Discrepancia entre valor grafado em algarismos e por extenso: prevalecerd o valor por extenso;

b) Erro de transcrigdo das quantidades previstas no Edital: serda mantido o pre¢o unitario e corrigida a
quantidade e o prego total;

c) Erro de multiplicacdo do preco unitdrio pela quantidade correspondente: sera retificado, mantendo-se o
preco unitario e a quantidade e corrigindo-se o preco total;

d) Erro de adigdo: serd retificado, considerando-se as parcelas corretas e retificando-se a soma;

e) Iltem que ndo constar da proposta enviada quando solicitada pelo(a) Pregoeiro(a): sera incluido o item,
preservando as informagdes da proposta digital da empresa cadastrada no SISTEMA, adequando ao ultimo
lance ofertado e aceito pelo(a) Pregoeiro(a).

13.2. O valor total da proposta serd ajustado pelo(a) Pregoeiro(a) em conformidade com os procedimentos
acima;

13.3. A correcgdo podera ser realizada pelo Pregoeiro(a) por meio de carta de correcdo - Modelo 1, obedecendo
aos critérios acima citados, a qual serd encaminhada para a Licitante, que poderd contestar no prazo de até
vinte e quatro horas contadas do respectivo envio, donde, caso ndo o faga, considerar-se-a aceita a corregao
realizada pelo(a) Pregoeiro(a).

13.4. A Licitante que abandonar o certame ou deixar de enviar a documentag¢do indicada nesta condi¢do sera
desclassificada e sujeitar-se-a as sang¢des previstas em Lei, bem como neste Edital.

13.5. O(a) Pregoeiro(a) examinard a proposta mais bem classificada quanto a compatibilidade do preco
ofertado com o valor estimado e a compatibilidade da proposta com as especificagdes técnicas do objeto.

13.6. O(a) Pregoeiro(a) podera solicitar parecer de técnicos pertencentes ao quadro de pessoal da SES/TO ou,
ainda, de pessoas fisicas ou juridicas estranhas a ela, para orientar sua decisdo.

13.7. N3o se considerard qualquer oferta de vantagem ndo prevista neste Edital, inclusive financiamentos
subsidiados ou a fundo perdido.

13.8. Ndo se admitird proposta que apresente valores simbdlicos, irrisdrios ou de valor zero, incompativeis com
os precos de mercado, exceto quando se referirem a produtos e instalagGes de propriedade da Licitante, para
0s quais ela renuncie a parcela ou a totalidade de remuneracéo.

13.9. No preco ofertado deverdo estar incluidos todos os insumos que o compde, tais como as despesas com
mao-de-obra, materiais, impostos, taxas, fretes, descontos e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente na execugdo do objeto desta licitagdo.

13.10. Independente de transcri¢cdo por parte da Licitante, obrigatoriamente as propostas terao:

a) O prazo de validade da proposta: no minimo 120 (cento e vinte) dias corridos, contados da abertura da
sessao inaugural;

b) O prazo de entrega dos produtos: conforme Termo de Referéncia, Anexo ll;

c) O prazo de pagamento: conforme Termo de Referéncia, Anexo II;

d) O prazo de validade dos produtos: conforme Termo de Referéncia, Anexo Il;
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14. DA HABILITAGAO

14.1. Como condigdo prévia ao exame da documentagdo de habilitacdo do licitante detentor da proposta
classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das condi¢cdes de
participagdo, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impeca a participagdo no certame ou a futura
contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

14.1.1. SICAF;

14.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da
Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

14.1.3. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo
Conselho Nacional de Justica (www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).

14.1.4. Lista de Inidéneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

14.2. A habilitagdo parcial das Licitantes sera verificada conforme os itens acima descritos e da documentagao
de habilitagdo exigida no item 14.4.

14.3. As Licitantes que ndo atenderem as exigéncias de habilitagdo parcial no SICAF deverdo apresentar
documentos que supram tais exigéncias, constantes dos artigos 28 a 31 da Lei Federal n? 8.666/1993, no que
couber.

14.4. Apos a divulgacdo do edital no sitio eletrénico, os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do
sistema, concomitantemente com a proposta, a seguinte documentagao:

a) Atestado(s) de capacidade técnica ou certiddo, expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado,
que comprovem ter o licitante fornecido produtos, de maneira satisfatéria (20% do quantitativo solicitado
neste TR- Acérddo 2696/2019), compativeis em caracteristicas com o objeto desta licitacdo;

b) Os atestados deverdo referir-se a servigcos prestados no ambito de sua atividade econémica principal ou
secundaria, especificadas no contrato social vigente da licitante (Acérddo 2939/2021 Plenério).

c) A comprovacgdo podera ser feita mediante somatdrio de Atestados;

d) O Atestado devera ser emitido em papel timbrado e conter no minimo: Razdo Social, CNPJ e endere¢o do
emitente; Local e Data de Emissdo do Atestado; Assinatura e Identificacdo do responsavel pela emissdo do
Atestado, cargo e contato (telefone e correio eletrdnico).

e) Ndo serdo aceitos Atestados com objeto genérico, ou seja, deverd constar no respectivo Atestado
nomenclatura compativel com o item de seu interesse;

f) Fica a critério do pregoeiro, solicitar aos licitantes documentos complementares para subsidiar a analise dos
Atestados apresentados, comprovando a compatibilidade do objeto licitado, através de documentos como
Contratos, Notas de Empenho e Notas Fiscais vinculados aos respectivos Atestados, sendo passivel de sangdo o
fornecedor que se enquadrar no item 17.1 deste Edital;

g) Declaracdo em papel timbrado da empresa licitante, fazendo referéncia ao presente Termo de Referéncia e

ao Edital desta licitacdo, declarando expressamente que atende aos critérios de sustentabilidade ambiental,

respeitando as normas de protecdo do meio ambiente, em conformidade com a IN 01/2010-SLTI.

h) Declaragdo de atendimento ao disposto no artigo 99, inciso Il da Lei 8.666/93, conforme Modelo 2;

i) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), para comprovar a inexisténcia de débitos inadimplidos
perante a Justica do Trabalho (caso conste no SICAF o envio é dispensado);

j) Para fins de comprovagdo da qualificagdo econémico financeira a empresa licitante deverd apresentar
comprovagdo de sua boa situagao financeira, aferida com base nos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC) igual a 1 (um).

j-1) As empresas que apresentarem resultado inferior a 01 (um), em qualquer dos indices referidos na alinea
anterior, deverdo comprovar o capital minimo ou valor do patriménio liquido de 5% do valor estimado da
contratagdo, devendo a comprovacdo ser feita relativamente a data da apresentacdo da proposta de precos, na
forma da lei, de acordo com os paragrafos 22 e 32 do artigo 31 da Lei n? 8.666/93, no que se refere a
documentagdo de comprovagdo da qualificagdo econdmico financeira da empresa e a documentagao devera
ser analisada pelos técnicos da Comissdo Permanente de Licitagdo.

j-2) Apresentar balango patrimonial e demonstragdes contdbeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, vedada a sua substituicdo
por balancetes ou balancgos provisérios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais
de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta.

14.5. Do envio da proposta atualizada com o ultimo lance e documentos complementares:

14.5.1. As empresas vencedoras serdo convocadas para enviar a proposta atualizada com o ultimo lance, no
prazo de 02 (duas) horas, em arquivo Unico via sistema que deverd conter: razdo social; nimero do CNPJ;
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endereco completo; telefone; fax; e-mail; banco; agéncia; conta-corrente, descricdo detalhada do produto;
marca; fabricante; procedéncia; espécie, se for o caso; tipo/modelo, se for o caso; unidade; quantidade; valor
unitario; valor total; valor global da proposta; prazo de garantia; prazo de entrega dos produtos; prazo de
validade da proposta; prazo de pagamento, além dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmagdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados;

14.5.2. Os documentos remetidos nas formas dos subitens acima descritos poderao ser solicitados em original
ou por copia autenticada a qualquer momento, em prazo a ser estabelecido pelo(a) Pregoeiro(a);

14.5.3. Os originais ou cépias autenticadas, caso sejam solicitados, deverdo ser encaminhados ao protocolo
geral da Secretaria de Estado da Saude, aos cuidados da Superintendéncia de Compra e Central de Licitagdo, no
endereco descrito no predmbulo deste Edital;

14.6. Sera aberto processo administrativo para os fins de aplicacdo de sangdo a empresa que ndo enviar a
documentacgdo exigida no Edital, ou que ficar inabilitada por ndo cumprir com os termos do Edital, bem como
por prestar declaragdo falsa, ja que quando do cadastramento da proposta, DECLARA que cumpre com 0s
requisitos de habilitacdo do Edital.

14.7. O(a) Pregoeiro(a) ndo se responsabilizara por documentos extraviados, nem os que chegarem fora do
prazo estabelecido, ocasido em que a Licitante sera inabilitada, sendo convocadas as Licitantes subsequentes
em ordem de classificagdo, se for o caso.

14.8. Disposicoes gerais acerca dos documentos de habilitacao

a) O(a) Pregoeiro(a) podera consultar portais eletrénicos oficiais de érgdos e entidades emissores de certiddes
para verificar as condigdes de habilitagdo das Licitantes.

b) Caso a data de validade de alguma certiddo constante do SICAF esteja vencida, a Licitante deverd apresentar
a certiddo regularizada juntamente com o SICAF.

c) Caso algum dos documentos de habilitagdo venha a perder a validade no curso da licitagdo, o(a) Pregoeiro(a)
poderd, conforme |he faculta o § 32 do art. 43 da Lei n.2 8.666/93, efetuar consulta ao érgdo responsavel pela
emissdo do documento, para verificacdo de sua regularidade.

d) Ainda que apresente o SICAF, a Licitante deverd apresentar os demais documentos relacionados no item
14.4 deste Edital.

e) Para fins de habilitagdo, a verificagdo pelo 6rgdo promotor do certame nos portais eletronicos oficiais de
orgdos e entidades emissores de certiddes constitui meio legal de prova, caso a Comissao de Licitagdo julgue
conveniente.

f) A Administragdo ndo se responsabilizara pela eventual indisponibilidade dos meios eletrénicos, no momento
da verificagdo. Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo sendo apresentados os documentos alcangados pela
verificagdo, a Licitante sera inabilitada.

g) O ndo atendimento a qualquer das condigBes previstas no item 14 e seus subitens provocara a inabilitagdo
da Licitante vencedora.

h) Sob pena de inabilitagdo, os documentos encaminhados deverdo estar em nome da Licitante, com indicagdo
do nimero de inscricdo no CNPJ.

i) Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras na licitagdo, as exigéncias de habilitacdo serdo
atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados com tradugao livre.

i.1) Na hipdtese de o licitante vencedor ser estrangeiro, para fins de assinatura do contrato ou da ata de
registro de precos, os documentos referidos na alinea anterior serdo traduzidos por tradutor juramentado no
Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n? 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que
venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

j) Em se tratando de filial, os documentos de habilitagdo juridica e regularidade fiscal deverdo estar em nome
da filial, exceto aqueles que, pela prépria natureza, sdo emitidos somente em nome da matriz.

k) A Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte devera apresentar toda a documentacdo exigida para efeito
de comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista, donde havendo alguma restricdo na comprovagao de
regularidade serd assegurado o prazo de 5 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em
que a proponente for declarada vencedora do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da
Administragdo, para a regularizagdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito, emissdo de
eventuais certidGes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

1) A ndo regularizacdo da documentacgdo, no prazo previsto na alinea anterior, implicarad decadéncia do direito a
contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, e facultara ao(a) Pregoeiro(a) convocar as
Licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo.

m) A comprovagdo da regularidade fiscal deverd ser efetuada mediante a apresentagdo das competentes
certidOes negativa de débito, ou positiva com efeito de negativa, vigentes.
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n) A ndo regularizagdo da documentacgdo, no prazo deste item, implicara a decadéncia do direito a contratacgao,
sem prejuizo das sangGes previstas neste Edital, e facultara ao(a) Pregoeiro(a) convocar as Licitantes
remanescentes, na ordem de classificagdo.

0) Se a Licitante ndo atender as exigéncias de habilitacdo, o(a) Pregoeiro(a) examinara as documentagoes
subsequentes, na ordem classificatdria, que atenda tais exigéncias.

p) Ndo serdo aceitos documentos com a vigéncia vencida, ou qualquer tipo de protocolo, exceto se o Edital
permitir.

q) Constatado o atendimento as exigéncias fixadas neste Edital, a Licitante sera declarada vencedora.

r) O atestado de capacidade técnica devera estar emitido em nome e com CNPJ/MF da matriz e/ou da(s)
filial(is) da Licitante.

15. DOS RECURSOS

15.1. Declarado a vencedora, o(a) Pregoeiro(a) abrird prazo de 30 (trinta) minutos, durante o qual qualquer
Licitante poderd, de forma imediata e motivada, em campo préprio do SISTEMA, manifestar sua intengao de
recurso.

15.2. A falta de manifestagdo no prazo estabelecido autoriza o(a) Pregoeiro(a) a adjudicar o objeto a Licitante
vencedora.

15.3. O(a) Pregoeiro(a)examinara a inten¢do de recurso, aceitando-a ou, motivadamente, rejeitando-a, em
campo proprio do SISTEMA.

15.4. A Licitante que tiver sua intengdo de recurso aceita devera registrar as razoes do recurso, em campo
préprio do SISTEMA, no prazo de 3 (trés) dias, ficando as demais Licitantes, desde logo, intimadas a apresentar
contrarrazoes, também via SISTEMA, em igual prazo, que comegard a correr do término do prazo do
recorrente.

15.5. Para justificar sua intencdo de recorrer e fundamentar suas razGes ou contrarrazdes de recurso, a
Licitante interessada podera solicitar vista dos autos a partir do encerramento da fase de lances.

15.6. As intencgOes de recurso ndo admitidas e os recursos rejeitados pelo(a) Pregoeiro(a) serdo apreciados pela
autoridade competente.

15.7. O acolhimento do recurso implicara a invalidagao apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

16. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

16.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus pregos ao valor da
proposta do licitante mais bem classificado, em conformidade com Decreto N.2 8.250, de 23 de Maio de 2014.
16.1.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o resultado do certame em
relacdo ao licitante melhor classificado.

16.2. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante vencedor,
estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual apresentada durante a fase
competitiva.

16.3. Esta ordem de classificagdo dos licitantes registrados deverd ser respeitada nas contratagdes e somente
serd utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro cancelado nas
hipoteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

16.4. A autoridade competente devera informar uma data/hora para o cadastro de reserva (minimo de 24hs)
para que os fornecedores registrem seu interesse no fornecimento de um item, ao mesmo pre¢o do vencedor
do certame, caso 0 mesmo se recuse a assinar o contrato. (através do sistema e/ou e-mail).

17. DA ADJUDICACZ\O E DA HOMOLOGACAO

17.1. O objeto deste Pregdo sera adjudicado pelo(a) Pregoeiro(a), salvo quando houver recurso, hipdtese em
que a adjudicagdo cabera a autoridade competente para homologacao.

17.2. O objeto deste Pregdo serd adjudicado a Licitante vencedora.

17.3. A homologacdo deste Pregdo compete ao Secretario de Estado da Saude/TO.

18. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

18.1. Da Formalizacdo da Ata de Registro de Pregos

18.1.1. A SES/TO convocara a primeira Licitante classificada e, se for o caso, as demais classificadas que
aceitarem fornecer pelo prego da primeira, obedecida a ordem de classificagdo e aos quantitativos propostos,
para assinatura da Ata de Registro de Preco;

18.1.2. Quando convocada a primeira Licitante classificada e, se for o caso, as demais classificadas que
aceitarem fornecer pelo preco do primeiro, obedecida a ordem de classificacdo, devera comprovar as mesmas
condicGes de habilitacdo consignadas no edital, as quais deverdo ser mantidas pela licitante durante a vigéncia
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da Ata de Registro de Precos;

18.1.3. A SES/TO convocara formalmente, via telefone e/ou e-mail, a Licitante vencedora para, no prazo de 02
(dois) dias uteis, informando o local, a data e o horario, a assinatura da Ata de Registro de Pregos;

18.1.4. O prazo para que a Licitante vencedora comparega, apds ser convocada, poderd ser prorrogado, uma
Unica vez, por igual periodo, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela SES/TO;

18.1.5. No caso de a Licitante vencedora, apds convocada, ndo comparecer ou se recusar a assinar a Ata de
Registro de Pregos, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital e seus anexos, o(a) Pregoeiro(a) poder3,
mantida a ordem de classificagdo, negociar com a Licitante seguinte antes de efetuar seu registro;

18.1.6. A SES/TO podera ainda, encaminhar, por e-mail, a Ata de Registro de Pregos para que seja assinada por
pessoa legalmente autorizada a firmar compromissos em nome da empresa;

18.1.7. Caso a SES/TO opte por enviar a Ata na forma do item acima (18.1.6), a Adjudicada devera prover sua
assinatura e devolugdo, de forma digital (escaneada), através de seu e-mail (da empresa), no prazo maximo de
48 (quarenta e oito horas), ficando, neste caso dispensado o envio da via original.

18.1.8. A devolugdo da Ata devera ser, obrigatoriamente, no e-mail do(a) Pregoeiro(a) indicado no Predambulo
do Edital.

18.1.9. A SES/TO, julgando necessério, podera notificar a adjudicada que providencie a devolug¢do da Ata
original devidamente assinada no prazo de até 48 (quarenta e oito) horas, ficando, neste caso dispensado o
envio da via original, observado o item 18.1.5.

18.1.10. Em qualquer das situagdes previstas nos subitens antecedentes que tratam da assinatura da Ata, a
Licitante que ndo os atender, decaira do direito de registro, ocasido em que a SES/TO convocard as Licitantes
remanescentes obedecendo a ordem de classificagdo, sem prejuizo das sang¢des previstas em Lei;

18.1.11. Publicada na Imprensa Oficial, a Ata de Registro de Preco tera efeito de compromisso de
fornecimento;

18.1.12. A existéncia de precgos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as contratacdes que deles
poderdo advir, facultando-lhe a realizacdo de licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, sendo
assegurado ao fornecedor beneficidrio do registro preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.
18.2. Da Vigéncia da Ata de Registro de Pregos

18.2.1. A vigéncia da Ata de Registro de Pregos proveniente deste Pregdo sera de 12 (doze) meses, contados da
data de sua publicagdo no Diario Oficial do Estado.

18.3. Da Participagao e Adesao ao Registro de Pregos

18.3.1. A Secretaria de Estado da Saude do Estado do Tocantins (SES/TO) é o Orgdo Gerenciador responsavel
pela condugdo do conjunto de procedimentos do certame para registro de precos e gerenciamento da Ata de
Registro de Precos dele decorrente;

18.3.2. Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, pode
ser utilizada por qualquer 6rgdo ou entidade da Administragdo Publica que ndo tenha participado do certame
licitatorio, mediante anuéncia da SES/TO;

18.3.3. Cabe ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢Ges nela
estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente de adesdo, desde que ndo prejudique
as obrigacdes presentes e futuras resultantes da ata, assumidas com a SES/TO e érgdos participantes;

18.3.4. As aquisi¢Oes ou contratacGes adicionais referenciadas no item 18.3.2 ndo poderdo exceder, por 6rgao
ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens deste Edital e registrados na Ata de
Registro de Pregos para a SES/TO e drgdos participantes;

18.3.5. O total de utilizagdo de cada item n3do pode exceder ao dobro do quantitativo inicialmente registrado,
independentemente do niumero de érgaos ndo participantes que aderirem;

18.3.6. Apods a autorizagdo da SES/TO, o érgdo ndo participante deve efetivar a aquisicdo ou contratacdo
solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata;

18.3.7. Compete ao 6rgdo ndo participante os atos relativos a cobran¢a do cumprimento pelo fornecedor das
obrigagGes contratualmente assumidas e a aplicagdo, observados a ampla defesa e o contraditério, de
eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas proéprias
contratagGes, informando as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador;

18.3.8. A concessdo de adesdo se dara pela ordem de registro e na razdo dos respectivos limites de
fornecimento registrados na Ata;

18.3.9. Eventuais duvidas acerca da ades3o serdo elucidadas conforme o Decreto Federal n2 7.892/2013.

18.4. Da Administra¢ao da Ata de Registro de Pregos

18.4.1. A SES/TO é responsavel pelos atos de controle e administracdo da Ata de Registro de Pregos
decorrentes desta licitagdo e indicara, sempre que solicitado pelos drgaos interessados, respeitada a ordem de

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

Pagina 1 2

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2



£ 5 % Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N

g Y, Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906
SECRETRR A TOCANTINS \% A \\\2 Tel.: +55 63 3218-1700

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO .
meey  saude.to.gov.br

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

registro e os quantitativos a serem adquiridos, o fornecedor para o qual sera emitido o pedido.

18.4.2. A convocagdo do fornecedor beneficidrio pelo contratante sera formalizada e contera o enderego e o
prazo maximo em que devera comparecer para retirar o respectivo pedido.

18.4.3. O fornecedor beneficiario convocado na forma da condigdo anterior que ndo comparecer, nao retirar o
pedido no prazo estipulado ou ndo cumprir as obrigagdes estabelecidas na Ata de Registro de Precos, estara
sujeito as sangdes previstas neste Edital e seus Anexos.

18.4.4. Quando comprovada a hipotese acima, a SES/TO podera indicar o préximo fornecedor ao qual sera
destinado o pedido, sem prejuizo da abertura de processo administrativo para aplicagdo de sangdes.

18.5. Do Controle e das Alteragdes de Precos

18.5.1. Os pregos registrados poderado ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados
no mercado ou de fato que eleve os custos dos servigcos ou bens registrados, cabendo a SES/TO promover as
negociagOes junto aos fornecedores, observadas as disposi¢des contidas na alinea “d” do inciso Il do caput do
artigo 65 da Lei Federal 8.666/1993.

18.5.2. Nas hipdteses de alteracdo de pregos registrados em ata, serd observado o disposto nos artigos 18 e 19
do Decreto Federal n? 7.892/2013.

18.6. Do Cancelamento do Registro de Pregos

18.6.1. O fornecedor beneficiario tera seu registro de pregcos cancelado na Ata, por intermédio de processo
administrativo especifico, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa:

18.6.1.1. A pedido, quando:

a) comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de
forga maior;

b) o seu prego registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungdo da elevagdo dos pregos de
mercado, dos insumos que comp&em o custo das aquisicbes/contratacdes, desde que a comunicagdo ocorra
antes do pedido de fornecimento.

18.6.1.2. Por iniciativa da SES/TO, quando o fornecedor:

a) ndo aceitar reduzir o prego registrado, quando estes tornarem superiores aos praticados no mercado;

b) perder qualquer condigdo de habilitagdo técnica exigida no processo licitatorio;

c) por razBes de interesse publico, devidamente motivadas e justificadas por decurso do prazo de vigéncia, ou
quando ndo restarem fornecedores registrados;

d) ndo cumprir as obrigacGes decorrentes da Ata de Registro de Precos;

e) ndo comparecer ou se recusar a retirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de Reg. de
Precos;

18.6.1.3. Quando caracterizada qualquer hipdtese de inexecugdo total ou parcial das condicGes estabelecidas
na Ata de Registro de Pregos ou nos pedidos dela decorrentes;

18.6.1.4. Em quaisquer hipdteses acima, concluido o processo, a SES/TO fara o devido apostilamento na Ata de
Registro de Pregos e informard ao fornecedor beneficidrio e aos demais fornecedores a nova ordem de registro.

19. DO CONTRATO E CONDICOES PARA A CONTRATACAO

19.1. Nos casos de formalizagcdo de Contrato para o mobiliario para alas de repouso, a vigéncia do mesmo
devera ser adstrita aos créditos orcamentarios conforme artigo 57, caput, da Lei Federal 8.666/93 e com
vigéncia a partir da data da publicacdo do extrato no Diario Oficial do Estado do Tocantins.

19.2. Homologado o Pregdo, a Licitante serd convocada de acordo com a necessidade da Administragdo para,
no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, retirar a(s) Nota(s) de Empenho(s) ou assinar o contrato, podendo este prazo
ser prorrogado, a critério da Administragdo, por igual periodo e por uma vez, desde que ocorra motivo
justificado.

19.3. Quando a empresa adjudicataria, apds convocada, recusar-se a retirar a “Nota de Empenho”, ndo
apresentar situacéao fiscal regular, ndo assinar o contrato, negar ou retardar a entrega do(s) produto(s) objeto
deste Pregdo, a SES/TO convocard formalmente as Licitantes remanescentes na ordem de classificagdo do
certame para contratar com a Administragao.

19.4. Cometendo a adjudicataria uma das situagOes previstas acima, sem motivo justo e ndo acatado pela
SES/TO, ficard caracterizado descumprimento total da obrigagdo assumida, estando a empresa sujeita as
penalidades previstas em Lei.

19.5. A sujeicdo a penalidade prevista no subitem anterior ndo se aplica as Licitantes remanescentes que se
negarem a aceitar a contratacdo nos mesmos termos propostos a primeira adjudicataria.

20. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
20.1. Comete infragdo administrativa, nos termos do Decreto n2 10.024, de 2019, o licitante/adjudicatario que:
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20.1.1. ndo assinar o contrato ou a ata de registro de pregos ;

20.1.2. ndo entregar a documentacdo exigida no edital;

20.1.3. apresentar documentacao falsa;

20.1.4. causar o atraso na execugdo do objeto;

20.1.5. ndo mantiver a proposta;

20.1.6. falhar na execugdo do contrato;

20.1.7. fraudar a execugao do contrato;

20.1.8. comportar-se de modo inidéneo;

20.1.9. declarar informacdes falsas; e

20.1.10. cometer fraude fiscal.

20.1.11. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condigbes de
participacdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento
da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

20.2. O licitante/adjudicatédrio que cometer qualquer das infragdes discriminadas no item 20.1 ficara sujeito,
sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangGes:

20.2.1. Multa de até 5% (cinco por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do
licitante;

20.2.2. Impedimento de licitar e de contratar com a Administracdo Publica e descredenciamento no SICAF, pelo
prazo de até cinco anos;

20.3. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sang¢ao de impedimento.

20.4. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao licitante/adjudicatério, observando-se o procedimento previsto
na Lei n? 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n2 9.784, de 1999.

20.5. A autoridade competente, na aplicagdo das sancgGes, levard em consideracgdo a gravidade da conduta do
infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracdo, observado o principio da
proporcionalidade,

20.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.7. As sangbes descritas no item 20.2 também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva que
convocados ndo honrarem o compromisso assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pela
administracdo publica.

20.8. As sangGes por atos praticados no decorrer da contratacgdo estdo previstas no Termo de Referéncia.

21. DO REAJUSTE

21.1. Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite
para a apresentagdo das propostas.

21.2. Apds o interregno de um ano, os precos poderdo ser reajustados, mediante a aplicagdo, pela
CONTRATANTE, do indice IPCA - indice Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo, exclusivamente para as
obrigacGes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade, com base na seguinte formula (art. 52 do
Decreto n.2 1.054, de 1994):

R=V (I—19) /12, onde:

R = Valor do reajuste procurado;

V = Valor contratual a ser reajustado;

12 = indice inicial - refere-se ao indice de custos ou de pregos correspondente a data fixada para entrega da
proposta na licitagao;

I = indice relativo ao més do reajustamento;

21.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

21.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o CONTRATANTE poderd pagar a
CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagdao conhecida, liquidando a diferenga correspondente
tdo logo seja divulgado o indice definitivo.

21.5. Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

21.6. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais
ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

21.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

21.8. O reajuste serd realizado por apostilamento.
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22. DA ATUALIZAGCAO FINANCEIRA
22.1. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido, de alguma

forma, para tanto, o valor devido devera ser acrescido de atualizagdo financeira, e sua apuracao se fard desde a
data de seu vencimento até a data do efetivo pagamento, em que os juros de mora serdo calculados a taxa de
0,5% (meio por cento) ao més, ou 6% (seis por cento) ao ano, mediante aplicagdo das seguintes férmulas:
EM=1x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratorios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
| = indice de compensacéo financeira = 0,00016438, assim apurado:

I = (TX) | = (6/100)

365

I=0,00016438
TX = Percentual da taxa anual = 6%

23. DAS DISPOSICOES GERAIS

23.1. Ao Secretario da Saude compete anular este Pregdo de oficio, por ilegalidade, ou por provocagdo de
qualquer pessoa, e cancela-lo ou revoga-lo todo ou em parte, por considera-lo inoportuno, inconsistente ou
inconveniente diante de fato superveniente, mediante ato escrito e fundamentado.

23.2. As Licitantes ndo terdo direito a indenizagdo em decorréncia de revogagao ou anulagdo do procedimento
licitatdrio, ressalvado o direito a ampla defesa e o contraditdrio.

23.3. E facultado ao(a) Pregoeiro(a) ou & autoridade superior, em qualquer fase deste Pregdo, promover
diligéncia destinada a esclarecer ou completar a instrucdo do processo, vedada a inclusdo posterior de
informacgdo ou de documentos que deveriam ter sido apresentados para fins de classificacdo e habilitacdo.
23.4. No julgamento das propostas e na fase de habilitagdo, o(a) Pregoeiro(a) podera sanar erros ou falhas que
nao alterem a substancia das propostas e dos documentos e a sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficdcia para fins de
classificagdo e habilitagdo.

23.5. Caso os prazos definidos neste Edital ndo estejam expressamente indicados na proposta, eles serdo
considerados como aceitos para efeito de julgamento deste Pregdo.

23.6. Os documentos eletronicos produzidos com a utilizagdo de processo de certificacdo disponibilizada pela
ICP-Brasil, nos termos da Medida Proviséria n2 2.200-2, de 24 de agosto de 2001, serdo recebidos e presumidos
verdadeiros em relagdo aos signatdrios, dispensando-se o envio de documentos originais e copias autenticadas
em papel.

23.7. Aplicam-se as cooperativas enquadradas na situagdo do art. 34 da Lei n2 11.488, de 15 de junho de 2007,
todas as disposi¢oes relativas as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte.

23.8. Em caso de divergéncia entre normas infralegais e as contidas neste Edital, prevalecerdo as ultimas,
exceto em caso de normas editadas pelo Governo do Estado e Federal.

23.9. N3o serdo aceitos documentos com a vigéncia vencida, exceto se, e nos casos que o Edital permitir;

23.10. A participagdo neste Pregdo implica, automaticamente, na aceitagdo integral dos termos deste Edital,
seus Anexos, leis e normas aplicaveis;

23.11. Este Pregdo podera ter a data de abertura da sessdo publica transferida por conveniéncia da SES/TO,
sem prejuizo do disposto no artigo 25 do Decreto Federal n2 10.024/2019.

23.12. Este Edital é instrumento de adesdo, donde todos que participem estdo automaticamente de acordo
com suas condigdes.

23.13. Nado serdao aceitos “protocolos de entrega” ou “solicitacio de documentos” em substituicdo aos
documentos requeridos no presente Edital e seus Anexos, salvo nos casos expressamente permitidos.

23.14. Na contagem dos prazos, exclui-se o dia de inicio inclui-se o ultimo.

24. DO FORO
24.1. Para dirimir as questdes relativas ao presente Edital, elege-se como foro competente o da comarca de
Palmas - TO, com exclusdo de qualquer outro.
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(Assinatura digital)
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ANEXO |

Critério de Julgamento e Relagdo/Descri¢ido dos Produtos

01. Do critério de julgamento:
a) Sera vencedora a Licitante que atender as exigéncias do Edital e apresentar o menor valor total por lote e

unitario por item;

b) A proposta devera conter apenas duas casas decimais ap0s a virgula;
c) O preco estimado para contratacdo somente sera divulgado apds o término da fase de lances.

02. Da Relagdo/Descri¢do dos produtos:

LOTE 01
MOVEIS DE ESCRITORIO - MESAS, ARMARIOS E ACESSORIOS EM MADEIRA E MDF
ITEM | QTD | UND | DISCRIMINAGAO
MESA ESTACAO DE TRABALHO TIPO L
CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 740 mm (A) X 1250 X 1250MM (L) X 600MM.
TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO EM FITA EM
PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS.
RETAGUARDA: CONFECCIONADAS EM ACO CHAPA #26 (0,45MM) MEDINDO 290MM(A) X 720MMI(L),
COM 2 DOBRAS LATERAIS DIREITO/ESQUERDO SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM
(20MM) A 90°, 2 DOBRAS INFERIORES SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM (20MM) A 90°
E 1 DOBRA SUPERIOR A 19 MM COM 90°, POSSUI 15 FUROS CIRCULARES PADRAO DE MARCA E
PASSAGENS DE FIOS MEDINDO 30MM(A)X50MM(L), POSSUi TAMBEM TRAVA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO #18 (1,2 MM) QUE E PONTEADA NA RETAGUARDA, POSSUINDO 5 GARRAS DE CADA
LADO PARA A FIXACAO DOS PES.
BARRA LIGACAO SUPERIOR MEDINDO 16MM(A) X 400MM(L) X 7,9MM(P), ESTRUTURA VERTICAL
COMPOSTA POR ALMOFADA INTERNA COM ESTAMPO PARA FIXACAO DA RETAGUARDA, COM CHAPA
RETANGULAR MEDINDO 658MM(A) X 157MM(L), COM CONJUNCAO PARA PASSAGENS DOS FIOS
RETANGULARES MEDINDO 22MM(A) X 35MM(P), NA PARTE INTERNA SUPERIOR E INFERIOR NA
ALMOFADA , COM 1 TUBO VERTICAL COM ESTRUTURA QUADRADA MEDINDO 657MM (A) X 20MM X
20MM(L), AMBOS FIXADOS A BASE POR MEIO DE SOLDA MIG PELO LADO INTERNO NAO FICANDO
APARENTE, PROPORCIONANDO UM ACABAMENTO FINO COM MAIOR RESISTENCIA NOS PES, COM 2
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1° (8MM) COM 90° A 2° DOBRA COM (9,5MM) A 90° E
TERMINANDO COM (38MM) A 48° E BASE MEDINDO 25MM(A) X 65MM(L) X 496MM(C), SENDO A 1°
(115MM) COM 325°, A 2° DOBRA COM (40MM) A 90° E TERMINANDO COM (115MM) A 325°, POSSU{
REFORCO NA PARTE INFERIOR DO PE NA CHAPA #1/8 MEDINDO 13MM(A)X359MM(L) FIXADO COM
SOLDA MIG, TAMBEM POSSUi PORCA SOLDADA 3/16 PARA FIXACAO DAS PONTEIRAS NIVELADORAS,
COM ALMOFADAS DE FACIL MANIPULACAO EM CHAPA #26(0,45MM) NA FACE EXTERNA DO PE.
PE  CENTRAL: CONFECCIONADO EM ACO CHAPA #20 (0,90MM) NA  MEDIDA
707MM(A)X62MM(L)X62MM(P), COMPOSTOS POR 2 ELEMENTOS ENCAIXAVEIS POR DOBRAS
REBATIDAS, PARTE INTERNA POSSUi REFORCO EM "W" NA CHAPA #20 (0,90) MEDINDO
640MM(A)X56MM(L)X21MM(P) PONTEADO EM UM DOS ELEMENTOS, POSSUINDO ESPACO PASSAGEM
DE FIACAO E REBITE PARA FIXACAO DA PONTEIRA NIVELADORA.
PONTEIRAS: EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO PETROLEO) COM
NIVELADOR PARA A REGULAGEM DA MESA QUANDO HOUVER DESNIVEL DE PISO NAS PRETO.
ACABAMENTO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C.
O _LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
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17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZAGAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAQ DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.

MESA ESTAGCAO DE TRABALHO TIPO L

CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 1450X1450MM(L) X 600MM(P)

TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO EM FITA EM
PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS.

RETAGUARDA: CONFECCIONADAS EM AGO CHAPA #26 (0,45MM) MEDINDO 290MM(A) X 720MM(L),
COM 2 DOBRAS LATERAIS DIREITO/ESQUERDO SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM
(20MM) A 90°, 2 DOBRAS INFERIORES SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM (20MM) A 90°
E 1 DOBRA SUPERIOR A 19 MM COM 90°, POSSUI 15 FUROS CIRCULARES PADRAO DE MARCA E
PASSAGENS DE FIOS MEDINDO 30MM(A)X50MM(L), POSSUi TAMBEM TRAVA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO #18 (1,2 MM) QUE E PONTEADA NA RETAGUARDA, POSSUINDO 5 GARRAS DE CADA
LADO PARA A FIXACAO DOS PES.

BARRA LIGACAO SUPERIOR MEDINDO 16MM(A) X 400MM(L) X 7,9MM(P), ESTRUTURA VERTICAL
COMPOSTA POR ALMOFADA INTERNA COM ESTAMPO PARA FIXACAO DA RETAGUARDA, COM CHAPA
RETANGULAR MEDINDO 658MM(A) X 157MM(L), COM CONJUNGCAO PARA PASSAGENS DOS FIOS
RETANGULARES MEDINDO 22MM(A) X 35MM(P), NA PARTE INTERNA SUPERIOR E INFERIOR NA
ALMOFADA, COM 1 TUBO VERTICAL COM ESTRUTURA QUADRADA MEDINDO 657MM (A) X 20MM X
20MM(L), AMBOS FIXADOS A BASE POR MEIO DE SOLDA MIG PELO LADO INTERNO NAO FICANDO
APARENTE, PROPORCIONANDO UM ACABAMENTO FINO COM MAIOR RESISTENCIA NOS PES, COM 2
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1° (8MM) COM 90° A 2° DOBRA COM (9,5MM) A 90° E
TERMINANDO COM (38MM) A 48° E BASE MEDINDO 25MM(A) X 65MM(L) X 496MM(C), SENDO A 1°
(115MM) COM 325°, A 2° DOBRA COM (40MM) A 90° E TERMINANDO COM (115MM) A 325°, POSSUI
REFORCO NA PARTE INFERIOR DO PE NA CHAPA #1/8 MEDINDO 13MM(A)X359MM(L) FIXADO COM
SOLDA MIG, TAMBEM POSSUi PORCA SOLDADA 3/16 PARA FIXACAO DAS PONTEIRAS NIVELADORAS,
COM ALMOFADAS DE FACIL MANIPULAGAO EM CHAPA #26(0,45MM) NA FACE EXTERNA DO PE.

PE  CENTRAL: CONFECCIONADO EM ACO CHAPA #20 (0,90MM) NA  MEDIDA
707MM(A)X62MM(L)X62MM(P), COMPOSTOS POR 2 ELEMENTOS ENCAIXAVEIS POR DOBRAS
REBATIDAS, PARTE INTERNA POSSUi REFORCO EM "W" NA CHAPA #20 (0,90) MEDINDO
640MM(A)X56MM(L)X21MM(P) PONTEADO EM UM DOS ELEMENTOS, POSSUINDO ESPACO PASSAGEM
DE FIACAO E REBITE PARA FIXACAO DA PONTEIRA NIVELADORA.

PONTEIRAS: EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO PETROLEO) COM
NIVELADOR PARA A REGULAGEM DA MESA QUANDO HOUVER DESNIVEL DE PISO NAS PRETO.
ACABAMENTO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAQO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI

2 83 UND

Pagina 1 8

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2




Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N
Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906

Tel.: +55 63 3218-1700

saude.to.gov.br

SeCRETARIA  TOCANTINS

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAQ DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

MESA RETA PEQUENA CARACTERISTICAS:

MEDIDAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 900MM(L) X 600MM(P), TAMPO EM MDP BP 25MM, PES
EM CHAPA # 20 (0,90 MM), RETAGUARDA EM CHAPA DE ACO # 24 (0,60MM).

TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 25MM(E) X 896MM(L) X
596MM(P), COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABEGADAS.

RETAGUARDA: CONFECCIONADAS EM ACO CHAPA #26 (0,45MM) MEDINDO 290MM(A) X 720MM(L),
COM 2 DOBRAS LATERAIS DIREITO/ESQUERDO SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM
(20MM) A 90°, 2 DOBRAS INFERIORES SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM (20MM) A 90°
E 1 DOBRA SUPERIOR A 19 MM COM 90°, POSSUI 15 FUROS CIRCULARES PADRAO DE MARCA E
PASSAGENS DE FIOS MEDINDO 30MM(A)X50MM(L), POSSUi TAMBEM TRAVA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO #18 (1,2 MM) QUE E PONTEADA NA RETAGUARDA, POSSUINDO 5 GARRAS DE CADA
LADO PARA A FIXACAO DOS PES.

PES: CONFECCIONADA EM ACO CHAPA #18 (1,2MM), #20 (0,90MM), #3/16 (4,75MM) E #1/8 (3MM):
BARRA LIGAGCAO SUPERIOR MEDINDO 16MM(A) X 400MM(L) X 7,9MM(P), ESTRUTURA VERTICAL
COMPOSTA POR ALMOFADA INTERNA COM ESTAMPO PARA FIXACAO DA RETAGUARDA, COM CHAPA
RETANGULAR MEDINDO 658MM(A) X 157MM(L), COM CONJUNGCAO PARA PASSAGENS DOS FIOS
RETANGULARES MEDINDO 22MM(A) X 35MM(P), NA PARTE INTERNA SUPERIOR E INFERIOR NA
ALMOFADA, COM 1 TUBO VERTICAL COM ESTRUTURA QUADRADA MEDINDO 657MM (A) X 20MM X
20MM(L), AMBOS FIXADOS A BASE POR MEIO DE SOLDA MIG PELO LADO INTERNO NAO FICANDO
APARENTE, PROPORCIONANDO UM ACABAMENTO FINO COM MAIOR RESISTENCIA NOS PES, COM 2
3 500 | UND | DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1° (8MM) COM 90° A 2° DOBRA COM (9,5MM) A 90° E
TERMINANDO COM (38MM) A 48° E BASE MEDINDO 25MM(A) X 65MM(L) X 496MM(C), SENDO A 1°
(115MM) COM 325°, A 2° DOBRA COM (40MM) A 90° E TERMINANDO COM (115MM) A 325°, POSSUI
REFORCO NA PARTE INFERIOR DO PE NA CHAPA #1/8 MEDINDO 13MM(A)X359MM(L) FIXADO COM
SOLDA MIG, TAMBEM POSSUI PORCA SOLDADA 3/16 PARA FIXAGAO DAS PONTEIRAS NIVELADORAS,
COM ALMOFADAS DE FACIL MANIPULAGAO EM CHAPA #26(0,45MM) NA FACE EXTERNA DO PE.
PONTEIRAS: SAPATA PLASTICA EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO
PETROLEO) COM NIVELADOR PARA A REGULAGEM DA MESA QUANDO HOUVER DESNIVEL DE PISO NAS
PRETO.

ACABAMENTO

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA
A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAQO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
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Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906
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SeCRETARIA  TOCANTINS

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

(FABRICACAQ DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

MESA RETA MEDIA CARACTERISTICAS:

MEDIDAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 1200MM(L) X 600MM(P):

COM TAMPO EM MDP BP 25MM, PES EM CHAPA # 20 (0,90 MM), RETAGUARDA EM CHAPA DE ACO # 24
(0,60MM).

TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 25MM(E) X 1196 MM(L) X
596MM(P), COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS.

RETAGUARDA: CONFECCIONADAS EM ACO CHAPA #26 (0,45MM) MEDINDO 290MM(A) X 1015MM(L),
COM 2 DOBRAS LATERAIS DIREITO/ESQUERDO SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM
(20MM) A 90°, 2 DOBRAS INFERIORES SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM (20MM) A 90°
E 1 DOBRA SUPERIOR A 19 MM COM 90°, POSSUI 15 FUROS CIRCULARES PADRAO DE MARCA E
PASSAGENS DE FIOS MEDINDO 30MM(A)X50MM(L), POSSUI TAMBEM TRAVA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO #18 (1,2 MM) QUE E PONTEADA NA RETAGUARDA, POSSUINDO 5 GARRAS DE CADA
LADO PARA A FIXAGAO DOS PES.

PES: CONFECCIONADA EM ACO CHAPA #18 (1,2MM), #20 (0,90MM), #3/16 (4,75MM) E #1/8 (3MM):
BARRA LIGACAO SUPERIOR MEDINDO 16MM(A) X 400MM(L) X 7,9MM(P), ESTRUTURA VERTICAL
COMPOSTA POR ALMOFADA INTERNA COM ESTAMPO PARA FIXACAO DA RETAGUARDA, COM CHAPA
RETANGULAR MEDINDO 658MM(A) X 157MM(L), COM CONJUNCAO PARA PASSAGENS DOS FIOS
RETANGULARES MEDINDO 22MM(A) X 35MM(P), NA PARTE INTERNA SUPERIOR E INFERIOR NA
ALMOFADA, COM 1 TUBO VERTICAL COM ESTRUTURA QUADRADA MEDINDO 657MM (A) X 20MM X
20MM(L), AMBOS FIXADOS A BASE POR MEIO DE SOLDA MIG PELO LADO INTERNO NAO FICANDO
APARENTE, PROPORCIONANDO UM ACABAMENTO FINO COM MAIOR RESISTENCIA NOS PES, COM 2
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1° (8MM) COM 90° A 2° DOBRA COM (9,5MM) A 90° E
TERMINANDO COM (38MM) A 48° E BASE MEDINDO 25MM(A) X 65MM(L) X 496MM(C), SENDO A 1°
(115MM) COM 325°, A 2° DOBRA COM (40MM) A 90° E TERMINANDO COM (115MM) A 325°, POSSUI
REFORCO NA PARTE INFERIOR DO PE NA CHAPA #1/8 MEDINDO 13MM(A)X359MM(L) FIXADO COM
SOLDA MIG, TAMBEM POSSUi PORCA SOLDADA 3/16 PARA FIXACAO DAS PONTEIRAS NIVELADORAS,
COM ALMOFADAS DE FACIL MANIPULAGAO EM CHAPA #26(0,45MM) NA FACE EXTERNA DO PE.
PONTEIRAS: SAPATA PLASTICA EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO
PETROLEO) COM NIVELADOR PARA A REGULAGEM DA MESA QUANDO HOUVER DESNIVEL DE PISO NAS
PRETO.

ACABAMENTO

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA
A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O _LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.
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LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.
LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.
DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO

PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

200

UND

MESA RETA GRANDE

CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 1500MM(L) X 600MM(P):

COM TAMPO EM MDP BP 25MM, PES EM CHAPA # 20 (0,90 MM), RETAGUARDA EM CHAPA DE ACO # 24
(0,60MM).

TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 25MM(E) X 1496MM(L) X
596MM(P), COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS.

RETAGUARDA: CONFECCIONADAS EM ACO CHAPA #26 (0,45MM) MEDINDO 290MM(A) X 1315MM(L),
COM 2 DOBRAS LATERAIS DIREITO/ESQUERDO SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM
(20MM) A 90°, 2 DOBRAS INFERIORES SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM (20MM) A 90°
E 1 DOBRA SUPERIOR A 19 MM COM 90°, POSSUI 15 FUROS CIRCULARES PADRAO DE MARCA E
PASSAGENS DE FIOS MEDINDO 30MM(A)X50MM(L), POSSUl TAMBEM TRAVA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO #18 (1,2 MM) QUE E PONTEADA NA RETAGUARDA, POSSUINDO 5 GARRAS DE CADA
LADO PARA A FIXACAO DOS PES.

PES: CONFECCIONADA EM ACO CHAPA #18 (1,2MM), #20 (0,90MM), #3/16 (4,75MM) E #1/8 (3MM):
BARRA LIGACAO SUPERIOR MEDINDO 16MM(A) X 400MM(L) X 7,9MM(P), ESTRUTURA VERTICAL
COMPOSTA POR ALMOFADA INTERNA COM ESTAMPO PARA FIXACAO DA RETAGUARDA, COM CHAPA
RETANGULAR MEDINDO 658MM(A) X 157MM(L), COM CONJUNCAO PARA PASSAGENS DOS FIOS
RETANGULARES MEDINDO 22MM(A) X 35MM(P), NA PARTE INTERNA SUPERIOR E INFERIOR NA
ALMOFADA , COM 1 TUBO VERTICAL COM ESTRUTURA QUADRADA MEDINDO 657MM (A) X 20MM X
20MM(L), AMBOS FIXADOS A BASE POR MEIO DE SOLDA MIG PELO LADO INTERNO NAO FICANDO
APARENTE, PROPORCIONANDO UM ACABAMENTO FINO COM MAIOR RESISTENCIA NOS PES, COM 2
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1° (8MM) COM 90° A 2° DOBRA COM (9,5MM) A 90° E
TERMINANDO COM (38MM) A 48° E BASE MEDINDO 25MM(A) X 65MM(L) X 496MM(C), SENDO A 1°
(115MM) COM 325°, A 2° DOBRA COM (40MM) A 90° E TERMINANDO COM (115MM) A 325°, POSSU{
REFORCO NA PARTE INFERIOR DO PE NA CHAPA #1/8 MEDINDO 13MM(A)X359MM(L) FIXADO COM
SOLDA MIG, TAMBEM POSSUi PORCA SOLDADA 3/16 PARA FIXACAO DAS PONTEIRAS NIVELADORAS,
COM ALMOFADAS DE FACIL MANIPULACAO EM CHAPA #26(0,45MM) NA FACE EXTERNA DO PE.
PONTEIRAS: SAPATA PLASTICA EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO
PETROLEO) COM NIVELADOR PARA A REGULAGEM DA MESA QUANDO HOUVER DESNIVEL DE PISO NAS
PRETO.

ACABAMENTO

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA
A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.
O_LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACRO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
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189

UND

ARMARIO ALTO DUAS PORTAS

CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADAS COM 1600MM(A) X 790MM(L) X 450MM(P)
TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 25MM(E) X 790MM(L) X
450MM(P) COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO)COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS.

LATERAIS: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X 1530MM(A) X 446MM(L) COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM
(0,45MM) DE ESPESSURA.

PRATELEIRAS: CONFECCIONADAS EM MDP BP 15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X 755MM(L) X 404MM(P) COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM)
DE ESPESSURA, COM 4 FURACOES CIRCULARES QUE RECEBEM POR UM SISTEMA DE ENCAIXE E PRESSAO
UM DISPOSITIVO VB 35 M/16 PRETO, COM PINO GIROFIX VB AA 6,3X11. FIXADAS A LATERAIS DO
ARMARIO, POSSIBILITANDO AO PRODUTO MELHOR ESTABILIDADE.

RETAGUARDA: 2 UNIDADES CONFECCIONADO EM MDF (9MM) (FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE FIBRAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), COM
PINTURA EM AMBOS OS LADOS, MEDINDO 9MM(E) X 1540MM(A) X 381MM(L).

FUNDO: CONFECCIONADO EM MDP BP 15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X789MM(L) X 450MM(P)

PORTAS: COM FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS ESQUERDAS E DIREITAS DE
355MM(L)X1520MM(A), LADO ESQUERDO MOLDADO POR 2 DOBRAS SENDO A 12 A 315MM COM 225°,
A 22 A 20MM COM 135° E FINALIZA COM 30MM, E LADO DIREITO COM SISTEMA DE PUXADOR
ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO A 12 A 313MM COM 315°, A 22 A 20MM COM 45°,
A 32 A 25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM 90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°, COM
ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE, 3 REFORCOS EM “OMEGA” NA
HORIZONTAL E 1 NA VERTICAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS, 12
A 5SMM COM 90°, 22 A 15MM COM 90°, 32 A 25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM 90° E TERMINA COM
5MM, COM FURACAO PARA VENTILACAO NO CANTO SUPERIOR DE CADA PORTA COM 15 FUROS
CIRCULARES COM 6MM DE DIAMETRO EM FORMACAO TRIANGULAR COM ESPACAMENTO DE 15MM
ENTRE OS FUROS, SEM DOBRADICAS, COM ARTICULACAO PIVOTANTE MEDIANTE PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX COM ENCAIXE EM FURACAO NA PARTE SUPERIOR DA PORTA TRAVANDO NA PARTE INFERIOR
DA PRATELEIRA ACIMA E PINO INFERIOR FASTFIXX PARA ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA PORTA A UMA
BUCHA DE NYLON FIXADA AO FUNDO, COM UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA INFERIOR DA PORTA
FORMANDO UMA ABA DOBRAVEL PARA TRAVAMENTO DO PINO. FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE -
COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES. PUXADOR ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA
DIREITA, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE. PES: TIPO
SEXTAVADO % X % DE POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) COM REGULAGEM QUE PERMITE A
REGULAGEM QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO PRODUTO.
ACABAMENTO PARTES EM ACO RECEBE O TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS

DOCUMENTOS ABAIXO:
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17

(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA

DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR

17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRIGAO TECNICA

DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

Péginaz 2

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2



Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N
Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906

Tel.: +55 63 3218-1700

saude.to.gov.br

SeCRETARIA  TOCANTINS

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZAGAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAQ DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.

ARMARIO BAIXO DUAS PORTAS

CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 790MM(L) X 450MM(P)
TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP MINIMO (25MM TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP
(25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM
RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE
BAIXA PRESSAO MEDINDO 25MM(E) X 790MM(L) X 450MM(P) COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC
(POLIESTIRENO)COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS.

LATERAIS: CONFECCIONADO EM MDP BP 15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X 677MM(A) X 446MM(L) COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM)
DE ESPESSURA.

PRATELEIRAS: CONFECCIONADAS EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A 20MM) (E) X
755MM(L) X 404MM(P) COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM) DE
ESPESSURA, COM 4 FURACOES CIRCULARES QUE RECEBEM POR UM SISTEMA DE ENCAIXE E PRESSAO
UM DISPOSITIVO VB 35 M/16 PRETO, COM PINO GIROFIX VB AA 6,3X11. FIXADAS A LATERAIS DO
ARMARIO, POSSIBILITANDO AO

PRODUTO MELHOR ESTABILIDADE.

RETAGUARDA: 2 UNIDADES CONFECCIONADO EM MDF (9MM) (FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE FIBRAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), COM
PINTURA EM AMBOS OS LADOS, MEDINDO 9MM(E) X 687MM(A) X 381MMI(L).

FUNDO: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X789MM(L) X 450MM(P) PORTAS: COM FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS
ESQUERDAS E DIREITAS DE 355MM(L)X671MM(A), LADO ESQUERDO MOLDADO POR 2 DOBRAS SENDO
A 12 A 315MM COM 225°, A 22 A 20MM COM 135° E FINALIZA COM 30MM, E LADO DIREITO COM
SISTEMA DE PUXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO A 12 A 313MM COM 315°,
A 22 A 20MM COM 45°, A 32 A 25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM 90° E FINALIZA COM UMA DOBRA
EM CURVA DE 360°, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE, 3
REFORCOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL E 1 NA VERTICAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS, 12 A 5MM COM 90°, 22 A 15MM COM 90°, 32 A 25MM COM 90°, A
42 A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM, COM FURAGAO PARA VENTILACAO NO CANTO SUPERIOR
DE CADA PORTA COM 15 FUROS CIRCULARES COM 6MM DE DIAMETRO EM FORMACAO TRIANGULAR
COM ESPACAMENTO DE 15MM ENTRE OS FUROS, SEM DOBRADICAS, COM ARTICULACAO PIVOTANTE
MEDIANTE PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX COM ENCAIXE EM FURACAO NA PARTE SUPERIOR DA
PORTA TRAVANDO NA PARTE INFERIOR DA PRATELEIRA ACIMA E PINO INFERIOR FASTFIXX PARA
ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA PORTA A UMA BUCHA DE NYLON FIXADA AO FUNDO, COM UM
ESTAMPO NA PARTE INTERNA INFERIOR DA PORTA FORMANDO UMA ABA DOBRAVEL PARA
TRAVAMENTO DO PINO.

FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE - COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES.
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PUXADOR ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA DIREITA, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA
CRISTAL OU GRAFITE.

PES: TIPO SEXTAVADO % X % DE POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) COM REGULAGEM QUE
PERMITE A REGULAGEM QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO
PRODUTO.

ACABAMENTO

PARTES EM ACO RECEBE O TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 M{CRON COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C.

O _LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

ARMARIO SUPER ALTO DUAS

PORTAS CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADAS COM 1900MM(A) X 790MM(L) X
450MM(P) ARMARIO SUPER ALTO CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADAS COM
1900MM(A) X 790MM(L) X 450MM(P) TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS
(UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO MEDINDO 25MM(E) X 790MM(L) X 450MM(P) COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC
(POLIESTIRENO)COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS.

LATERAIS: CONFECCIONADO EM MDP BP 15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X 1830MM(A) X 446MM(L) COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM
(0,45MM) DE ESPESSURA.

PRATELEIRAS: CONFECCIONADAS EM MDP BP (15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X 755MM(L) X 404MM(P) COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM)
DE ESPESSURA, COM 4 FURACOES CIRCULARES QUE RECEBEM POR UM SISTEMA DE ENCAIXE E PRESSAO
UM DISPOSITIVO VB 35 M/16 PRETO, COM PINO GIROFIX VB AA 6,3X11. FIXADAS A LATERAIS DO
ARMARIO, POSSIBILITANDO AO PRODUTO MELHOR ESTABILIDADE.

RETAGUARDA: 2 UNIDADES CONFECCIONADO EM MDF (9MM) (FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE FIBRAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), COM
PINTURA EM AMBOS OS LADOS, MEDINDO 9MM(E) X 1840MM(A) X 381MM(L).

FUNDO: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM A 20MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM A
20MM) (E) X789MM(L) X 450MM(P) PORTAS: PORTAS COM FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS
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ESQUERDAS E DIREITAS DE 380MM(L)X1840MM(A) EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM), LADO ESQUERDO
MOLDADO POR 2 DOBRAS SENDO A 12 A 340MM COM 225°, A 22 A 20MM COM 135° E FINALIZA COM
30MM, E LADO DIREITO COM SISTEMA DE PUXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS
SENDO A 12 A 338MM COM 315°, A 22 A 20MM COM 45°, A 32 A 25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM
90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR
CINZA CRISTAL OU GRAFITE, 3 REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL E 1 NA VERTICAL EM CHAPA DE
ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS, 12 A 5MM COM 90°, 22 A 15MM COM 90°, 32 A
25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM, COM FURAGAO PARA VENTILAGAO NO
CANTO SUPERIOR DE CADA PORTA COM 15 FUROS CIRCULARES COM 6MM DE DIAMETRO EM
FORMAGAO TRIANGULAR COM ESPACAMENTO DE 15MM ENTRE OS FUROS, SEM DOBRADICAS, COM
ARTICULAGAO PIVOTANTE MEDIANTE PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX COM ENCAIXE EM FURAGAO NA
PARTE SUPERIOR DA PORTA TRAVANDO NA PARTE INFERIOR DA PRATELEIRA ACIMA E PINO INFERIOR
FASTFIXX PARA ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA PORTA A UMA BUCHA DE NYLON FIXADA A PRATELEIRA
BASE, COM UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA INFERIOR DA PORTA FORMANDO UMA ABA DOBRAVEL
PARA TRAVAMENTO DO PINO.

FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE - COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES.

PUXADOR ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA DIREITA, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA
CRISTAL OU GRAFITE.

PES: TIPO SEXTAVADO % X % DE POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) COM REGULAGEM QUE
PERMITE A REGULAGEM QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO
PRODUTO.

ACABAMENTO

PARTES EM ACO RECEBE O TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA
E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANGA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAQO DE
AUTENTICIDADE.

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAQ DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAQ DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADQS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MiNIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

MESA DE REUNIAO RETANGULAR

CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 1800MM(L) X 900MM(P): COM TAMPO
EM MDP BP 25MM, PES EM CHAPA # 20 (0,90 MM), RETAGUARDA EM CHAPA DE ACO # 24 (0,60MM).
TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 25MM(E) X 896MM(L) X
596MM(P), COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS.

RETAGUARDA: CONFECCIONADAS EM ACO CHAPA #26 (0,45MM) MEDINDO 290MM(A) X 1115MM(L),
COM 2 DOBRAS LATERAIS DIREITO/ESQUERDO SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM
(20MM) A 90°, 2 DOBRAS INFERIORES SENDO A 12 (9MM) COM 90° E TERMINANDO COM (20MM) A 90°
E 1 DOBRA SUPERIOR A 19 MM COM 90°, POSSUI 15 FUROS CIRCULARES PADRAO DE MARCA E
PASSAGENS DE FIOS MEDINDO 30MM(A)X50MM(L), POSSUi TAMBEM TRAVA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO #18 (1,2 MM) QUE E PONTEADA NA RETAGUARDA, POSSUINDO 5 GARRAS DE CADA

9| 44 UND

Péginaz 5

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2




SeCRETARIA  TOCANTINS

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO

Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N
Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906

Tel.: +55 63 3218-1700

saude.to.gov.br

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

LADO PARA A FIXACAO DOS PES.

PES: CONFECCIONADA EM ACO CHAPA #18 (1,2MM), #20 (0,90MM), #3/16 (4,75MM) E #1/8 (3MM):
BARRA LIGACAO SUPERIOR MEDINDO 16MM(A) X 400MM(L) X 7,9MM(P), ESTRUTURA VERTICAL
COMPOSTA POR ALMOFADA INTERNA COM ESTAMPO PARA FIXACAO DA RETAGUARDA, COM CHAPA
RETANGULAR MEDINDO 658MM(A) X 157MM(L) , COM CONJUNCAO PARA PASSAGENS DOS FIOS
RETANGULARES MEDINDO 22MM(A) X 35MM(P), NA PARTE INTERNA SUPERIOR E INFERIOR NA
ALMOFADA , COM 1 TUBO VERTICAL COM ESTRUTURA QUADRADA MEDINDO 657MM (A) X 20MM X
20MM(L) , AMBOS FIXADOS A BASE POR MEIO DE SOLDA MIG PELO LADO INTERNO NAO FICANDO
APARENTE, PROPORCIONANDO UM ACABAMENTO FINO COM MAIOR RESISTENCIA NOS PES, COM 2
DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1° (8MM) COM 90° A 2° DOBRA COM (9,5MM) A 90° E
TERMINANDO COM (38MM) A 48° E BASE MEDINDO 25MM(A) X 65MM(L) X 496MM(C), SENDO A 1°

REFORGO NA PARTE INFERIOR DO PE NA CHAPA #1/8 MEDINDO 13MM(A)X359MM(L) FIXADO COM
SOLDA MIG, TAMBEM POSSUI PORCA SOLDADA 3/16 PARA FIXAGAO DAS PONTEIRAS NIVELADORAS,
COM ALMOFADAS DE FACIL MANIPULAGAO EM CHAPA #26(0,45MM) NA FACE EXTERNA DO PE.
PONTEIRAS: SAPATA PLASTICA EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO
PETROLEO) COM NIVELADOR PARA A REGULAGEM DA MESA QUANDO HOUVER DESNIVEL DE PISO NAS
PRETO.

ACABAMENTO

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA
A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE 0S

(115MM) COM 325°, A 2° DOBRA COM (40MM) A 90° E TERMINANDO COM (115MM) A 325°, POSSU[

DOCUMENTOS ABAIXO:
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17

(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANGA

DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR

17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAQ TECNICA

DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO

DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO

DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI

ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE

IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE

AUTENTICIDADE.
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4

(FABRICACAQ DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,

ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADQS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO

PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO
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MESA DE REUNIAO REDONDA

CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 740MM(A) X 100MM(D):

PE METAL CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 74CM(A) X 100CM(L) X 100CM(P)
COMPOSTA POR: 01 - TAMPO CONSTITUIDO EM MDP DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO NA COR BRANCO E DE PP 3 MM E NAS DEMAIS CORES E
DE PS 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM. TAMPO FIXADO AS ESTRUTURAS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSOS DE ACO E BUCHAS
METALICAS. ESTRUTURA METALICA COMPOSTA POR 4 TUBOS PARA SUPORTE TAMPO DE SECAO
RETANGULAR 20 X 40 E 0,97 DE ESPESSURA, COM COMPRIMENTO DE 400MM, SOLDADOS ENTRE ELES E
NO TUBO CENTRAL ATRAVES DE SOLDA MIG, TUBO CENTRAL DE ACO DE 3”, DE 1,06 DE ESPESSURA E 5
PATAS DE SECAO RETANGULAR 20 X 40 E 0,97 DE ESPESSURA, COM COMPRIMENTO DE 500MM
SOLDADOS A UM TUBO DE AGO DE 2” PARA UNIR OS 5 TUBOS, SUCESSIVAMENTE SALDOS AO TUBO
CENTRAL ATRAVES DE SOLDA MIG.

PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2009C,
COM SAPATAS EM PVC RIGIDO COM DIAMETRO DE 50 MM, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA DE REUNIAO CARACTERISTICAS:

MEDIDAS APROXIMADAS COM 760MM(A) X 3600MM(L) X 1200MM(P).

TAMPO PRINCIPAL CONFECCIONADO EM FIBRA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF) COM 50 MM
DE ESPESSURA. O TAMBURATO E COMPOSTO POR DUAS CHAPAS DE 6MM E MAIS SEUS MONTANTES
INTERNOS QUE SAO DE REAPROVEITAMENTO DE MATERIAIS ASSIM SE TORNANDO UM PAINEL LEVE E
ROBUSTO.

ACABAMENTO EM AMBAS AS FACES, COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). 0 TAMPO
E ENCABECAMENTO EM TODOS OS TOPOS COM FITA BORDA PVC 2 MM.

PAINEL LATERAL CONFECCIONADO EM MDP 40MM MACICO ENCABECADOS EM TODOS 0OS TOPOS COM
FITA BORDA PVC 1MM E USINADOS COM UM CORTE EM ANGULO. PAINEL CENTRAL CAIXA SENDO
COMPOSTO EM MDP 15MM ENCABECADOS EM TODOS OS TOPOS APARENTES COM FITA BORDA 1MM,
O MESMO COM UMA ESPESSURA DE 100MM COM ESPACO INTERNO PARA PASSAGEM DE
CABEAMENTO PELA PARTE INFERIOR OU ENTRE O MESMO. PAINEL FRONTAL DUPLO COM TRAVESSA
CENTRAL PARA APOIO DE CABOS HORIZONTAL TODOS EM MDP 15MM ENCABECADOS EM TODOS OS
TOPOS APARENTES COM FITA BORDA 1MM, REVESTIDOS COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP) EM AMBAS AS FACES. 0S TAMPOS PRINCIPAIS SAO DOTADOS COM CAIXA DE TOMADAS 9
PONTOS CONFECCIONADA EM SEU COLARINHO EM ALUMIO EXTRUSADO, CONTENDO UMA TAMPA
BASCULANTE TAMBEM EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA NA COR PRETO. SUA PARTE
INFERIOR EM TERMOPLASTICO ABS (ANTICHAMAS), COM ACABAMENTO PRETO FOSCO. A CAIXA
CONTEM 04 PONTOS PARA REDE ELETRICA, 03 PONTOS COM SUPORTES PARA RJ45 OU RJ11, 02
PONTOS PARA HDMI OU USB, TODOS OS PONTOS SEM CONECTORES. A CAIXA DE TOMADAS SE
ENCONTRA EM UM VAO FECHADO, PARA A MAIOR SEGURANCA DO USUARIO. SISTEMA DE FIXACAO
(MONTAGEM DA MESA) E FEITA ATRAVES DE BUCHA METALICA E PARAFUSO COM ROSCA MILIMETRICA,
FACILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DA MESMA SEM DANIFICAR O PRODUTO. SAPATA
NIVELADORA EM ALUMINIO EXTRUSADO COM ACABAMENTO ANODIZADO COM HASTE METALICA COM
REGULAGEM ATRAVES DE ROSCA M6.
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GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS
CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADAS COM 635MM(A) X 412MM(L) X 472MM(P)

CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #26(0,45MM) E MDP25MM COM 3 GAVETAS SENDO 2 PEQUENAS
E 1 MEDIAS, PUXADORES ESTAMPADOS NA PROPRIA FRENTE DA GAVETA, GAVETAS COM
DESLIZAMENTO POR TRILHOS CORREDICA COM ROLDANAS DE NYLON E 4 ROD{ZIOS 2 COM TRAVAS E 2
SEM TRAVAS.

TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 25MM(E) X 408MM(L) X
468MM(P), COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS.

2 DOBRAS SENDO A 12 A 13MM COM 902, A 22 A 530MM COM 902 E TERMINA COM 13MM, E NA
HORIZONTAL 6 DOBRAS SENO A 12 A 10MM COM 1802 A 22 A 13MM COM 902, A 32 A 13MM COM 902,
A 42 A 510MM COM 902 A 52 A 13MM COM 902 A 62 A 13MM COM 1802 E TERMINA COM 10MM.
TRAVESSAS PARA TRAVAMENTO: CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO #20 (0,90MM) TIPO UM COM
ESTAMPAS PARA TRAVAMENTO JUNTOS AS LATERAIS, SENDO 2 SUPERIORES (FRONTAL/TRASEIRA) E
DUAS INFERIORES (FRONTAL/TRASEIRA) NAS MEDIDAS HORIZONTAIS 402MM(L) X 60MM(A) E NA
VERTICAL 107MM(A) X 41MM(L)

GAVETAS: 3 CORPO GAVETAS CONFECCIONADO EM ACO NA CHAPA # 26(0,45MM) FRENTES DAS
GAVETAS EM MDP BP 15MM (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS
DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA
FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 2 - GAVETAS SUPERIORES PEQUENAS COM
FRENTES MEDINDO : 90MM(A) X 365MM(L) X 15MM(E), CORPO NA MEDIDA: 62MM(A) X 340MM(L) X
404MM(P) COM DESLIZAMENTO POR TRILHO CORREDICA COM ROLDANAS EM NYLON FIXADAS POR
REBITES COM ROSCA CONEXA M4 ZA E PARAFUSOS M4 X 10MM. 1 — GAVETAS INFERIORES MEDIAS
COM FRENTES MEDINDO: 140MM(A) X 365MM(L) X 15MM(E), CORPO NA MEDIDA 62MM(A) X
340MM(L) X 404MM(P) COM DESLIZAMENTO POR COM SUPORTE PARA ARMAZENAGEM DE PASTAS
SUSPENSAS, DESLIZA POR TRILHO CORREDICA D3531 DE 400MM COM ESFERAS DE ACO.

FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE - COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES. PUXADOR EM
POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO PETROLEO) TIPO CONCHA.

ACOMPANHA 4 RODIZIOS SENDO 2 SEM TRAVAMENTO E 2 FRONTAIS COM TRAVAMENTO,

LATERAIS: EM CHAPA DE ACO#26(0,45MM) NAS MEDIDAS 564MM|(L) X 548MM(A) TENDO NA VERTICAL

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.
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CONFECCIONADOS EM POLIESTIRENO PODENDO SER NA COR PRETA.

ACABAMENTO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE 0OS

DOCUMENTOS ABAIXO:
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17

(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANGCA

DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR

17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAQ TECNICA

DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO

DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO

DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI

ESPECIALIZAGAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE

IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE

AUTENTICIDADE.
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4

(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAQ DE ARTEFATOS DE FERRO,

ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO

PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO
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GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADAS COM
635MMI(A) X 412MM(L) X 472MM(P CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #26(0,45MM) E MDP25MM
COM 4 GAVETAS SENDO 2 PEQUENAS E 2 MEDIAS, PUXADORES ESTAMPADOS NA PROPRIA FRENTE DA
GAVETA, GAVETAS COM DESLIZAMENTO POR TRILHOS CORREDICA COM ROLDANAS DE NYLON E 4
RODIZIOS 2 COM TRAVAS E 2 SEM TRAVAS.

TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 25MM(E) X 408MM(L) X
468MM(P), COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABECADAS.

LATERAIS: EM CHAPA DE ACO#26(0,45MM) NAS MEDIDAS 564MM(L) X 548MM(A) TENDO NA VERTICAL
2 DOBRAS SENDO A 12 A 13MM COM 902, A 22 A 530MM COM 902 E TERMINA COM 13MM, E NA
HORIZONTAL 6 DOBRAS SENO A 12 A 10MM COM 1802 A 22 A 13MM COM 902, A 32 A 13MM COM 902,
A 42 A 510MM COM 902 A 52 A 13MM COM 902 A 62 A 13MM COM 1802 E TERMINA COM 10MM.
TRAVESSAS PARA TRAVAMENTO: CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO #20 (0,90MM) TIPO UM COM
ESTAMPAS PARA TRAVAMENTO JUNTOS AS LATERAIS, SENDO 2 SUPERIORES (FRONTAL/TRASEIRA) E
DUAS INFERIORES (FRONTAL/TRASEIRA) NAS MEDIDAS HORIZONTAIS 402MM(L) X 60MM(A) E NA
VERTICAL 107MM(A) X 41MM(L)

GAVETAS: 4 CORPO GAVETAS CONFECCIONADO EM ACO NA CHAPA # 26(0,45MM) FRENTES DAS
GAVETAS EM MDP BP 15MM (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS
DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA
FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 2 - GAVETAS SUPERIORES PEQUENAS COM
FRENTES MEDINDO : 90MM(A) X 365MM(L) X 15MM(E), CORPO NA MEDIDA: 62MM(A) X 340MM(L) X
404MM(P) COM DESLIZAMENTO POR TRILHO CORREDICA COM ROLDANAS EM NYLON FIXADAS POR
REBITES COM ROSCA CONEXA M4 ZA E PARAFUSOS M4 X 10MM. 2 — GAVETAS INFERIORES MEDIAS
COM FRENTES MEDINDO: 140MM(A) X 365MM(L) X 15MM(E), CORPO NA MEDIDA 62MM(A) X
340MM(L) X 404MM(P) COM DESLIZAMENTO POR COM SUPORTE PARA ARMAZENAGEM DE PASTAS
SUSPENSAS, DESLIZA POR TRILHO CORREDICA D3531 DE 400MM COM ESFERAS DE ACO.

FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE - COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES. PUXADOR EM
POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO PETROLEO) TIPO CONCHA.

ACOMPANHA 4 RODIZIOS SENDO 2 SEM TRAVAMENTO E 2 FRONTAIS COM TRAVAMENTO,
CONFECCIONADOS EM POLIESTIRENO PODENDO SER NA COR PRETA.

ACABAMENTO: TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.
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240 °C.

O _LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE_POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM_ ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO
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GAVETEIRO AEREO 2 GAVETAS PARA ENCAIXE EM MESA CARACTERISTICAS: MEDIDAS EXTERNAS
APROXIMADAS COM 247MM(A) X 409MM(L) X 454MM(P) CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26
(0,45MM) COM ESPECIFICACAO SAE 1008 POR PROCESSO DE ESTAMPAGEM E CONFORMACAO POR
DOBRAGEM, SISTEMA DE TRILHOS POR CORREDICAS COM ESFERAS DE ACO. FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS ATRAVES DE FECHADURA CILINDRICA MODELO 511. PUXADORES
ESTAMPADOS NA PROPRIA GAVETA, COM 2 GAVETAS IGUAIS MEDINDO: 90MM(A) X 365MM(L) X
410MM(P).

LATERAIS: EM CHAPA DE ACO#26(0,45MM) NAS MEDIDAS 409MM(L) X 247MM(A) TENDO NA VERTICAL
2 DOBRAS SENDO A 12 A 13MM COM 902, A 22 A 247MM COM 902 E TERMINA COM 13MM, E NA
HORIZONTAL 6 DOBRAS SENO A 12 A 10MM COM 1802 A 22 A 13MM COM 902, A 32 A 13MM COM 90¢,
A 42 A 410MM COM 902 A 52 A 13MM COM 902 A 62 A 13MM COM 1802 E TERMINA COM 10MM.
TRAVESSAS PARA TRAVAMENTO: CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO #20 (0,90MM) TIPO UM COM
ESTAMPAS PARA TRAVAMENTO JUNTOS AS LATERAIS , SENDO 2 SUPERIORES (FRONTAL/TRASEIRA) E
DUAS INFERIORES (FRONTAL/TRASEIRA) NAS MEDIDAS HORIZONTAIS 368MM(L) X 26,2MM(A) E NA
VERTICAL 107MM(A) X SMM(L)

GAVETAS: FRENTE EM CHAPA DE ACO #26(0,45MM) NA MEDIDA DE 90MM(A) X 365MM(L) COM
PUXADORES ESTAMPADOS NA PROPRIA GAVETA , CORPO DAS GAVETA EM CHAPA DE ACO
#26(0,45MM) NA MEDIDA DE 65MM(A) X 329MM(L) X 397MM(P) COM TRILHO CORREDICA COM
ROLDANAS DE NYLON 15KG(GV).

CANTONEIRAS: CANTONEIRAS DE FIXACAO COM CANTOS ARREDONDADOS, UTILIZADAS PRA O
TRAVAMENTO DO GAVETEIRO E SEGURANGA DO USUARIO

ACABAMENTO: TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240°C..

O_LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR_ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.
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LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAQ

PAINEL DIVISOR PARA MESA RETA CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 300MM(A) X
1200 MM(L) X 15MM(P), COMPOSTA POR PAINEL LATERAL DE MDP, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO EM FITA DE
PP, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, TAMBEM EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM
FITA DE PP, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT.

MUDOU P:

PAINEL DIVISOR PARA MESA RETA CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 300MM(A) X 1181
MM(L) X 15MM(P). PAINEL: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO
EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM) DE ESPESSURA. PERFIL METALICO: CONFECCIONADO EM
ACO NA CHAPA #20 COM BORDAS ARREDONDADAS NAO CORTANTES. ACABAMENTO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O_LICITANTE _VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM_ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE_GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

15 233 | UND

PAINEL DIVISOR PARA MESA RETA CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 300MM(A) X 900
MMI(L) X 15MM(P) COMPOSTA POR PAINEL LATERAL DE MDP, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO EM FITA DE PP, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, TAMBEM EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PP,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT.

PAINEL DIVISOR PARA MESA RETA CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 300MM(A) X 881
MM(L) X 15MM(P) PAINEL: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO
EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM) DE ESPESSURA. PERFIL METALICO: CONFECCIONADO EM
ACO NA CHAPA #20 COM BORDAS ARREDONDADAS NAO CORTANTES. ACABAMENTO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 Mi{CRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O _LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

16 233 | UND
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EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17

(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANGCA

DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR

17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA

DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO

DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO

DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI

ESPECIALIZAGAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE

IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAQO DE

AUTENTICIDADE
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4

(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAQ DE ARTEFATOS DE FERRO,

ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM QU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADQS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO

PRODUTO E LICITANTE DE NO MiNIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAOQ

17

100

UND

PAINEL DIVISOR PARA MESA RETA CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 300MM(A) X 1500
MM(L) X 15MM(P) COMPOSTA POR PAINEL LATERAL DE MDP, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO EM FITA DE PP, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, TAMBEM EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PP,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT.

PAINEL DIVISOR PARA MESA RETA CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM 300MM(A) X 1477
MMY(L) X 15MM(P). PAINEL: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO
EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM) DE ESPESSURA. PERFIL METALICO: CONFECCIONADO EM
ACO NA CHAPA #20 COM BORDAS ARREDONDADAS NAO CORTANTES. ACABAMENTO

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA
A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE 0S

DOCUMENTOS ABAIXO:
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17

(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA

DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR

17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA

DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO

DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO

DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI

ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE

IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE

AUTENTICIDADE
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4

(FABRICACAQ DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,

ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO

PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAQ

18

108

UND

PAINEL DIVISOR PARA ESTACOES DE TRABALHO TIPO L CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS
COM 300MM(A) X 1321 MM(L) X 15MM(P), COMPOSTA POR PAINEL LATERAL DE MDP, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO
EM FITA DE PP, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, TAMBEM EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM
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ACABAMENTO EM FITA DE PP, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT.

PAINEL DIVISOR PARA ESTAGCOES DE TRABALHO TIPO L CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS
COM 300MM(A) X 1321 MM(L) X 15MM(P). PAINEL: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM)
(PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS
SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE
BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM) DE ESPESSURA.
PERFIL METALICO: CONFECCIONADO EM AGO NA CHAPA #20 COM BORDAS ARREDONDADAS NAO
CORTANTES.

ACABAMENTO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE 0OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANGCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADQS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

19

42

UND

PAINEL DIVISOR PARA ESTACOES DE TRABALHO TIPO L CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS
COM 300MM(A) X 1450 MM(L) X 15MM(P), COMPOSTA POR PAINEL LATERAL DE MDP, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO
EM FITA DE PP, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, TAMBEM EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PP, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT.

PAINEL DIVISOR PARA ESTACOES DE TRABALHO TIPO L CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS
COM 300MM(A) X 1381MM(L) X 15MM(P). PAINEL: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS
DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS
(UREIA FORMOL), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO, COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM (0,45MM) DE ESPESSURA. PERFIL
METALICO: CONFECCIONADO EM ACO NA CHAPA #20 COM BORDAS ARREDONDADAS NAO CORTANTES.
ACABAMENTO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240°C

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACRO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE
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CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAQO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS QU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MIiNIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

PORTA CPU BAIXO CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS EXTERNAS 250MM(A) X 233MM(L) X
479MM(P). CORPO: ESTRUTURA EM CHAPA DE ACO SAE1008, LAMINADO A FRIO, CHAPA #26 (0,45)
PRODUZIDO POR ESTAMPAGEM E DOBRAMENTO, DE ALTA PRECISAO, SENDO A PRIMEIRA DOBRA 525
MM E 90° GRAUS, SEGUNDA DOBRA 480 MM A 90° GRAUS, E A TERCEIRA DOBRA 235 A 90° GRAUS,
PRODUTO TOTALMENTE MONTAVEL ATRAVES DE FUROS QUE INDICAM O LOCAL A SEREM DOBRADOS.
BASE: CONFECCIONADO EM MDP-BP COM ESPESSURA DE 25MM.

DESLIZA POR 4 RODIZIOS DE POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR CINZA E PRETO SENDO 2
FRONTAIS COM TRAVA E 2 SEM TRAVA.

ACABAMENTO:TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRON COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANGA
20 300 | UND |DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAQO DE
AUTENTICIDADE

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAQ DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAQ DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADQS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MiNIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAQ

MESA PARA IMPRESSORA: MEDIDAS APROXIMADAS AXLXP) 740 X 920 X 615MM, CARACTERISTICAS:
TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO
ATRAVESDE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL),REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR

UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO 15MM(E)X890MM(L)X585MM(P) COM
ACABAMENTO EM PERFIL ERGOSOFT 180°.

RETAGUARDAS: CONFECCIONADAS EM (MDP BP) DE 15MM PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM
RESINAS SINTETICAS REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES COM PELICULAS DECORATIVAS BANHADAS EM
SOLUCAO

MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO NAS MEDIDAS: DE
150MM(E)X300MM(A)X671MM(L).

ESTRUTURA: PE TIPO “H”, COMPOSTO NA BASE EM TUBO OBLONGO 29X58 MM EM CHAPA
#20(0,90MM), TRAVESSA SUPERIOR TIPO “U” 13X18 MM EM CHAPA #16 (1,50MM), PARA FIXAGCAO DO
TAMPO,

COLUNA CENTRAL EM FORMATO DE CANALETA EM U DUPLO EM CHAPA #18 (1,20MM), PARA ENCAIXE
DE

ALMOFADAS EM MDP BP 15 MM, PONTEIRAS OBLONGAS 29X58 MM, COM SAPATAS NIVELADORAS,
PARA
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CORRIGIR DESNIVEL DE PISO.

ACABAMENTO: PARTES EM ACO COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM

SECAGEM DE ALTA TEMPERATURA EM ESTUFA A 240 °C .

O _LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA NR 17
(ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE SEGURANCA
DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA REGULAMENTADORA NR
17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE, CONTENDO DESCRICAO TECNICA
DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO
DEVE_POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI
ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE
AUTENTICIDADE

CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO,
ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE.

LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS SEGUNDO NBR 5770.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8095/2015 500 HORAS.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

22

101

UND

ARMARIO ESCANINHO 16 PORTAS EM MADEIRA CARACTERISTICAS: CARACTERISTICAS: MEDIDAS
APROXIMADAS COM 1620MM(A) X 1600MM(L) X 450MM(P), CORPO CONFECCIONADO EM FIBRA DE
MADEIRA AGLOMERADA DE MEDIADENSIDADE (MDP) COM 15 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM
AMBAS AS FACES, COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). ENCABEGAMENTO
NOSTOPOS COM FITA BORDADE PVC 0,45 MM DE ESPESSURA. SISTEMA DE FIXAGAO (MONTAGEM) E
FEITA ATRAVES DO SISTEMA MINIFIX E ENCAIXES. NIVELADORAS DE PISO EM POLIPROPILENO INJETADO
COMREGULAGEM PARA O MOVEL TANTO INTERNAMENTE COMO EXTERNAMENTE. POSSIBILIDADE
DEMODULAGAO DAS CAIXAS TANTO LATERALMENTE COMO SUPERIOR, SENDO EMPILHADOS,
REALIZANDO AFIXAGAO POR PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES.

PORTA EM MDP: PORTA CONFECCIONADA EM FIBRA DE MADEIRA AGLOMERADA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP) COM 15 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EMAMBAS AS FACES, COM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO (BP). ENCABEGAMENTO NOS TOPOS APARENTES COM FITA BORDA PVC 0,45MM.
PORTAS DOTADAS DE DOBRADICAS CANECO @35EM ACO ESTAMPADO COM ABERTURA DE 110°, SENDO
QUE A MESMA E DOTADA DO SISTEMA SLIDE-ON DE AMORTECIMENTO PARA QUE A PORTA NAO
COLIDA COM O MOVEL E ASSIM NAO TENDO NENHUM RUIDO, CONTENDO 2 DOBRADICAS EM SUA
PORTA.

TRAVAMENTO COM FECHADURA TIPOLINGUETA SENDO A CHAVE COM CAPA PLASTICA ESCAMOTEAVEL
E SUA TRAVA COM CANTONEIRA EM “L”.

23
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ARMARIO SUSPENSO COM 02 PORTAS CARACTERISTICAS:

DIMENSOES APROXIMADAS 802 X 331 X 441 MM (LXPXA) TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO EM MDP
COM MINIMO 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO
DE MELAMINICO COM ESPESSURA, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO ESPESSURA
MINIMA, A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO.

24
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ARMARIO AEREO CARACTERISTICAS: MEDIDAS APROXIMADAS COM  390MM(A) X 800MM(L) X
375MM(P) CORPO E PORTA CONFECCIONADAS EM FIBRA DE MADEIRA

AGLOMERADA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) COM 15 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM AMBAS AS
FACES, COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). ENCABEGAMENTO NOS TOPOS
APARENTES COM FITA BORDA PVC 0,45MM. PORTAS DOTADAS DE DOBRADICAS CANECO @35 EM ACO
ESTAMPADO COM ABERTURA DE 110°, SENDO QUE A MESMA E DOTADA DO SISTEMA SLIDE-ON DE
AMORTECIMENTO PARA QUE A PORTA NAO COLIDA COM O MOVEL E ASSIM NAO TENDO NENHUM
RUIDO, CONTENDO 02 DOBRADIGAS EM SUA PORTA E 02 PISTOES A GAS 80N PARA LEVAGAO DA
MESMA. PUXADOR ALGCA EM PERFIL ALUMINIO COM PONTEIRAS EM ABS NA COLORAGAO GRAFITE COM
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ACABAMENTO ACETINADO. FIXADORES PARA FIXACAO DO MESMO EM PAREDES DE ALVENARIA OU
MADEIRA.

LOTE 2
ASSENTOS - CADEIRAS, LONGARINAS E POLTRONAS

ITEM | QTD UND | DISCRIMINACAO
CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE OPERACIONAL COM ESPLADAR ALTO CARACTERISTICAS:
A) RODIZIO DE PU:

CONSTITU/DO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO

DE 55 MM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA
6,6) E PU EM SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS

RIGIDOS. O CORPO DO RODIZIO CON FECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR E FABRICADO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SAO FIXADAS
NESTE CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10

NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBR IFICAGAO ATRAVES DE
GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO.

O CORPO DO RODIZIO E CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE
ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO
PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE
UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA
REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO.

UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICAGAO PARA
REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO. B) BASE GIRATORIA BASE DE
ALUMINIO:

CONJUNTO DEFINIDO POR UMA (01) CONFIGURACAO EM

FORMA DE (P ENTAGONO ), COM CINCO (05) PAS DE APOIO PARA FIXACAO DOS RODIZIOS E
UMA FURACAO CENTRAL CONIFICADA PARA ACOPLAMENTO DA COLUNA COMPLETA DO
CARTUCHO A GAS. O CONJUNTO E FABRICADO EM MATERIAL DE LIGA DE ALUMINIO (SAE

305), PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE PRE
AFINAMENTO SUPERFICIAL PELO PROCESSO DE LIXADEIRA COM LIXA GRANA 80 POSSUINDO NA
EXTREMIDADE DE CADA PA INTEGRADA EM PECA UNICA O ALOJAMENTO PARA O

ENCAIXE DOS ROD{ZIOS COM ROLAMENTOS DE 350 MM OU @360 MM;

C) COLUNA A GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO

MECANISMO E QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENT O COM
REFERENCIA AO PISO, ATRAVES DE UMA ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO
ASSENTO. TAMBEM PERMITE MOVIMENTO CIRCULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE
AMORTECIMENTO DE IMPACTO PELA ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCHO E MOLA DE
COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE QUA LQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITU/DO DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM

TUBO DE CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA
MEDIDA EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CO NIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM
QUALIFICACAO CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CAMARA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM
REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA
CAMADA DE E LETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEACAO).

D) MECANISMO EXCENTRICO: O MECANISMO POSSUI DUAS ALAVANCAS, SENDO QUE UMA
COMANDA O ACION AMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E
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A OUTRA LIBERA E TRAVA O MOVIMENTO DE RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO
SINCRONIZADO E PROPORCIONAL, QUE POSSUI 4 POSICOES DE TRAVAMENTO. E FABRICADO
EM CHAPA DE ACO ABNT 1010/1020 E TEM SEU CORPO DE ACOPLAMENTO A COLUNA

EM ALUMINIO FUNDIDO. SENDO FIXADO AO ASSENTO POR MEIO DE (04) QUATRO PARAFUSOS
SEXTAVADOS % X 1.1/4 COM CABECAS FLANGEADAS. O CONJUNTO MECANISMO RECEBE UMA
PROTEGAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE
SUPER FICIE METALICA PELA TECNOLOGIA NANO CERAMICA E REVESTIDA POR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. E) APOIA BRACOS APOIO PARA OS BRACOS
NA CONDIGAO FIXA E UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO

DOS BRACOS EM UMA UNICA POSIC AO, ERGONO MICAMENTE CONFORTAVEL.,

SUA ESTRUTURA E DESENVOLVIDA EM TUBO INDU S TRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA

EM FORMATO DE (BUMERANG), DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA CONFIGURAGAO
OBLONGA COM AS MEDIDAS DE 2 5,0 X 50,0 MM E ESPESSURA 1 5 MM, C ONFORMAD A
PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAR TUBOS EM SUAS EXTREMIDADES, SAO FIXADAS

DUAS (02) BUCHAS D E NOMINADAS FIXADORES , FABRICADOS EM AGO CARBONO ABNT
1006/1010 , REVESTIDOS EM POLIAMIDA REFO R GAD O C OM FIBRA DE VIDRO (30% FV),
PRODUZIDOS PELO PRO CESSO DE INJECAO.

POSSUI AINDA UMA CAPA ERGONOMICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO PP) COM 315 MM DE COMPRIMENTO 53 MM DE

LARGURA E ESPESSURA MEDIA DE 17 MM, COM FUNGAO DE RE LA XAMENTO DOS BR ACOS DO
USUARIO, SUA DIMENSAO INTERNA ENTRE OS BRACOS GIRA EM TORNO DE 570 MM.

0S APOIOS DE BRAGOS SAO FIXADOS NA ESTRUTURA, ATRAVES DE PARAFUSOS

METRICOS T | PO ALLEN M12 X 70,0MM, PROTEGIDOS CONTRA CORROSAQ A BASE DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO (ZI N C ADO PRETO).

O CONJUNTO RECEBE UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO

PROCESSO DE PREPARAGAQ DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZAGAO A BASE DE

ZINCO E REVE S TIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO OU CROMEAGAO.

F) CONCHA: ASSENTO/ENCOSTO CONCHA UNIFICADA DESENVOLVIDA PARA ASSENTO/ENCOSTO
COM UMA

CONFIGURACAO GEOMETRICA DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS
ERGONOMICAS, QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS
BIOTIPOS DE USUARIO.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA E

STRUTURA EM CONCHA DUPLA DE COMPENSADO

DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, FABRICADO A PARTIR DE LAMINAS DE EUCALIPTO E PINUS
TOTALIZANDO 18 MM DE ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A
CONFIGURACAO DO PRODUTO. NA LOCALIZACAO DO FUROS SAO INSERID AS PORCAS DE
FIXACAO COM GARRAS, FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS CONTRA CORROSAO A
BASE DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO

AS ESTRUTURAS SAO UNIDAS ATRAVES DE GRAMPOS DE FIXACAO COM DENOMINAGAO DE
(GRAMPO PCW 80/14).

NA PARTE EXTERNA DA ESTRUTURA, SAO Fl

XADOS (4) SUPORTES DENOMINADOS TERMINAL

PARA FIXACAO COM INSERTO LISO, FABRICADOS EM TUBO INDUSTRIAL DE ACO CARBONO
ABNT 1008/1020, REVESTIDOS EM POLIAMIDA REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO (30%

FV), PELO PROCESSO DE INJEGAO, ATRAVES DE PARAFUSOS FLANGEADOS 1/4 X1 PROTEGIDOS
CONTRA CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO (ZINCADO PRETO) E PORCAS
ALOJADAS NO REVESTIMENTO DO MATERIAL. JA EM SUA PARTE INTERNA SAO FIXADAS NO
ASSENTO (08) FITAS ELASTICAS E NO ENCOSTO (11) FITAS, ENTRELACADAS COM A FUNCAO
AMORTECEDO RA DA ESPUMA DO ASSENTO/ENCOSTO.

TANTO

PARA O ASSENTO /ENCOSTO E UTILIZADO UMA ALMOFADA DE ESPUMA A

BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS

A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE LAMINACAO. PARA A CONFIGURACAO D O
ASSENTO AS DIMENSOES DA ESPUMA GIRAM EM TORNO DE 557 MM DE COMPRIMENTO

520 MM DE LARGURA E 40 MM DE ESPESSURA COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS E
DENSIDADE MEDIA DE 30KG/M?3, PARA O ENCOSTO A ESPUMA TEM DIMENSOES DE 770

MM DE COMPRIMENTO 520 MM DE LARGURA E 20 MM DE ESPESSURA COM SEUS CANTOS
ARREDONDADOS E ALMOFADA COM DENSIDADE MEDIA DE 22 KG/M3, TANTO ALMOFADA DE
ASSENTO E ENCOSTO PODEM OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/ 2KG/M3.

O CONJUNTO E TAPECADO COM ALTERNATIVAS DE REVESTIMENTO DEFINIDOS PARA A

LINHA, ON DE INICIALMENTE SAO CORTADOS EM FORMAS DE BLANCK’S, UNIDOS PELO
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PROCESSO DE COSTURA E FIXADO NAS ALMOFADAS PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO POR
GRAMPEAMENTO, AS DIMENSOES DA CADEIRA GIRAM EM TORNO DE 570 MM DE LARGURA
640 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA TOTAL DE 770 MM.

PARA FIXAGCAO DO CONJUNTO NA BASE, SAO UTILIZADOS QUATRO (4)

PARAFUSOS

METRICOS TIPO ALLEN M12X70, PROTEGIDO A CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSIGAO DE
ZINCO (ZINCADO PRETO).

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAQ TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO PQSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MiNIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

26
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CADEIRA GIRATORIA TIPO DIRETOR OPERACIONAL COM ESPALDAR MEDIO CARACTERISTICAS:

A) RODIZIOS ROD

{Z10 DE PU: CONSTITUID O DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 55

MM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E
PU EM SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS. O CORPO
DO RODIZIO CONFECCION ADO DE FORMA SEMICIRCU LAR E FABRICADO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SAO FIXADAS NESTE
CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE
6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACA O ATRAVES DE GRAXA ESP ECIFICA
PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERAGAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E
CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCES SO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO
SOB

PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICAGAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. B) BASE GIRATORIA ~ BASE PIRAMIDAL

CONJUNTO D EFINIDO POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA DE

PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO N A ORDEM DE 690 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO)
PAS DE APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL E COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICO EM POLIAMIDA, ADITIVA DA COM 30% DE FIBRA DE
VIDRO, POSSUINDO NA EXTREMIDADE DE CADA PA INTEGRA DA EM PECA UNICA O
ALOJAMENTO

PARA O ENCAIXE DOS RODI{ZIOS C) COLUNA A GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E
QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAG EM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
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ATRAVES DE UMA ALAVANCA D E ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM
PERMITE MOVIMENTO CIRCULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA

ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCHO E MOLA DE COMPRES SAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITUIDO DE UM CORPO

CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE

CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDAD ES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CAMARA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAQ ATRAVES DE UM
REVESTIMENTO

DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE
ELETRODEPOSIGAO DE CROMO (CROMEAGAO). D) MECANISMO RELAX:

O MECANISMO CHAMADO RELAXPLAX E UM CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI

UMA ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERACAO DO RECLINAMENTO SIMULTANEO 1:1 DE
ASSENTO

E ENCOST O . A TENSAO DESTE RECLINAMENTO E AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA MANOPLA,
LOCALIZADA NA PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE QUANDO GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI

A PRESSAO SOBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. A FAIXA DE VARIAGAO DO
RECLINAMENTO E DE 13,5°. 0 MECANISMO E FABRICADO COM CHAPAS DE ACO ABNT

1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5 MM, SENDO FIXADO AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1.1%4” ”. O MECANIS MO RECEBE UMA PROTECAQ
CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARAGAO DE SUPERFI CIE
METALICA

POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO.
E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE

DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE

ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CO

NSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE

ESPESSURA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E
FLEXIVEL

A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAQ. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3 PODENDO OCORRER VARI ACOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M3.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARG URA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). F) APOIA BRAGOS CONJUNTO
MECANICO DE APOIO PARA 0S BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS

BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENT E CONFORTAVEIS, ATRAVES DO SISTEMA DE
REGULAGEM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS. AS OPCOES PARA APOIO DE BRACO
BRACO REGULAVEL:

APOIO DE BRAGO EM TERMOPLASTICO DE ENGENH ARIA (COPOLIMERO

DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJ ECAO, SENDO QUE EM SUAS
PROPRIEDADES MECANICAS UMA MISTURA DE 30% DE FIBRA DE VIDRO E ADICIONADA PARA
DAR

MAIOR RESISTENCIA PARA A PECA. PARA A REGULAGEM VERTICAL DO APOIO DEVE SE
PRESSIONAR O GATILHO LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL, PODENDO O USUARIO ESCOLHER ATE
8

POSICOES DE AJUSTE, OBTENDO UM CURSO DE REGULAGEM DE ATE 70 MM. A CHAPA DO
BRACO E CONSTITUIDA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA
COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. PARA MONTAR O BRAGO NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS 2
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(DOIS) PARAFUSOS SEX TAVADOS (PARA CADA BRACO) COM AS DIMENSOES APROXIMADAS DE
%” X 1.%”. G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDA DE DE ACOMODAR CO NFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

E CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COP

OLIMERO DE

POLIPROPILENO) CO M DIMENSOES APROXIMAD AS DE 4 20 (LARGURA) X 450 (ALTURA ). E
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS , COM COMBINACOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A
UMA

GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO ER
GONOMICO

A 'S COSTAS D O USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DO ENCOSTO UM POLIGONO
IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA

A ESTRUTURA DO ENCOSTO

COMPONENTE DE FIXACAO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE

ESTRUTURAL AO ENCOSTO, E FACIL DE MONTAR E QUE MANT E M O CONJUNTO FIXADO E QUE
RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICACOES NORMATIVAS . E F ABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1008/1020 DE 25,4 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5
MM CORTADO EM M A QUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC. P 0SS Ul AINDA
2

DUAS CHAPAS DE FIXACAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICAD AS EM MA TERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA , ON DE S AO C ONFECCIONAD AS
PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNID AS A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG

PARA QUE A ESTR UTURA SE UNA AO ASSENTO SAO FIXA DOS 6 SEIS ) PARAFUSOS S EXTAVADO S
COM AS DIMENSOES A PROXIMADAS DE % X 1. % ””, ENQUANTO PARA A FIXACAO DO ENCOSTO,
SAO UTILIZADOS 3 (TRES) PARAFUSOS A LLEN DE 7 X 40 MM MM.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.
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CADEIRA DE DIALOGO COM ESPALDAR

MEDIO CARACTERISTICAS:

A) BASE

CONJUNTO

DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS

OS NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA
PELAS NORMAS TECNICAS.

SUA CONFIGURACAO E DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA F

ABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL

DE C ONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 LAMINADO A FRIO COM
DIAMETRO DE 25,4MM COM PAREDE DE 2,25 MM . POSSUI 2 (DUAS TRAVESSAS EM FORMATO
DE ARCO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM FUNGAO DE FACILITAR A MONTAGEM DO
ASSENTO , FABRICAD A S PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM . A B ASE E FABRICAD A PELO
PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS E E UNID A AS TRAVESSAS PELO PRO CESSO
DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA CONT E M 4 (QUATRO) DESLIZADORES FIXOS,
DESENVOLVIDOS

PARA MANTER A BASE APOI ADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE EVITAR O CONTATO DIRETO
DO

METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO. OS DESLIZADORES SAO FABRICADOS EM MATERIAL
TERMOPLA STICO DE ENGENHARIA DENOMINADO POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE INJECAO
A

ESTRUTURA SE FIXA AO ASSENTO POR 4 (Q UATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS
COM AS

DIMENSOES APROXIMADAS DE %” X 2.%”.

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (N ANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CO

NSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE

ESPES SURA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM A CO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENT O E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E
FLEXIVEL

A BASE DE POLIURETA NO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M? PODENDO O CORRER VARI ACOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M 3,

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO P

ELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.

SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O AS SENTO AINDA
POSSUI

UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ER GONOMICAMENTE CONFORTAVEIS. O APOIO DE BRACO FIXADO A
ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 250 MM DE
COMPRIMENTO, 50 MM DE LARGURA E 4,5 MM DE ESPESSURA. PARA A MONTAGEM DO APOIO
A ESTRUTURA SAO UTILIZADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PARA PLASTICO COM
DIMENSOES DE 4,0 X 25 MM PARA CADA BRACO.

D) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CU RVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

E CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COP
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OLIMERO DE

POLIPROPILENO) CO M DIMENSOES APROXIMAD AS DE 4 20 (LARGURA) X 450 (ALTURA ). E
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS , COM COMBINACOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A
UMA

GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO
ERGONOMICO

AS COSTAS DO USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DO ENCOSTO UM POLIGON O
IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA

A ESTRUTURA DO

ENCOSTO COMPONENTE DE FIXACAO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE

ESTRUTURAL AO ENCOSTO, E FACIL DE MONTAR E QUE MANT E M O CONJUNTO FIXADO E QUE
RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICACOES NORMATIVAS . E FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1008/1020 DE 25, 4 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5
MM CORTADO EM M A QUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC. POSSUI AINDA 2
DUAS CHAPAS DE FIXACAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICAD AS EM MA TERI AL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA , ONDE SAO CONFECCIONADAS
PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNIDAS A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG

PARA QUE A ESTR UTURA SE UNA AO ASSENTO SAO FIXA DOS 6 SEIS ) PARAFUSOS S EXTAVADOS
COM AS DIMENSOES A P ROXIMADAS DE % X 1. % ””, ENQUANTO PARA A FIXACAO DO ENCOSTO,
SAO UTIL IZADOS 3 (TRES) PARAFUSOS A LLEN DE 7 X 40 MM.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE .

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 1SO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

28

386

UND

LONGARINA DOIS LUGARES COM APOIA BRAGOS ESPALDAR MEDIO CARACTERISTICAS:
COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, ECOM A
FUNGAO DE MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO
ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA

( DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE

CONSTRUGAO MECANICA NA CONFIGURA GAO RETANGULAR DE AGO CARBONO ABNT
1008/1020
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COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES,
POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE

SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO
PRODUZIDOS

EM CHAPAS DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALGOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO
DE ENGEN HARIA (COPOLIMERO DE POLIP ROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM
SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %4” PARA
CADA ASSENTO

PARA QUE A TRAVESSA SE UNA AS BASES, E PROJETADA UMA PERNA

( DE ACO

CARBONO ABNT 1008/10 20 DE 29X58 MM E COM ES PESSURA DE 1,9 MM, FABRICADOS

PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM, QUE POSSUI SUAS EXTREMIDADES CONIFICADAS PARA
FACILITAR O ENCAIXE NAS LUVAS. O PE PLASTICO ( EM FORMATO DE ARCO E INJETADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE PO LIPROPILENO) REFORGADO COM FIBRA
DE

VIDRO, COM ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4 MM, COM NERVURAS EM TODO O
COMPRIMENTO, MEDINDO 510 MM NO TOTAL. ENVOLVEM AINDA A PARTE DE BAIXO DA PERNA
APROXIMADAMENTE 80 MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM, O CONTATO DOS TUBOS COM A
UMIDADE DO CHAO. 0S MESMOS SAO MONTADOS SOB PRESSAO DE MANEIRA QUE RESISTAM
A UMA CONDICAO SEVERA DE USO

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PRE

PA RACAO DE SUPERFICIE METALICA EM

NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMOD AR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE

MADEIRA COM 12 MM DE

ESPESS URA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICAE F
LEXIVEL

A BASE DE POLIURETAN O (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M? PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M 3.0 CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PEL O PROCESSO DE TAPECAMENTO
CONVENCIONAL.

SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACO

S, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS

BRAGCOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

FIXO:

A ESTRUTURA DO AP OlO DE BRAGO E PRODUZIDA A PARTIR DE TUBO INDUSTRIAL DE

C ONSTRUGCAO MECANICA ABNT 1008/1020 NO DIAMETRO DE 25,4 MM E 1,9 MM DE
ESPESSURA, CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC.

O APOIO DE BRAGO FIXADO A ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCES

SO DE INJECAO EM

TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 25 0 MM DE COMPRIMENTO, 5 0 MM DE LARGURA E 4,5 MM DE
ESPESSURA. PARA A MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA SAO UTILIZADOS 2 (DOIS)
PARAFUSOS

FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM E PARA MONTAR A ESTR UTURA
NO

ASSENTO SAO COLOCADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. 14"
PARA CADA BRAGO
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D) ENCOS

TO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VAR IADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

E CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COP

OLIMERO DE

POLIPROPILENO) CO M DIMENSOES APROXIMAD AS DE 4 20 (LARGURA) X 450 (ALTURA ). E
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS , COM COMBINACOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A
UMA

G EOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO ER
GONOMICO

A'S COSTAS D O USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DO ENCOSTO UM POLIGONO
IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA

A ESTRUTURA DO ENCOSTO

COMPONENTE DE FIXACAO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE

ESTRUTURAL AO ENCOSTO, E FACIL DE MONTAR E QUE MANT E M O CONJUNTO FIXADO E QUE
RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICACOES NORMATIVAS . E F ABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1 008/1020 DE 25,4 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5
MM CORTADO EM M A QUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVA DORAS CNC. P OSS Ul AINDA
2

DUAS CHAPAS DE FIXACAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICAD AS EM MA TERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA , ONDE SAO CONFECCIONADAS
PAGINA 4 DE 8

PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNID

AS A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG .

PARA QUE A ESTR UTURA SE UNA AO ASSENTO SAO FIXA DOS 6 SEIS ) PARAFUSOS S EXTAVADO S
COM AS DIMENSOES A PROXIMADAS DE % X 1. % ””, ENQUANTO PARA A FIXACAO DO EN COSTO,
SAO UTILIZADOS 3 (TRES) PARAFUSOS A LLEN DE 7 X 40 MM.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
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TRANSPORTE E MONTAGEM.

29

353

UND

LONGARINA TRES LUGARES COM APOIA BRAGOS ESPALDAR MEDIO CARACTERISTICAS:

A) BASE

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, E COM A

FUNCAO DE MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO
ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA

( DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE

CONSTRUCAO MECANICA NA CONFIGURA CAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020

COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES,
POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE

SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO
PRODUZIDOS

EM CHAPAS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO
DE ENGEN HARIA (COPOLIMERO DE POLIP ROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM
SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %” PARA
CADA ASSENTO

PARA QUE A TRAVESSA SE UNA AS BASES, E PROJETADA UMA PERNA

( DE ACO

CARBONO ABNT 1008/10 20 DE 29X58 MM E COM ES PESSURA DE 1,9 MM, FABRICADOS

PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM, QUE POSSUI SUAS EXTREMIDADES CONIFICADAS PARA
FACILITAR O ENCAIXE NAS LUVAS. O PE PLASTICO ( EM FORMATO DE ARCO E INJETADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE PO LIPROPILENO) REFORCADO COM FIBRA
DE

VIDRO, COM ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4 MM, COM NERVURAS EM TODO O
COMPRIMENTO, MEDINDO 510 MM NO TOTAL. ENVOLVEM AINDA A PARTE DE BAIXO DA PERNA
APROXIMADAMENTE 80 MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM, O CONTATO DOS TUBOS COM A
UMIDADE DO CHAQ. 0S MESMOS SAO MONTADOS SOB PRESSAO DE MANEIRA QUE RESISTAM
A UMA CONDICAO SEVERA DE USO

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PRE

PA RACAO DE SUPERFICIE METALICA EM

NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMOD AR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE

MADEIRA COM 12 MM DE

ESPESS URA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICAE F
LEXIVEL

A BASE DE POLIURETAN O (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M? PODENDO OCORRER VARIAGCOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M 3.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PEL O PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACO

S, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS

BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

FIXO:

A ESTRUTURA DO AP OIO DE BRACO E PRODUZIDA A PARTIR DE TUBO INDUSTRIAL DE

C ONSTRUCAO MECANICA ABNT 1008/1020 NO DIAMETRO DE 25,4 MM E 1,9 MM DE
ESPESSURA, CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC.

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

Pégina44

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2



Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N
Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906

Tel.: +55 63 3218-1700

saude.to.gov.br

SeCRETARIA  TOCANTINS

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

O APOIO DE BRACO FIXADO A ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCES

SO DE INJECAO EM

TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 25 0 MM DE COMPRIMENTO, 50 MM DE LARGURA E 4,5 MM DE

ESPESSURA. PARA A MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA SAO UTILIZADOS 2 (DOIS)
PARAFUSOS

FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM E PARA MONTAR A ESTR UTURA
NO

ASSENTO SAO COLOCADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %"
PARA CADA BRACO

D) ENCOS

T0

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VAR IADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

E CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COP

OLIMERO DE

POLIPROPILENO) CO M DIMENSOES APROXIMAD AS DE 4 20 (LARGURA) X 450 (ALTURA ). E
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS , COM COMBINACOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A
UMA

G EOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO ER
GONOMICO

A 'S COSTAS D O USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DO ENCOSTO UM POLIGONO
IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA

A ESTRUTURA DO ENCOSTO

COMPONENTE DE FIXACAO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE

ESTRUTURAL AO ENCOSTO, E FACIL DE MONTAR E QUE MANT E M O CONJUNTO FIXADO E QUE
RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICACOES NORMATIVAS . E F ABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1 008/1020 DE 25,4 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5
MM CORTADO EM M A QUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVA DORAS CNC. P OSS Ul AINDA
2

DUAS CHAPAS DE FIXACAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICAD AS EM MA TERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA , ONDE SAO CONFECCIONADAS
PAGINA 4 DE 8

PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNID

AS A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG .

PARA QUE A ESTR UTURA SE UNA AO ASSENTO SAO FIXA DOS 6 SEIS ) PARAFUSOS S EXTAVADO S
COM AS DIMENSOES A PROXIMADAS DE % X 1. % ””, ENQUANTO PARA A FIXACAO DO EN COSTO,
SAO UTILIZADOS 3 (TRES) PARAFUSOS A LLEN DE 7 X 40 MM.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:
LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAQ DE AUTENTICIDADE .
RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAOQ DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MiNIMA DE 30 MICRAS.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
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COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

30

260

UND

LONGARINA CINCO LUGARES COM APOIA BRACOS ESPALDAR MEDIO CARACTERISTICAS:
A)BASE

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, E COM A

FUNCAO DE MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO
ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA

( DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE

CONSTRUCAO MECANICA NA CONFIGURA CAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020

COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES,
POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE

SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO
PRODUZIDOS

EM CHAPAS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO
DE ENGEN HARIA (COPOLIMERO DE POLIP ROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM
SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %” PARA
CADA ASSENTO

PARA QUE A TRAVESSA SE UNA AS BASES, E PROJETADA UMA PERNA

( DE ACO

CARBONO ABNT 1008/10 20 DE 29X58 MM E COM ES PESSURA DE 1,9 MM, FABRICADOS

PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM, QUE POSSUI SUAS EXTREMIDADES CONIFICADAS PARA
FACILITAR O ENCAIXE NAS LUVAS. O PE PLASTICO ( EM FORMATO DE ARCO E INJETADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE PO LIPROPILENO) REFORCADO COM FIBRA
DE

VIDRO, COM ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4 MM, COM NERVURAS EM TODO O
COMPRIMENTO, MEDINDO 510 MM NO TOTAL. ENVOLVEM AINDA A PARTE DE BAIXO DA PERNA
APROXIMADAMENTE 80 MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM, O CONTATO DOS TUBOS COM A
UMIDADE DO CHAO. 0S MESMOS SAO MONTADOS SOB PRESSAO DE MANEIRA QUE RESISTAM
A UMA CONDICAO SEVERA DE USO

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PRE

PA RAGCAO DE SUPERFICIE METALICA EM

NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMOD AR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE

MADEIRA COM 12 MM DE

ESPESS URA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICAE F
LEXIVEL

A BASE DE POLIURETAN O (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M 3.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PEL O PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
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APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACO

S, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS

BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

FIXO:

A ESTRUTURA DO AP OIO DE BRACO E PRODUZIDA A PARTIR DE TUBO INDUSTRIAL DE

C ONSTRUCAO MECANICA ABNT 1008/1020 NO DIAMETRO DE 25,4 MM E 1,9 MM DE
ESPESSURA, CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC.

O APOIO DE BRACO FIXADO A ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCES

SO DE INJECAO EM

TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 25 0 MM DE COMPRIMENTO, 50 MM DE LARGURA E 4,5 MM DE
ESPESSURA. PARA A MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA SAO UTILIZADOS 2 (DOIS)
PARAFUSOS

FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM E PARA MONTAR A ESTR UTURA
NO

ASSENTO SAO COLOCADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %”
PARA CADA BRAGCO

D) ENCOS

T0

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VAR IADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

E CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COP

OLIMERO DE

POLIPROPILENO) CO M DIMENSOES APROXIMAD AS DE 4 20 (LARGURA) X 450 (ALTURA ). E
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS , COM COMBINACOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A
UMA

G EOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO ER
GONOMICO

A 'S COSTAS D O USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DO ENCOSTO UM POLIGONO
IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA

A ESTRUTURA DO ENCOSTO

COMPONENTE DE FIXACAO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE

ESTRUTURAL AO ENCOSTO, E FACIL DE MONTAR E QUE MANT E M O CONJUNTO FIXADO E QUE
RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICACOES NORMATIVAS . E F ABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1 008/1020 DE 25,4 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5
MM CORTADO EM M A QUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVA DORAS CNC. P 0SS Ul AINDA
2

DUAS CHAPAS DE FIXACAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICAD AS EM MA TERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA , ONDE SAO CONFECCIONADAS
PAGINA 4 DE 8

PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNID

AS A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG .

PARA QUE A ESTR UTURA SE UNA AO ASSENTO SAO FIXA DOS 6 SEIS ) PARAFUSOS S EXTAVADO S
COM AS DIMENSOES A PROXIMADAS DE % X 1. % ””, ENQUANTO PARA A FIXACAO DO EN COSTO,
SAO UTILIZADOS 3 (TRES) PARAFUSOS A LLEN DE 7 X 40 MM.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
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CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

31

212

UND

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE EM PVC OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO
CARACTERISTICAS:

A) RODIZIOS RODIZI

O DE P A CONSTITUIDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 5 0

MM DE DI AMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA
DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS CARPETADOS. O CORPO DO RODIZIO
CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR E FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANA S SAO FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE A CO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAO
DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODI{ZIO E CONSTITUIDO
POR

UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO
DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAQ PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO
ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO
R ODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO DES LOCAMENTO ROTATIVO.
B) BASE GIRATORIA BASE STANDARD DIRETOR:

CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA DE

PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO)
PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE
1,5 M M E CONFORMADA POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE
SECCAO 26 X 26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM
NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM
TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACABAMENTO DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE RECEBE UMA PROTECAO CON
TRA

CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O CONJUNTO E COBERTO POR UMA
BLINDAGEM CENTRAL CO M DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL

POR CLIQUES DE FIX AC A0, COM A FUNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE
POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP). C) COLUNA

A GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E
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QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
ATRAVES DE UMA

ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM

PERMITE MOVIMENTO CI RCULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA

ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCH O E MOLA DE COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITUIDO D

E UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE

CONSTRUCAO MECAN ICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME

A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CA

MARA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM REVESTIMENTO

DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE
ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEAGAO).

D) MECANISMO CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO DA ESTRUTURA DO ASSENT
O E QUE POSSUI

FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO
DENTRO

DOS MAIS ALTOS PADROES DE ERGONOMIA.

RELAXPLAX:

O MECANISMO CHAMADO RELAXPLAX E UM CONJUNTO MECANICO QUE

POSSUI UMA ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GA S PARA REGULAGEM DE ALTU
RA

DO ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERACAO DO RECLINAMENTO SIMULTANEO 1:1 DE
ASSENTO E ENCOSTO. A TENSAO DESTE RECLINAMENTO E AJUSTAVEL POR MEIO DE UM A
MANOPLA, LOCALIZADA NA PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE QUANDO GIRADA
AUMENT A

OU DIMINUI A PRESSAO S OBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. A FAIXA DE VARIACAO
DO

RECLINAMENTO E DE 13,5°. O MECANISMO E FABRICADO COM CHAPAS DE ACO ABNT
1010/20 NA ESPESSURA D E 2,5 MM, SENDO FIXADO AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM AS ME DIDAS DE %” X 1.%” E 4 ( QUATRO) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O MECANISMO RECEBE
UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTER IZADA PELO PROCESSO DE PREPARAGAO DE
SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZAGAO A BAS E DE ZINCO E REVESTIDA P OR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI EM PO.

E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUA RIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

P OLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
CcoM

ACA BAMENTO TEXTURIZADO . POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 4 60 MM LA RGURA ) X
415

MM PROFUNDIDADE APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS
POSSUI AINDA O ASSENTO NA CONFIGURAGCAO ESTOFADA COM ALMA PLASTICA QUE E FIXADA
AO

MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO.

A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E DO

ENCOSTO E FABRICAD A EM TUBOS DE ACO

CARBONO ABNT 1010/1020 COM DIAMETRO DE 22,2 2 MM E 1,50 MM DE ESPESSURA, QUE
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA
(N ANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANT E
PROTECAO E

MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO

F) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAV ES DO SISTEMA DE
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REGULAG EM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS.

O APOIO DE BRACO E FORMADO PELO PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR UMA PECA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEC AO COM
ACABAMENTO

TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5 5 MM DE LARGURA POR 24 5 MM DE
COMPRIMENTO E SAO FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM
DIMENSOES DE 4,0X25 MM

G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIA

O DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI

A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFOR TAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

O ENCOSTO E FABRICADO

EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTU
RIZADO,

COM DIMENSOES DE 460 MM LARGURA X 61 5 MM ALTURA APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS . O ENCOSTO E UNIDO A ESTRUT URA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA . O
TRA VAMENTO DO ENCOSTO SE DA P OR DOIS PINOS FI XADORES , INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE

ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO S PELO PROCESSO DE INJECAO
ESSE

FI XADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSA N DO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS.
O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.
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CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA OPERACIONAL EM PVC COM ESPALDAR BAIXO
CARACTERISTICAS:

A) RODIZIOS

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO E COM A FUNCAO
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DE MANTER A MOBILIDADE DA CADEIRA, ATRAVES DE DESLOCAMENTOS GIRATORIOS E
LINEARES

CONFORME MANUSEIO DO USUARIO.

RODIZI

O DE P A CONSTITUIDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 5 0

MM DE DI AMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA
DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS CARPETADOS. O CORPO DO RODIZIO
CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR E FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANA S SAO FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE A CO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICAGAO ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUGAO
DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E CONSTITUIDO
POR

UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO
DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO
ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO
R ODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO DES LOCAMENTO ROTATIVO
B) BASE GIRATORIA

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE DA CADEIRA EM TODAS AS SUAS

F UNCIONALIDADES, PRINCIPALMENTE NIVELAMENTO SOBRE O PISO , OFERECIDO NO MODELO
ES PECIFICO ABAIXO

BASE STANDARD

SECRETARIA CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGCAO EM FORMA

DE PENTAGONO, OBTEND O UM DIAMETRO NA ORDEM DE 555 MM E CONSTITUIDA COM 5
(CINCO) PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 20 N A
ESPESSURA DE 1,5 MM E CONFOR MADA POR UM PROCESSO DE EST AMPA GE M FORMANDO
UM

PERFIL DE SECGCAQ 26X26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM
NECESSIDADE DE BUCHAS OU P ECAS ADICIONAIS. POSSUI UM ANEL CE NTRAL FABRICADO EM
TUBO DE PREC IS AO DE CONSTRUGAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS
SAO

FI XADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACABAMENTO DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE REC EBE UMA PROTECAO
CONTRA

CORROS A0, CARACTERIZADA PELO PROC ESSO D E PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROST ATICA EPOXI EM PO. O CONJUNTO E COBERTO POR UMA
BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO M
ANUA L

POR CLIQUES DE FIXACAO, COM A FUNGAO DE PROTECAO E ACAB AMEN TO DA BASE, ALEM DE
POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A CO LUNA A GAS. AS BLINDAGENS
SAO

FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLI PROP ILENO (P P).

C) COLUNA

A GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E
QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
ATRAVES DE UMA

ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM

PERMITE MOVIMENTO CI RCULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA

ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCH O E MOLA DE COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITUIDO D

E UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE

CONSTRUCAO MECAN ICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME

A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CA
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MARA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM REVESTIMENTO

DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE
ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEAGAO).

D)

PLATAFORMA

CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO DA ESTRUTURA DO ASSENT

O E QUE POSSUI

FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO
DENTR O

DOS MAIS ALTOS PADROES DE ERGONOMIA.

UNIVPLAX:

A PLATAFORMA E UM CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI UMA ALAVANCA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO. A INCLINACAO
DO

MECANISMO EM RELACAO AO P ISO E DE APRO XIMADAME NTE 4°.

A PLATAFORMA

E FABRICAD A COM CHAPAS DE ACO A BNT 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5

MM SENDO FIXAD A AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE %” X 1 %

0

C ONJUNTO RECEBE UMA PROTEGAO CONTRA CORROSAO , CA RACTERIZAD A PELO PROCESSO
DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA POR F OS FATIZACAO A B ASE DE Z INCO E E
REVESTIDA

POR P INTURA E LETROSTATICA E POXIEM P O

E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUA RIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

P OLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM

ACA BAMENTO TEXTURIZADO . POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 4 60 MM LA RGURA ) X
415

MM PROFUNDIDADE APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS
POSSUI AINDA O ASSENTO NA CONFIGURAGCAO ESTOFADA COM ALMA PLASTICA QUE E FIXADA
AO

MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO.

A ESTRUTURA DE SUSTENTAGCAO DO ASSENTO E DO

ENCOSTO E FABRICAD A EM TUBOS DE ACO

CARBONO ABNT 1010/1020 COM DIAMETRO DE 22,2 2 MM E 1,50 MM DE ESPESSURA, QUE
RECEBE UMA PROTEGCAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA
(N ANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANT E
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO F) APOIA BRAGCOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAV ES DO SISTEMA DE
REGULAG EM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS.

O APOIO DE BRACO E FORMADO PELO PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR UMA PECA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGC AO COM
ACABAMENTO

TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5 5 MM DE LARGURA POR 24 5 MM DE
COMPRIMENTO E SAO FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM
DIMENSOES DE 4,0X25 MM

G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIA

O DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI

A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFOR TAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

O ENCOSTO E FABRICADO

EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTU

Pégina5 2

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2




SECRETARIA
DA SAUDE

TOCANTINS

GOVERNO DO ESTADO

Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N
Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906

Tel.: +55 63 3218-1700

saude.to.gov.br

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

RIZADO,
COM DIMENSOES DE 460 MM LARGURA X 33 5 MM ALTURA APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS . O ENCOSTO E UNIDO A ESTRUT URA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA . O
TRA VAMENTO DO ENCOSTO SE DA P OR DOIS PINOS FIXADORES , INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE

ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO S PELO PROCESSO DE INJECAO
ESSE

FI XADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSA N DO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS.
O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

33

552

UND

CADEIRA FIXA EM PVC COM ESPALDAR BAIXO SEM APOIA BRACOS CARACTERISTICAS:

A) BASE

CONJUNTO DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS
OS NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA
PELAS NORMAS TECNICAS.

AES

TRUTURA E COMPOSTA DE TUBOS DE ACO 1010/1020, SENDO OS PES E SUPORTES DO
ASSENTO E ENCOSTO FABRICADOS EM TUBOS OBLONGOS 16X30 COM 1,5 MM DE ESPESSURA E
SOLDADOS A DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS DE TUBOS DE ACO 7/8” COM 1,2 MM DE
ESPESSURA PELO PRO CESSO DE SOLDAGEM M IG, F ORMANDO UM CONJUNTO ESTRUTURAL
EMPILHAVEL. PARA DAR ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES E TRAVESSAS, A
ESTRUTURA RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO POLIPROPILENO).

A

CADEIRA TAMBEM APRESENTA COMO OPCIONAL A PONTEIRA CONNECT, UM ACOPLAMENTO
DO TIPO “MACHO E FEMEA” ENCAIXADO AS EXTREMIDADES LATERAIS DAS TRAVESSAS DA
CADEIRA, SERVINDO PARA CONECTAR UMA CADEIRA A OUTRA QUANDO COLOCADAS LADO A
LADO,

AS PONTEIRAS SAO PRODUZ IDAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE

METALICA EM

NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTAT ICO EPOXI EM PO, QUE
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GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIR A CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO), FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
CoM

ACABAMENTO TEXTURIZADO. POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 415
MM (PROFUNDIDADE) APRESENTAND O EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS.
POSSUI AINDA O ASSENTO NA CONFIGURACAO ESTOFADA COM ALMA PLASTICA QUE E FIXADA
AO

MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO

C

) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

O ENCOSTO E FABRICADO

EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTU
RIZADO,

COM DIMENSOES DE 460 MM LARGURA X 33 5 MM ALTURA APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS . O ENCOSTO E UNIDO A ESTRUT URA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA. O
TRAVAMENTO DO ENCOSTO SE DA P OR DOIS PINOS FI XADORES , INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO S PELO
PROCESSO DE INJECAO ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSA N DO A PRESENCA
DE REBITES OU PARAFUSOS.

O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.
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LONGARINA TRES LUGARES PVC COM APOIA BRAGCOS CARACTERISTICAS:

A) BASE

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, E COM A
FUNCAO DE MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO
ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA NA CONFIGURAGAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020
COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES,
POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE
SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO PRODU
ZIDOS

EM CHAPAS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM
SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. % ” PARA
CADA ASSENTO

0S PES SE UNEM A TRAVESSA POR MEIO DE ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO DE
SECCAO OBLONGA 29X58 COM PAREDE DE 1,9 MM, CONFORMADO POR ESTAMPAGEM E
SOLDADO AS TRAVESSAS E PES PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). A QUANTIDADE DE PES
VARIA DE ACORDO COM O NUMERO DE ASSENTOS. LONGARINAS DE 2 E 3 LUGARES POSSUEM 2
(DOIS) PES E LONGARINAS DE 4 E 5 LUGARES POSSUEM 3 (TRES) PE S.

AS EXTREMIDADES DA LONGARINA SAO COMPOSTAS POR PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS PARA
PROTECAO E ACABAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIPROPILENO (PP).

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPA

RACAO DE SUPERFICIE METALICA EM

NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

P OLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
com

ACA BAMENTO TEXTURIZADO . POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 4 60 MM LA RGURA ) X
415

MM PROFUNDIDADE APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS
POSSUI AINDA O ASSENTO NA CONFIGURAGAQO ESTOFADA COM ALMA PLASTICA QUE E FIXADA
AO

MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO
ASSENTO E DO

ENCOSTO E FABRICAD A EM TUBOS DE ACO

CARBONO ABNT 1010/1020 COM DIAMETRO DE 22,2 2 MM E 1,50 MM DE ESPESSURA, QUE
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA
(N ANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANT E
PROTECAO E

MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRAGOS,

UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS

BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

O APOIO DE BRAGCO E FORMADO PELO PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR UMA PEGA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEC AO COM
ACABAMENTO

TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5 5 MM DE LARGURA POR 24 5 MM DE
COMPRIMENTO E SAO FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM
DIMENSOES DE 4,0X25 MM

D) ENCOS

TO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTAGAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
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A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VAR IADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

0 ENCOSTO E FABRICADO

EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTU
RIZADO,

COM DIMENSOES DE 460 MM LARGURA X 33 5 MM ALTURA APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS . O ENCOSTO E UNIDO A ESTRUT URA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA . O
TRA VAMENTO DO ENCOSTO SE DA P OR DOIS PINOS FI XADORES , INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE

ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO S PELO PROCESSO DE INJECAO
ESSE

FI XADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSADO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O
ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

35

260

UND

LONGARINA CINCO LUGARES PVC COM APOIA BRACOS CARACTERISTICAS:

A) BASE

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, E COM A
FUNGAO DE MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO
ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA NA CONFIGURACAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020
COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES,
POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE
SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO PRODU
ZIDOS

EM CHAPAS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM
SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. % ” PARA
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CADA ASSENTO

OS PES SE UNEM A TRAVESSA POR MEIO DE ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO DE
SECCAO OBLONGA 29X58 COM PAREDE DE 1,9 MM, CONFORMADO POR ESTAMPAGEM E
SOLDADO AS TRAVESSAS E PES PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). A QUANTIDADE DE PES
VARIA DE ACORDO COM O NUMERO DE ASSENTOS. LONGARINAS DE 2 E 3 LUGARES POSSUEM 2
(DOIS) PES E LONGARINAS DE 4 E 5 LUGARES POSSUEM 3 (TRES) PE S.

AS EXTREMIDADES DA LONGARINA SAO COMPOSTAS POR PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS PARA
PROTECAO E ACABAMENTO DO CONJUNTO E FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIPROPILENO (PP).

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPA

RACAO DE SUPERFICIE METALICA EM

NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

P OLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
CcoM

ACA BAMENTO TEXTURIZADO . POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 4 60 MM LA RGURA ) X
415

MM PROFUNDIDADE APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS
POSSUI AINDA O ASSENTO NA CONFIGURACAO ESTOFADA COM ALMA PLASTICA QUE E FIXADA
AO

MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO
ASSENTO E DO

ENCOSTO E FABRICAD A EM TUBOS DE ACO

CARBONO ABNT 1010/1020 COM DIAMETRO DE 22,2 2 MM E 1,50 MM DE ESPESSURA, QUE
RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA
(N ANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANT E
PROTECAO E

MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS,

UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS

BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

O APOIO DE BRACO E FORMADO PELO PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR UMA PECA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGC AO COM
ACABAMENTO

TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5 5 MM DE LARGURA POR 24 5 MM DE
COMPRIMENTO E SAO FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PA RA PLASTICO COM
DIMENSOES DE 4,0X25 MM

D) ENCOS

TO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTAGCAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VAR IADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

O ENCOSTO E FABRICADO

EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTU
RIZADO,

COM DIMENSOES DE 460 MM LARGURA X 33 5 MM ALTURA APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS . O ENCOSTO E UNIDO A ESTRUT URA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA . O
TRA VAMENTO DO ENCOSTO SE DA P OR DOIS PINOS FI XADORES , INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE

ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO S PELO PROCESSO DE INJECAO
ESSE

FI XADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSADO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O
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ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAQ TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVAGAQ DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.
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UND

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO CARACTERISTICAS:

A) RODIZIOS

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO E COM A FUNCAO
DE MANTER A MOBILIDADE DA CADEIRA, ATRAVES DE DESLOCAMENTOS GIRATORIOS E
LINEARES

CONFORME MANUSEIO DO USUARIO.

RODIZIO DE PU:

CONSTI TUI DO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50

MM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E
PU EM SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS. O CORPO
DO RODIZIO CONFECCIONADO DE FORMA SEMIC IRC ULAR E FABRICADO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SAO FIXADAS NESTE
CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE
6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA ES PECIFICA
PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERAGAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E
CONSTITU/DO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSI CAO A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO
SOB

PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICAGCAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO.

RODIZIO DE P

A CONSTITUIDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 5 0

MM DE DI AMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA
DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS CARPETADOS. O CORPO DO RODIZIO
CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR E FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANA S SAO FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE A CO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAO
DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E CONSTITUIDO
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POR

UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO
DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO
ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO
R ODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO DES LOCAMENTO ROTATIVO
B) BASE GIRATORIA

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE DA CADEIRA EM TODAS AS SUAS
FUNCIONALIDADES, PRINCIPALMENTE NIVELAMENTO SOBRE O PISO , OFERECIDO NO MODELO
ES PECIFICO ABAIXO

BASE STANDARD DIRETOR:

CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA DE

PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO)
PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE
1,5 M M E CONFORMADA POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE
SECCAO 26 X 26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM
NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM
TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUGAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACABAMENTO DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE RECEBE UMA PROTECAO CON
TRA

CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARAGCAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O CONJUNTO E COBERTO POR UMA
BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL

POR CLIQUES DE FIX AC A0, COM A FUNGCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE
POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP).

C) COLUNA

A GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E
QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
ATRAVES DE UMA ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM
PERMITE MOVIMENTO CI RCULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA

ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCH O E MOLA DE COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITU/DO DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE
CONSTRUCAO MECAN ICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME

A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CA

MARA RECEBE PROTEGCAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM REVESTIMENTO

DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE
ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEAGAO).

D) MECANISMO

CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO DA ESTRUTURA DO ASSENT

O E QUE POSSUI

FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO
DENTR O

DOS MAIS ALTOS PADROES DE ERGONOMIA.

RELAXPLAX:

O MECANISMO CHAMADO RELAXPLAX E UM CONJUNTO MECANICO QUE

POSSUI UMA ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GA S PARA REGULAGEM DE ALTU
RA

DO ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERAGAO DO RECLINAMENTO SIMULTANEO 1:1 DE
ASSENTO E ENCOSTO. A TENSAO DESTE RECLINAMENTO E AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA
MANOPLA, LOCALIZADA NA PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE QUANDO GIRADA
AUMENT A
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OU DIMINUI A PRESSAO S OBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. A FAIXA DE VARIACAO
DO

RECLINAMENTO E DE 13,5°. 0 MECANISMO E FABRICADO COM CHAPAS DE ACO ABNT

1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5 MM, SENDO FIXADO AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM AS ME DIDAS DE %” X 1.%” E 4 ( QUATRO) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O MECANISMO RECEBE
UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZAGCAO A BAS E DE ZINCO E REVESTIDA P OR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI EM PO. E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR

ESTRUTURA PLAST ICA INJETADA EM POLIPROP ILENO COM FIBRA DE

VIDRO . POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ES PUMA ERGONOMICA E FLEXIV
EL

A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M3.

O CONJUNTO E

REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.F) APOIA BRACOS
CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAV ES DO SISTEMA DE
REGULAG EM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS. AS OPCOES PARA APOIO DE BRACO
SEGUEM ABAIXO:

BRACO REGULAVEL:

AP OlO DE BRACO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO

DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, SENDO QUE EM SU AS
PROPRIEDADES MECANICAS UMA MISTURA DE 30% DE FIBRA DE VIDRO E ADICIONADA PARA
DAR

MAIOR RESISTENCIA PARA A PECA. PARA A REGULAGE M VERTICAL DO APOIO DEVE SE
PRESSIONAR O GATILHO LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL, PODENDO O USUARIO ESCOLHER ATE
8

POSICOES DE AJ USTE, OBTENDO UM CURSO DE REGULAGEM DE ATE 70 MM. A CHAPA DO
BRAGCO E CONSTITUIDA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPES SURA
COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. PARA MONTAR O BRAGCO NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS 2
(DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS (PARA CADA BR ACO) COM AS DIMENSOES APROXIMADAS DE
%” X 1.%”. G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTAGAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFOR TAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS. A CADEIRA E OFERECIDA AINDA COM
A

OPCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO, PERMITINDO O A JUSTE DO APOIO LOMBAR A
UMA GAMA DE BIOTIPOS AINDA MAIOR.

NA VERSAO COM

ENCOSTO FIXO, A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO E FAB RICADA

EM CHAPA DE ACO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO CENTRAL

PARA MAIOR RESISTENCIA. JA A LAMINA COM CATR ACA, PARA A VERSAO COM REGULAGEM DE
ALTURA, E FABRICADA EM CHAPA DE ACO 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM
VINCO CENTRAL PARA U MA MAIOR RESISTENCIA. POSSUI CATRACA FABRICADA EM PECAS
INJETADAS EM POLIAMIDA, REFORGADA COM FIBRA DE VIDRO. PARA ACIONAR A REGULAGEM,
BASTA PUXAR O ENCOSTO PARA CIMA E POSICIONAR NA ALTURA DESEJADA. PARA BAIXA LO
BASTA PUXAR ATE A ALTURA MAXIMA QUE O MEC ANISMO SE DESARMA E LIBERA O ENCOSTO
ATE A POSICAO MAIS BAIXA.

O ENCOSTO POSSUI ESTRUTURA

INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)

R E FORCADA COM FIBRA DE VIDRO E POSSUI PORCAS GARRA %”

FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DO MECANIS MO E LAMINA. SUAS DIMENSOES SAO
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APROXIMADAMENTE 470 MM (LARGURA) X 620 MM (ALTURA), COM CANTOS ARREDONDADOS.
PARA ACABAMENTO, O ENCOSTO RECEBE UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO INJETADA EM
POLIPROPILENO, QUE E ENCAIXADA A ESTRUTURA, DISPENSANDO O USO DE PARAF USOS E
GRAMPOS.

NA ESTRUTURA DO ENCOSTO E FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FA BRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDA DE CONTROLADA DE 46 KG/M?* PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/

M3,

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAQ TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA QU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAQ DE AUTENTICIDADE ;

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

37

334

UND

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO CARACTERISTICAS:
CARACTERISTICAS: A) RODIZIOS

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO E COM A FUNGCAO
DE MANTER A MOBILIDADE DA CADEIRA, ATRAVES DE DESLOCAMENTOS GIRATORIOS E
LINEARES

CONFORME MANUSEIO DO USUARIO.

RODIZIO DE PU:

CONSTITU | DO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50

MM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E
PU EM SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS. O CORPO
DO RODIZIO CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIR C ULAR E FABRICADO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SAO FIXADAS NESTE
CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE
6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA E S PECIFICA
PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERAGAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E
CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICA O A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO
SOB

PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. B) BASE GIRATORIA

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE DA CADEIRA EM TODAS AS SUAS
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FUNCIONALIDADES, PRINCIPALMENTE NIVELAMENTO SOBRE O PISO , OFERECIDO NO MODELO
ESPE CIFICO ABAIXO

BASE STANDARD DIRETOR:

CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGAO EM FORMA DE

PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO)
PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE
1,5M M E CONFORMADA POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE
SECCAO 26 X 26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM
NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM A NEL CENTRAL FABRICADO EM
TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUGCAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACABAMENTO DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE RECEBE UMA PROTECAO CON
TRA

CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O CONJUNTO E COBERTO POR UMA
BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL

POR CLIQUES DE FIX ACAO , COM A FUNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE
POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP).

C) COLUNA A

GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E
QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
ATRAVES DE UMA ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM
PERMITE MOVIMENTO CIRC ULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA

ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCH O E MOLA DE COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITU/DO DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE
CONSTRUCAO MECANIC A DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME

A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CAMA

RA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM REVESTIMENTO

DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE
ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEAGAO).

D) MECANISMO

CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO DA ESTRUTURA DO ASSENTO

E QUE POSSUI

FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO
DENTR O

DOS MAIS ALTOS PADROES DE ERGONOMIA.

RELAXPLAX:

O MECANISMO CHAMADO RELAXPLAX E UM CONJUNTO MECANICO QUE

POSSUI UMA ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTU
RA

DO ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERACAO DO RECLINAMENTO SIMULTANEO 1:1 DE
ASSENTO E ENCOSTO. A TENSAO DESTE RECLINAMENTO E AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA
MANOPLA, LOCALIZADA NA PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE QUANDO GIRADA
AUMENTA

OU DIMINUI A PRESSAO S OBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. A FAIXA DE VARIAGCAO
DO

RECLINAMENTO E DE 13,5°. O MECANISMO E FABRICADO COM CHAPAS DE ACO ABNT

1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5 MM, SENDO FIXADO AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM AS MEDI DAS DE %” X 1.%” E 4 ( QUATRO) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O MECANISMO RECEBE
UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE

Pégina6 2

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd-ati.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: EAE5566E014B60F2




Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias, S/N
Palmas — Tocantins — CEP: 77.001-906

Tel.: +55 63 3218-1700

saude.to.gov.br

SeCRETARIA  TOCANTINS

DA SAUDE GOVERNO DO ESTADO

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N2 175/2023 - PROCESSO: 2022/30550/010763

SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA P OR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI EM PO. E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR

ESTRUTURA PLASTIC A INJETADA EM POLIPROP ILENO COM FIBRA DE

VIDRO . POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPU MA ERGONOMICA E FLEX(V
EL

A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M3,

O CONJUNTO E

REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES
SAO APROXIMADAMENTE 480 MM (LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE)

APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PL ASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

F) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAVES DO SISTEMA DE
REGULAG EM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS. AS OPCOES PARA APOIO DE BRACO
SEGUEM ABAIXO:

BRACO REGULAVEL:

AP 010 DE BRACO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO

DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, SENDO QUE EM SUAS
PROPRIEDADES MECANICAS UMA MISTURA DE 30% DE FIBRA DE VIDRO E ADICIONADA PARA
DAR

MAIOR RESISTENCIA PARA A PECA. PARA A REGULAGE M VERTICAL DO APOIO DEVE SE
PRESSIONAR O GATILHO LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL, PODENDO O USUARIO ESCOLHER ATE
8

POSICOES DE AJUS TE, OBTENDO UM CURSO DE REGULAGEM DE ATE 70 MM. A CHAPA DO
BRACO E CONSTITUIDA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPES SURA

COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. PARA MONTAR O BRACO NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS 2
(DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS (PARA CADA BRAC O) COM AS DIMENSBOES APROXIMADAS DE
%” X 1.%”. G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTA VELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS. A CADEIRA E OFERECIDA AINDA COM
A

OPCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO, PERMITINDO O AJU STE DO APOIO LOMBAR A
UMA GAMA DE BIOTIPOS AINDA MAIOR.

NA VERSAO COM

ENCOSTO FIXO, A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO E FAB RICADA

EM CHAPA DE ACO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO CENTRAL

PARA MAIOR RESISTENCIA. JA A LAMINA COM CATRAC A, PARA A VERSAO COM REGULAGEM DE
ALTURA, E FABRICADA EM CHAPA DE ACO 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM
VINCO CENTRAL PARA U MA MAIOR RESISTENCIA. POSSUI CATRACA FABRICADA EM PECAS
INJETADAS EM POLIAMIDA, REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO. PARA ACIONAR A RE GULAGEM,
BASTA PUXAR O ENCOSTO PARA CIMA E POSICIONAR NA ALTURA DESEJADA. PARA BAIXA LO
BASTA PUXAR ATE A ALTURA MAXIMA QUE O MEC ANISMO SE DESARMA E LIBERA O ENCOSTO
ATE A POSICAO MAIS BAIXA.

O ENCOSTO POSSUI ESTRUTURA

INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA. (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)

R E FORGCADA COM FIBRA DE VIDRO E POSSUI PORCAS GARRA %”

FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DO MECANIS MO E LAMINA. SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 4 5 0 MM (LARGURA) X 45 0 MM (ALTURA), COM CANTOS
ARREDONDADOS.
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PARA ACABAMENTO, O ENCOSTO RECEBE UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO INJETADA EM
POLIPROPILENO, QUE E ENCAIXADA A ESTRUTURA, DISPENSANDO O USO DE PARAF USOS E
GRAMPOS.
NA ESTRUTURA DO ENCOSTO E FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FABR ICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDA DE CONTROLADA DE 46 KG/M?* PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/ 2
KG/
M3,

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVAGAQ DE AUTENTICIDADE
RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.
CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.
DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.
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CADEIRA GIRATORIA EXECULTIVA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO CARACTERISTICAS:

A) RODIZIOS

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO E COM A FUNGCAO
DE MANTER A MOBILIDADE DA CADEIRA, ATRAVES DE DESLOCAMENTOS GIRATORIOS E
LINEARES

CONFORME MANUSEIO DO USUARIO.

RODIZIO DE PU:

CONSTITU [ DO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50

MM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E
PU EM SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RiGIDOS. O CORPO
DO RODIZIO CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIR C ULAR E FABRICADO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SAO FIXADAS NESTE
CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE
6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA E S PECIFICA
PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E
CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICA O A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO
SOB

PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. B) BASE GIRATORIA

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE DA CADEIRA EM TODAS AS SUAS
FUNCIONALIDADES, PRINCIPALMENTE NIVELAMENTO SOBRE O PISO , OFERECIDO NO S MODELO
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S

AB AIXO

BASE STANDARD DIRETOR:

CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGAO EM FORMA DE

PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO)
PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE
1,5M M E CONFORMAD A POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE
SECCAO 26 X 26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM
NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM A NEL CENTR AL FABRICADO EM
TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUGCAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACABAMENTO DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE RECEBE UMA PROTECAO CON
TRA

CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O CONJUNTO E COBERTO POR UMA
BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL

POR CLIQUES DE FIX ACAO , COM A F UNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE
POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP). C) COLUNA A

GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATI

CO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E

QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
ATRAVES DE UMA ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM
PERMITE MOVIMENTO CIRC ULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMOR TECIMENTO DE IMPACTO
PELA

ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCH O E MOLA DE COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITU/DO DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE
CONSTRUCAO MECANIC A DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME

A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CAMA

RA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSA O ATRAVES DE UM REVESTIMENTO

DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE
ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEAGCAO). D) MECANISMO

E PLATAFORMA

CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO DA ESTRUTURA DO ASSENTO

E QUE POSSUI

FUNCI ONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO
DENTR O

DOS MAIS ALTOS PADROES DE ERGONOMIA.

PLAXFORTE

: A PLATAFORMA E UM CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI UMA ALAVANCA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO . A INCLINAGAO
DO

MECANISMO EM RELAGAO AO PISO E DE APRO XIMADAMENTE 4°.

A PLATAFORMA

E FABRICAD A COM CHAPAS DE ACO ABNT 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5

MM SENDO FIXAD A AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE %” X %%"”. A ALAVANCA PLASTICA QUE E ACIONADA PARA REGULAR A
ALTURA DO

ASSENTO E FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS

A PLATAFORMA

RECEBE UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CA RACTERIZADA PELO PROCESSO

DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA POR F OSFATIZ ACAO A B ASE DE Z INCO E E
REVESTIDA
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POR P INTURA E LETROSTATICA E POXI EM PO. E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTIT

UIDO POR COMPENSADO DE MADEIRA, FABRICADO A PARTIR LAMINAS DE

E U CALIPTO E PINNUS COM 1 4 MM DE ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE
OBTER A CONFIGURACAO DO PRODUTO. NA LOCALIZACAO DOS FUROS SAO INSERIDAS PORCAS
DE

FIXACAO COM GA R RAS D E %”, FABRICAD AS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO
DE

ELETRODEPOSICAO A ZINCO . NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE
ESPU MA ERGONOMICA E FLEX{V EL A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO P ROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO.

ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3 PODENDO OCORRER
VARIACOES

NA ORDEM DE +/ 2 KG/M3.

O CONJUNTO E

REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.

SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 480 MM (LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PL ASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

F) APOIA BRACOS

CONJ

UNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAVES DO SISTEMA DE
REGULAG EM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS.

BRACO REGULAVEL:

AP 010 DE BRACO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO

DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, SENDO QUE EM SUAS
PROPRIEDADES MECANICAS UMA MISTURA DE 30% DE FIBRA DE VIDRO E ADICIONADA PARA
DAR

MAIOR RESISTENCIA PARA A PECA. PARA A REGULAGE M VERTICAL DO APOIO DEVE SE
PRESSIONAR O GA TILHO LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL, PODENDO O USUARIO ESCOLHER
ATE 8

POSICOES DE AJUS TE, OBTENDO UM CURSO DE REGULAGEM DE ATE 70 MM. A CHAPA DO
BRACO E CONSTITUIDA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPES SURA
COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. PARA MON TAR O BRACO NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS
2

(DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS (PARA CADA BRAC O) COM AS DIMENSOES APROXIMADAS DE
%” X 1.%”. G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTAGCAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFOR TA VELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS. A CADEIRA E OFERECIDA AINDA COM
A

OPCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO PERMITINDO O AJUSTE DO APOIO LOMBAR A
UMA GAMA DE BIOTIPOS AINDA MAIOR NA VERSAO COM ENCOSTOS FIXO A LAMINA QUE LIGA
O ENCOSTO A O ASSENTO E FABRICADA EM CHAPA DE ACO A B N T 10081020 COM 635 MMD E
ESPESSURA COM VINCULO CENTRAL. PARA MAIOR RESISTENCIA NA VERSAO COM REGULAGEM
DE ALTURA O ENCOSTO E FIXADO AOMECANISMO POR MEIO DE UM TUBO INDUSTRIAL
OBLONGO.,ONDE O USUARIO PRECISA APENAS

PUXAR O ENCOSTO PARA CIMA E POSICIONAR NA ALTURA DESEJADA. PARA BAIXA LO BASTA
PUXAR ATE A ALTURA MAXIMA QUE O MEC ANISMO SE DESARMA E LIBERA O ENCOSTO ATE A
POSICAO MAIS BAIXA. O ENCOSTO

POSSUI ESTRUTURA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHA RIA COPOLIMERO DE
REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO E POSSUI PORCAS GARRA %”

FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DO MECANIS MO E LAMINA. SUAS DIMENSO ES SAO
APROXIMADAMENTE 4 2 0 MM (LARGURA) X 38 0 MM (ALTURA) ALTURA). PARA ACABAMENTO,
0 ENCOSTO
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RECEBE UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO INJETADA EM POLIPROPILENO, QUE E
ENCAIXADA

A ESTRUTURA, DISPENSANDO O USO DE PARAF USOS E GRAMPOS.

NA ESTRUTURA DO ENCOSTO E FIXADA

UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE

POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FABR ICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDA DE CONTROLADA DE 45 KG/M?* PODENDO OCORRER VARIAGOE S NA ORDEM DE +/ 2
KG/

M3,

O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAQ TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO PQSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVAGAQ DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINAGCAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MiINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MiNIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA APROXIMAGAO COM ESPALDAR BAIXO SEM APOIA BRACO
CARACTERISTICAS:

A)BASE

CONJUNTO DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS
0S NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA
PELAS NORMAS TECNICAS.

SUA CONFIGURACAO E DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL
DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM DIAMETRO DE 25,4MM E
PAREDE DE 2,25 MM, COM TRAVESSAS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 EM CHAPA
DOBRADA DE 2,65 MM DE ESPESSURA. A BASE EM FORMA DE SKI E FABRICADA PELO
PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS, POSSUINDO DUAS TRAVESSAS DOBRADAS
UNINDO SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA CONTEM 4
(QUATRO) DESLIZADORES FIXOS, DESENVOLVIDOS PARA EVITAR O CONTATO DIRETO DO METAL
COM A SUPERFICIE DE APOIO. A ESTRUTURA SE FIXA AO ASSENTO POR PARAFUSOS SEXTAVADOS
COM MEDIDAS APROXIMADAS DE %” X 1.%”, JUNTAMENTE COM 4 (QUATRO) CALCOS DE 5 MM,
INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTEGCAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B)ASSENTO
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CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO DE MADEIRA, FABRICADO A PARTIR LAMINAS DE
EUCALIPTO E PINNUS COM 14 MM DE ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE
OBTER A CONFIGURAGCAO DO PRODUTO. NA LOCALIZACAO DOS FUROS SAO INSERIDAS PORCAS
DE FIXACAO COM GARRAS DE %”, FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO
PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA)
ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E FLEX{VEL A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA
ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO
SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3 PODENDO
OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/M3.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 480 MM (LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRAGOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

BRACO CORSA: CONSISTE EM UMA ESTRUTURA PLASTICA EM ARCO, INJETADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), COM DUAS FLANGES DE
ACO EM FORMATO DE “L” PARA A FIXACAO NO ASSENTO. PARA MONTAR O BRACO NO
ASSENTO, SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS (PARA CADA BRACO) COM AS
DIMENSOES APROXIMADAS DE %” X 1.%”.

D) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO E FABRICADA EM CHAPA DE ACO ABNT
1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA MAIOR RESISTENCIA.

O ENCOSTO POSSUI ESTRUTURA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO E POSSUI PORCAS GARRA
%” FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DO MECANISMO E LAMINA. SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 420 MM (LARGURA) X 380 MM (ALTURA). PARA ACABAMENTO, O
ENCOSTO RECEBE UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO INJETADA EM POLIPROPILENO, QUE E
ENCAIXADA A ESTRUTURA, DISPENSANDO O USO DE PARAFUSOS E GRAMPOS.

NA ESTRUTURA DO ENCOSTO E FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2
KG/ M3

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
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11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAQ DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM

CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPLADAR ALTO E APOIO DE CABECA
CARACTERISTICAS:

A) RODIZIOS RODIZIO DE PU: CONSTITUIDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO
DE 55 MM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA
6,6) E PU EM SUA EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RiGIDOS. O
CORPO DO RODIZIO CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR E FABRICADO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SAO FIXADAS
NESTE CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10 NA
DIMENSAO DE

6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA
PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E
CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO
SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO.

B) BASE GIRATORIA

COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE DA CADEIRA EM TODAS AS SUAS
FUNCIONALIDADES, PRINCIPALMENTE NIVELAMENTO SOBRE O PISO, OFERECIDO EM 4
MODELOS ESPECIFICOS CONFORME SEGUE:

BASE DE ALUMINIO: CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA DE
PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 710 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO)
PAS DE APOIO PARA FIXACAO DOS RODIZIOS E UMA FURAGAO CENTRAL CONIFICADA PARA
ACOPLAMENTO DA COLUNA COMPLETA DO CARTUCHO A GAS. O CONJUNTO E FABRICADO EM
40 212 UND | MATERIAL DE LIGA DE ALUMINIO (SAE 305), PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO E
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE PRE-AFINAMENTO SUPERFICIAL PELO PROCESSO DE LIXADEIRA
COM LIXA GRANA 80, POSSUINDO NA EXTREMIDADE DE CADA PA INTEGRADA EM PECA UNICA O
ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODIZIOS.

C) COLUNA A GAS

CONJUNTO MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO E
QUE POSSUI A FUNCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO,
ATRAVES DE UMA ALAVANCA DE ACIONAMENTO DISPOSTA ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM
PERMITE MOVIMENTO CIRCULAR DA CADEIRA E SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCHO E MOLA DE COMPRESSAO QUE ATUA
SOBRE QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.

CONSTITUIDO DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE
CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA
EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICACAO
CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA.

O CONJUNTO CAMARA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM
REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA
CAMADA DE

ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEACAO). D) MECANISMO AUTOCOMPENSADOR:
MECANISMO DESENVOLVIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA REFORCADO COM FIBRA DE
VIDRO, CONFIGURADO DO SISTEMA SYNCRON E INTEGRADO COM REGULAGEM DE
PROFUNDIDADE. CARACTERIZADO COMO MECANISMO AUTOCOMPENSADOR PELA FUNCAO DE
REGULAGEM AUTOMATICA PESO/PESSOA, SENDO QUE NA POSICAO N°4 SUA
PERFORMANCE ABSORVE 80% DOS BIOTIPOS COM O PESO CORPORAL NA ORDEM DE 65 A
110KG, SEM A NECESSIDADE DE AJUSTE.
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O MECANISMO POSSUI LIVRE FLUTUACAO FREE FLOATING MANTENDO O ENCOSTO SEMPRE EM
CONTATO E SOB PRESSAO NO USUARIO, TAMBEM DESCREVENDO UMA TRAJETORIA ANGULAR
NA ORDEM DE 18° DE CURSO. POSSUI TAMBEM O SISTEMA DE ANTI-IMPACTO, QUE AO TENTAR
ACIONAR A ALAVANCA EM QUALQUER CIRCUNSTANCIA, O MECANISMO NAO LIBERA O
MOVIMENTO, EVITANDO ASSIM O IMPACTO REPENTINO DO ENCOSTO NO USUARIO. PARA QUE
O SISTEMA SEJA LIBERADO DEVE-SE SUBMETER O ENCOSTO A UMA LEVE PRESSAO PARA TRAS E
DEPOIS O MESMO SE ENCONTRA LIVRE NOVAMENTE.

O MECANISMO AUTOCOMPENSADOR POSSUI INUMEROS RECURSOS ERGONOMICOS, AS
OPCOES DE SUAS REGULAGENS E FUNCIONALIDADES SEGUEM ABAIXO:

TENSAO DE INCLINACAO: A MANOPLA LOCALIZADA AO LADO DIREITO NA PONTA DA ALAVANCA
E RESPONSAVEL POR AJUSTAR A TENSAO DO ENCOSTO, O NUMERO CORRESPONDENTE A
REGULAGEM ESCOLHIDA FICA VIRADO PARA CIMA, O NUMERO 4 E INDICADO PARA PESSOAS
COM PESO CORPORAL ENTRE 65 E 110 KG, AUMENTADO O NUMERO PARA PESOS MAIORES E
DIMINUINDO PARA PESOS MENORES.

INCLINACAO SINCRONIZADA: A ALAVANCA JUNTO A MANOPLA DE TENSAO DO LADO DIREITO DA
CADEIRA E RESPONSAVEL PELA INCLINACAO SINCRONIZADA DO ENCOSTO E ASSENTO. QUANDO
GIRADA PARA CIMA SE MANTEM TRAVADA EM 3 POSICOES DE INCLINACAO EM UM
SINCRONISMO DE 3,5:1 COM RELACAO AO ASSENTO.

ALTURA DO ASSENTO: A ALAVANCA POSICIONADA NO LADO ESQUERDO DO MECANISMO E
RESPONSAVEL PELO AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, ACIONANDO A COLUNA A GAS E
TRAVANDO EM QUALQUER POSICAO.

PROFUNDIDADE DO ASSENTO: O ACIONADOR DE PROFUNDIDADE FICA ABAIXO DO ASSENTO NO
LADO DIREITO E A FRENTE DO APOIO DE BRACO. APOS SER PUXADO, O ACIONADOR LIBERA O
TRILHO DE MOVIMENTO DO ASSENTO. NO TOTAL SAO DISPONIBILIZADAS 9 POSICOES DE
PROFUNDIDADE EM UM CURSO DE 70 MM.

E) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE
ESPESSURA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E
FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE
DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2
KG/M3.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

F) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRACOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAVES DO SISTEMA DE
REGULAGEM VERTICAL CONTENDO POSICOES AJUSTAVEIS. AS OPCOES PARA APOIO DE BRACO
SEGUEM ABAIXO:

BRACO 3D: APOIO DE BRACO COM 3 TIPOS DE REGULAGEM, SENDO ALTURA, AVANCO
HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU PROPRIO EIXO. A REGULAGEM DE ALTURA SE DA PELO
PRESSIONAMENTO DE UM BOTAO NA LATERAL EXTERNA DO APOIO, JA O AVANCO HORIZONTAL
E O GIRO SE DAO DE MANEIRA SIMPLES, BASTANDO QUE O USUARIO EXERGA FORCA SOBRE O
APOIO E O POSICIONE NA POSICAO DESEJADA. POSSUI 70 MM DE CURSO DE REGULAGEM DE
ALTURA, A REGULAGEM HORIZONTAL PERMITE 22 MM DE AVANCO E RECUO DO APOIA BRACOS
E A REGULAGEM DE GIRO PERMITE 24° DE ROTACAO PARA CADA SENTIDO. A ALMA DO APOIO
DE BRACO 3D E FABRICADA EM CHAPA DE ACO A36 COM 6,35 MM DE ESPESSURA, JA 0S
COMPONENTES E MECANISMOS ESTRUTURAIS SAO FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA
coM

30% DE FIBRA DE VIDRO, COM PECAS DE ACABAMENTO EM COPOLIMERO DE POLIPROPILENO.
PARA MONTAR O BRACO NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS
(PARA CADA BRACO) COM AS SEGUINTES DIMENSOES:

%’ X 2.%” O MECANISMO AUTOCOMPENSADOR.

G) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
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A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS. A CADEIRA E
OFERECIDA AINDA COM A OPCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO, PERMITINDO O
AJUSTE DO APOIO LOMBAR A UMA GAMA DE BIOTIPOS AINDA MAIOR ALEM DE POSSUIR
TAMBEM APOIO DE CABECA.

O ENCOSTO E CONSTITUIDO POR UMA MOLDURA QUE E FABRICADA EM ABS, PELO
PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS, ENQUANTO A ESTRUTURA DO ENCOSTO E
FABRICADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO),
REFORCADO COM FIBRA DE VIDRO. POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM DE
LARGURA POR 550 MM DE ALTURA. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E FORMADA
POR UMA TELA 100% POLIESTER TENCIONADA, QUE E FIXADA A MOLDURA QUE POR SUA VEZ E
FIXADA NA ESTRUTURA POR MEIO DE CLIQUES DE ENCAIXE, DISPENSANDO O USO DE
PARAFUSOS, TRAZENDO MAIOR CONFORTO E QUALIDADE AO COMPONENTE. A ESTRUTURA
RECEBE QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM SEUS PONTOS DE UNIAO COM A LAMINA E APOS,
ESSE CONJUNTO E FIXADO EM UMA LAMINA DE ACO QUE FARA A LIGACAO DO ENCOSTO COM O
ASSENTO OU COM O PROPRIO MECANISMO, DEPENDENDO DA OPCAO SELECIONADA.

NA VERSAO COM ENCOSTO FIXO, A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO E FABRICADA
EM CHAPA DE ACO ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA SOLDADA EM UMA CHAPA
DE ACOPLAMENTO FABRICADA EM ACO ABNT 1008/1020 COM 2,65 MM DE ESPESSURA. JA A
LAMINA COM CATRACA, PARA A VERSAO COM REGULAGEM DE ALTURA, E FABRICADA EM
CHAPA DE ACO 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA UMA
MAIOR RESISTENCIA. POSSUI CATRACA FABRICADA EM PECAS INJETADAS EM POLIAMIDA,
REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO. PARA ACIONAR A REGULAGEM, BASTA PUXAR O ENCOSTO
PARA CIMA E POSICIONAR NA ALTURA DESEJADA. PARA BAIXA-LO BASTA PUXAR ATE A ALTURA
MAXIMA QUE O MECANISMO SE DESARMA E LIBERA O ENCOSTO ATE A POSICAO MAIS BAIXA.
INDEPENDENTEMENTE DA OPCAO DE ENCOSTO FIXO OU COM ALTURA REGULAVEL, 0S
ENCOSTOS DA CADEIRA POSSUEM APOIO LOMBAR REGULAVEL. O APOIO LOMBAR E UM
CONJUNTO FABRICADO EM UMA MISTURA DE POLIPROPILENO E EVA, UTILIZANDO O PROCESSO
DE INJECAO DE TERMOPLASTICO. ESTE APOIO E POSICIONADO ATRAS DA TELA E PERMITE UM
AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM NOVE POSICOES DISTINTAS QUE PERCORREM UM
CURSO DE 40 MM. POSSUI UM SISTEMA SEMELHANTE A CATRACA PARA A REGULAGEM DA
POSICAO, BASTANDO SER MOVIDO PARA CIMA OU PARA BAIXO ATE A POSICAO DESEJADA.
AINDA COMO OPCIONAL A CADEIRA APRESENTA UM APOIO DE CABECA. O APOIO DE CABECA E
FABRICADO EM UMA MISTURA DE POLIAMIDA 6.0 E POLIAMIDA 6.6 COM FIBRA DE VIDRO,
FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS. POSSUI UMA MOLDURA ONDE
E FIXADA UMA TELA 100% POLIESTER E UM TRILHO GUIA QUE PERMITIRA A REGULAGEM DE
ALTURA DO APOIO. ESSE CONJUNTO E ENTAO ENCAIXADO A CARENAGEM POR MEIO DE
ENCAIXES COM GRAMPOS METALICOS EM FORMA DE ESTRELA QUE SAO FIXADOS A MOLDURA
COM PARAFUSOS E, DESSA FORMA, 0OS MESMOS NAO FICAM APARENTES NA MONTAGEM. O
APOIO DE CABECA POSSUI REGULAGEM DE ALTURA E ANGULAGAO. PARA ISSO E ADICIONADO A
CABECEIRA DA CADEIRA UM ACOPLAMENTO COM UMA HASTE ARTICULADA QUE IRA PERMITIR
O AJUSTE DE ANGULACAO DO APOIO DE CABECA EM TRES POSICOES DIFERENTES ABRANGENDO
UMA FAIXA DE 45°, ESSA HASTE SE CONECTA COM O TRILHO JA CITADO, PROPORCIONANDO A
REGULAGEM DE ALTURA DO APOIO, CONTEMPLANDO UMA FAIXA DE 50 MM DE CURSO
ATRAVES DO DESLOCAMENTO DA HASTE SOBRE O TRILHO.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 1SO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM.

41

552

UND

CADEIRA APROXIMAGAO S COM ESPALDAR BAIXO CARACTERISTICAS: A) BASE CONJUNTO
DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS

0S NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA
PELAS NORMAS TECNICAS.

SUA CONFIGURACAO E DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL
DE C ONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 LAMINADO A FRIO COM
DIAMETRO DE 25,4MM COM PAREDE DE 2,25 MM NA BASE E 1,9 MM NO SUPORTE DO
ASSENTO. BASE E SUPORTE SAO FABRICADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE
TUBOS E SAO UNIDOS ENTRE SI PELO PRO CESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA CONTEM 4
(QUATRO) DESLIZADORES FIXOS, DESENVOLVIDOS PARA MANTER A BASE APOIADA SOBRE O
PISO

E PRINCIPALMENTE EVITAR O CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO. 0S
DESLIZADORES SAO FABRICADOS EM MATERIAL TERMOPLA STICO DE ENGENHARIA
DENOMINADO

POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE INJECAO . A ESTRUTURA SE FIXA AO ASSENTO POR 4
(QUATRO)

PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS %” X 2.%”.

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEGAO DE PREPARACAQ DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (N ANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE
ESPESSURA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA ESTRUTURA DO ASSENT O E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E
FLEXIVEL

A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3 PODENDO O CORRER VARIACBES NA ORDEM DE +/ 2
KG/M3.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O AS SENTO AINDA
POSSUI

UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

C) APOIA BRAGOS

CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA OS BRAGCOS, UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS
BRACOS EM POSICOES ER GONOMICAMENTE CONFORTAVEIS.

O APOIO DE BRAGO FIXADO A ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 250 MM DE COMPRIMENTO, 50 MM DE LARGURA E 4,5 MM DE ESPESSURA.
PARA A MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA SAO UTILIZADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS
FLANGEADOS PARA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0 X 25 MM PARA CADA BRACO.

D) ENCOSTO
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COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E

ANATOMICA AOS MAIS VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

O ENCOSTO E

CONSTITU/DO POR UMA MOLDURA QUE E FABRICADA EM ABS, PELO

PRO CESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS, ENQUANTO A ESTRUTURA DO ENCOSTO E
FABRICADA

EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), REFORCADO COM
FIBRA

DE VIDRO. POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM DE LARGURA POR 390 MM DE
ALTURA. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E FORMADA POR UMA TELA 100%
POLIESTER

TENCIONADA, QUE E FIXADA A MOLDURA QUE POR SUA VEZ E PARAFUSADA NA ESTRUTURA
CoM

OITO PARAFUSOS PARA PLASTICO COM DIMENSOES DE 5,0X12 MM. A ESTRUTURA RECEBE
QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM SEUS PO NTOS DE UNIAO COM A LAMINA E APOS, O
CONJUNTO E FIXADO EM UMA LAMINA DE ACO QUE FARA A LIGACAO DO ENCOSTO COM O
ASSENTO.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 1SO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM:

42

353

UND

LONGARINA TRES LUGARES CARACTERISTICAS: A)BASE
COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, E COM A FUNCAO
DE

MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO.

ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA (A1) DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO

MECANICA NA CONFIGURACAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS
DIMENSOES

DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES, POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS
CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE SE UNAM AO APOIO VERTICAL.
POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO PRODUZIDOS EM CHAPAS DE ACO
CARBONO
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ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM
E

SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS)
CALCOS DE 5

MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA
CADA

SUPORTE. PARA MONTAGEM SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS
MEDIDAS

DE %” X 1. %4” PARA CADA ASSENTO.

PARA QUE A TRAVESSA SE UNA AS BASES, E PROJETADA UMA PERNA (A2) DE ACO CARBONO
ABNT 1008/1020 DE 29X58 MM E COM ESPESSURA DE 1,9 MM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM, QUE POSSUI SUAS EXTREMIDADES CONIFICADAS PARA FACILITAR O ENCAIXE
NAS LUVAS.

O PE PLASTICO (A3) EM FORMATO DE ARCO E INJETADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) REFORCADO COM FIBRA DE VIDRO, COM ESPESSURA MEDIA
DE

PAREDE DE 4 MM, COM NERVURAS EM TODO O COMPRIMENTO, MEDINDO 510 MM NO TOTAL.
ENVOLVEM AINDA A PARTE DE BAIXO DA PERNA APROXIMADAMENTE 80 MM DE ALTURA,
EVITANDO

ASSIM, O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO. 0S MESMOS SAO MONTADOS SOB
PRESSAO DE MANEIRA QUE RESISTAM A UMA CONDICAO SEVERA DE USO.

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO

E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE
ESPESSURA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA

ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A
BASE

DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO

PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA
DE 55

KG/M3 PODENDO OCORRER VARIAGCOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO
COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS

DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA

BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA

(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRACOS DO USUARIO EM POSICAO
ERGONOMICA E CONFORTAVEL.

FIXO: A ESTRUTURA DO APOIO DE BRAGO E PRODUZIDA A PARTIR DE TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1008/1020 NO DIAMETRO DE 25,4 MM E 1,9 MM DE
ESPESSURA,

CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC.

O APOIO DE BRACO FIXADO A ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 253 MM DE COMPRIMENTO, 54 MM DE LARGURA E 4 MM DE ESPESSURA.
PARA A

MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA SAO UTILIZADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PARA
PLASTICO

COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM E PARA MONTAR A ESTRUTURA NO ASSENTO SAO COLOCADOS
2

(DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %” PARA CADA BRACO.
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D) ENCOSTO
COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS
DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA
AOS MAIS
VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

O ENCOSTO E CONSTITUIDO POR UMA MOLDURA QUE E FABRICADA EM ABS, PELO PROCESSO
DE
INJECAO DE TERMOPLASTICOS, ENQUANTO A ESTRUTURA DO ENCOSTO E FABRICADA EM
TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), REFORCADO COM FIBRA DE VIDRO. POSSUI
DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM DE LARGURA POR 390 MM DE ALTURA. A SUPERFICIE DE
CONTATO COM O USUARIO E FORMADA POR UMA TELA 100% POLIESTER TENCIONADA, QUE E
FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ E PARAFUSADA NA ESTRUTURA COM OITO PARAFUSOS PARA
PLASTICO COM
DIMENSOES DE 5,0X12 MM. A ESTRUTURA RECEBE QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM SEUS
PONTOS
DE UNIAO COM A LAMINA E APOS, O CONJUNTO E FIXADO EM UMA LAMINA DE ACO QUE FARA
A
LIGACAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE
RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR

11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM

43

260

UND

LONGARINA CINCO LUGARES CARACTERISTICAS: A)BASE
COMPONENTE UTILIZADO PARA MANTER A ESTABILIDADE E APOIO AO PISO, E COM A FUNCAO
DE

MANTER O ASSENTO LOCALIZADO DE MANEIRA INTEGRA AO CONJUNTO.

ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA (A1) DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO

MECANICA NA CONFIGURACAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS
DIMENSOES

DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES, POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS
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CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE SE UNAM AO APOIO VERTICAL.
POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO PRODUZIDOS EM CHAPAS DE ACO
CARBONO

ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM
E

SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS)
CALCOS DE 5

MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA
CADA

SUPORTE. PARA MONTAGEM SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS
MEDIDAS

DE %” X 1. %4” PARA CADA ASSENTO.

PARA QUE A TRAVESSA SE UNA AS BASES, E PROJETADA UMA PERNA (A2) DE ACO CARBONO
ABNT 1008/1020 DE 29X58 MM E COM ESPESSURA DE 1,9 MM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM, QUE POSSUI SUAS EXTREMIDADES CONIFICADAS PARA FACILITAR O ENCAIXE
NAS LUVAS.

O PE PLASTICO (A3) EM FORMATO DE ARCO E INJETADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) REFORGCADO COM FIBRA DE VIDRO, COM ESPESSURA MEDIA
DE

PAREDE DE 4 MM, COM NERVURAS EM TODO O COMPRIMENTO, MEDINDO 510 MM NO TOTAL.
ENVOLVEM AINDA A PARTE DE BAIXO DA PERNA APROXIMADAMENTE 80 MM DE ALTURA,
EVITANDO

ASSIM, O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO. 0S MESMOS SAO MONTADOS SOB
PRESSAO DE MANEIRA QUE RESISTAM A UMA CONDICAO SEVERA DE USO.

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEGAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTEGAO

E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE
ESPESSURA. POSSUI PORCAS GARRA %” INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO.
NA

ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A
BASE

DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO

PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA
DE 55

KG/M? PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/M3. O CONJUNTO E REVESTIDO
COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS

DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI
UMA

BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA

(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).

C) APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRACOS DO USUARIO EM POSICAO
ERGONOMICA E CONFORTAVEL.

FIXO: A ESTRUTURA DO APOIO DE BRAGO E PRODUZIDA A PARTIR DE TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUGAO MECANICA ABNT 1008/1020 NO DIAMETRO DE 25,4 MM E 1,9 MM DE
ESPESSURA,

CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC.

O APOIO DE BRACO FIXADO A ESTRUTURA E FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 253 MM DE COMPRIMENTO, 54 MM DE LARGURA E 4 MM DE ESPESSURA.
PARA A

MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA SAQ UTILIZADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PARA
PLASTICO
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COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM E PARA MONTAR A ESTRUTURA NO ASSENTO SAO COLOCADOS
2

(DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1. %” PARA CADA BRACO.

D) ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTAGCAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A

FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS

DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA
AOS MAIS

VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

0 ENCOSTO E CONSTITUIDO POR UMA MOLDURA QUE E FABRICADA EM ABS, PELO PROCESSO
DE

INJECAO DE TERMOPLASTICOS, ENQUANTO A ESTRUTURA DO ENCOSTO E FABRICADA EM
TERMOPLASTICO

DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), REFORCADO COM FIBRA DE VIDRO. POSSUI
DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM DE LARGURA POR 390 MM DE ALTURA. A SUPERFICIE DE
CONTATO COM O USUARIO E FORMADA POR UMA TELA 100% POLIESTER TENCIONADA, QUE E
FIXADA A

MOLDURA QUE POR SUA VEZ E PARAFUSADA NA ESTRUTURA COM OITO PARAFUSOS PARA
PLASTICO COM

DIMENSOES DE 5,0X12 MM. A ESTRUTURA RECEBE QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM SEUS
PONTOS

DE UNIAO COM A LAMINA E APOS, O CONJUNTO E FIXADO EM UMA LAMINA DE ACO QUE FARA
A

LIGACAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM

44

440

UND

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL COR PRETO CARACTERISTICAS: A

ESTRUTURA

CONJUNTO DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO
TODOS OS NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE
ENGENHARIA PELAS NORMAS TECNICAS.

A ESTRUTURA E COMPOSTA POR TUBOS 2 (DOIS)
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TUBOS (LD/ DOBRADOS EM

MULTIPLAS POSICOES PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS EM ACO
TUBULAR

ABNT 1008/1020 COM 19,05 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA MEDIA DE 1,5 MM UNIDOS
ENTRE S| PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG . PARA DAR A CABAMENTO NAS PONTAS DOS
TUBOS

A ESTRUTURA RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS INJETADAS EM TERMOPLASTIC O DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE P OLIPROPILENO) FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA

EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAM ICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO,
QUE

GARANTE PROTEC AO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

B) CONCHA

A CONCHAE

UNIFICADA , DESENVOLVIDA EM UMA CONFIGURACAO GEOMETRICA

DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, QUE MODELAM DE
FORM A AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIO.

A CONCHA E PRODUZIDA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA COM UMA MISTURA DE
(HOMOPOLI MERO E COPOLIMERO) COM APOIO DE BRACOS INTEGRADOS, MOLDADA
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO SUPERFICIAL TEXTURIZADO FA BRICADA PELO
PROCESSO

DE INJEGCAO . POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 565 MM DE (LARGURA) X 532 MM DE

(P ROFUNDIDADE) X 402 MM DE (A LTURA) E ESPESSURA MEDIA DE 6 MM, APRESENTANDO EM
SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL NOS
MEMB ROS INFERIORES E SUPERIORES DAS PESSOAS . PARA FIXACAO DA ESTRUTURA NA (C
ONCHA)

E DESENVOLVIDO 4 FIXADORES E M TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE

P OLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO FIXADOS AO ASSENTO POR
PARAFUSOS

PHILIPS.

POSSUI

COM O OPCIONAL ASSENTO NA CONFIGURACAO ESTOFADA COM ALMA PLAST ICA E
DENSIDADE APROXIMADA DE 42 KG/M?* PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE + 2
KG/M3 QUE E FIXADO AO ASSENTO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR SO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
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TRANSPORTE E MONTAGEM

45

350

UND

POLTRONA PARA AUDITORIO CARACTERISTICA: ESTRUTURA

CONJUNTO MECANICO RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A TODOS
0S ESFORCOS E SOLICITACOES INERENTES DO USO DO MOVEL.

SUA ESTRUTURA E DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA DE
ACO CARBONO ABNT 1008 / 1020, NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E ESPESSURA
DA PAREDE DE 1,90 MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE
TUBOS, ONDE SAO CONECTADAS DUAS (02) CHAPAS DE ACO DENOMINADAS SUPORTES,
FABRICADOS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS ESPESSURAS DE 2,75 MM,
CONFORMADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM (CORTE / DOBRA / REPUXO) E FIXADOS PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. UM (01) DESSES SUPORTES E UTILIZADO PARA FIXACAO DO
CONJUNTO NO PISO, ATRAVES DE ARRUELAS LISAS E PARAFUSOS METRICOS SEXTAVADOS M8 X
49,0 MM OU PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES COM BUCHAS EXPANSIVAS. JA O OUTRO
SUPORTE E CONSTITUIDO POR DOIS (02) REBITES COM PORCAS, FABRICADOS EM ACO CARBONO
COM ACABAMENTO BICROMATIZADO, UTILIZADOS PARA MONTAGEM DO MECANISMO. TODA A
ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGCAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

O CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO DO ASSENTO / ENCOSTO DE MANEIRA A
OBTER O SINCRONISMO AUTOMATICO DO CONJUNTO E CONSTITUIDO POR TRES (03) SUPORTES
DE SUSTENTACAO, SENDO DOIS (02) FABRICADOS EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020, NA ESPESSURA DE 2,0 MM, CONFORMADOS E FURADOS PELO PROCESSO DE
ESTAMPAGEM. NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SE TEM MONTADOS UMA (01) BUCHA FABRICADA
EM MATERIAL TERMOPLASTICO POLIACETAL NATURAL (POM), PRODUZIDA PELO PROCESSO DE
INJECAO, COM A FINALIDADE DE REDUGAO DE ATRITO E VIBRAGOES DO CONJUNTO E UM (01)
TUBO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS MEDIDAS DE 18,0 MM DE DIAMETRO E
ESPESSURA DA PAREDE NA ORDEM DE 1,7 MM, FIXADO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. JA
O OUTRO SUPORTE, DENOMINADO BIELA, E FABRICADO EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020, COM ESPESSURA DE 4,90 MM, UTILIZADO PARA MONTAGEM DO CONJUNTO
ENCOSTO. ESTE CONJUNTO E MONTADO ENTRE SI, ATRAVES DE UM (01) EIXO FABRICADO EM
ACO CARBONO TREFILADO ABNT 1008/1020, COM DIAMETRO DE 12,0 MM COM QUATRO (04)
RANHURAS, PROTEGIDO CONTRA CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO (ZINCADO
NATURAL) E FIXADOS POR ANEIS ELASTICOS PRODUZIDOS EM ACO CARBONO COM ARRUELAS
FABRICADAS EM MATERIAL TERMOPLASTICO POLIACETAL (POM), PELO PROCESSO DE INJECAO,
COM A FINALIDADE DE REDUGAO DE ATRITO E VIBRACOES.

PARA MONTAGEM DO ASSENTO/ ENCOSTO, SAO UTILIZADOS DOIS (02) MECANISMOS SENDO
QUE O MECANISMO (LADO ESQUERDO DO USUARIO), E COMPOSTO POR UMA (01) MOLA
HELICOIDAL DE RETROCESSO FABRICADA EM ARAME EB2050, COM DIAMETRO DAS ESPIRAS DE
4,0 MM DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A FADIGA DINAMICA UTILIZADA PARA O
ARTICULACAO SINCRONIZADA DO CONJUNTO. TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO
DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL
AO PRODUTO.

ESTE CONJUNTO POSSUI PAINEIS DE PROTECAO E ACABAMENTO COM ILUMINAGCAO DE LED NAS
LATERAIS AONDE VAO OS CORREDORES PARA MOSTRAR A NUMERAGAO DAS FILAS DO
AUDITORIO BEM COMO OS CORREDORES, SERVINDO TAMBEM COMO LUZ DE CORTESIA. ESSES
ACABAMENTOS LATERAIS SAO FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS
EM POLIPROPILENO (PP) COM ESPESSURA DE 3 MM FIXANDO-SE UNS AOS OUTROS POR MEIO
DE PARAFUSOS PARA PLASTICO, GARANTINDO ASSIM, O ACABAMENTO E CONFIGURACOES
DO PRODUTO.

ASSENTO

CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE
ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO DE MADEIRA COM ESPESSURA DE 15,0 MM,
FABRICADO A PARTIR LAMINAS DE EUCALIPTO E PINNUS QUE SAO USINADAS E FURADAS DE
MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURACAO DO PRODUTO. NA LOCALIZAGAO DOS FUROS
SAO INSERIDAS QUATRO (04) PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS, FABRICADAS EM ACO
CARBONO E PROTEGIDA A CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO. NA ESTRUTURA
DO ASSENTO E COLADA UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO
(PU), MOLDADA ANATOMICAMENTE COM A BORDA FRONTAL ARREDONDADA, FABRICADA

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.
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ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO
SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 58 KG/M3 PODENDO
OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/ M3. PARA MONTAGEM DO ASSENTO NO
MECANISMO SAO UTILIZADOS QUATRO (04) DISTANCIADORES FABRICADOS EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIETILENO NATURAL E QUATRO (04) PARAFUSOS METRICOS
SEXTAVADOS M6, REVESTIDO CONTRA CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO
(ZINCADO PRETO) COM ARRUELAS DE PRESSAO. O CONJUNTO E TAPECADO COM AS
ALTERNATIVAS DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS PARA A LINHA, ONDE INICIALMENTE SAO
CORTADOS EM FORMA DE BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADOS NA
ALMOFADA PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO POR GRAMPOS. ESTE CONJUNTO RECEBE UMA
(01) PROTECAO CHAMADA DE BLINDAGEM, FABRICADA EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP), PARA ACABAMENTO E PROTECAO DO
SISTEMA MECANICO E PRINCIPALMENTE REDUCAO / ABSORCAO DAS PROPRIEDADES
SONORAS DO AMBIENTE (REVERBERAGAO).

TAMBEM DISPON{VEL PARA VERSAO PARA PESSOAS OBESAS, E NESSE CASO SEU TAMANHO E DE
0,93 M ATENDENDO A NORMA NBR 9050/2020 QUE DIZ QUE A LARGURA DO ASSENTO DEVE SER
MINIMA DE 0,75 M. PARA O ASSENTO DE PESSOAS OBESAS EXISTE UMA ESTRUTURA EM TUBOS
ACO CARBONO 1008/1020 DE SECAO QUADRADA 20X20 MM COM PAREDE 1,2 MM DE
ESPESSURA QUE RECEBE UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, PARA PODER REFORGAR O ASSENTO DE
MODO A SUPORTAR 0OS 250 KG EXIGIDOS PELA NORMA JA CITADA. ESSE ASSENTO E REVESTIDO
COM UMA PECA FABRICADA EM ABS ATRAVES DO PROCESSO DE VACUM FORMING PARA
ACABAMENTO.

PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

CONJUNTO UTILIZADO PARA APOIO DE CADERNOS E LIVROS EM UM DESENHO QUE PERMITE
ANOTACOES E ESCRITAS DE FORMA AGRADAVEL E ERGONOMICA DISPONIVEL NAS VERSOES
PARA PESSOAS DESTRAS E SINISTRAS.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA (01) CHAPA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF),
QUE E USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGAO DO PRODUTO. NA
LOCALIZACAO DOS FUROS SAO INSERIDAS DUAS (02) PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS A CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A
ZINCO (ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFICIES SUPERIOR E INFERIOR SAO REVESTIDAS COM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E NAS EXTREMIDADES DA PRANCHETA E FIXADO
UMA (01) FITA DE BORDA FABRICADA DE PVC FLEXIVEL NA MEDIDA DE 15 MM DE LARGURA
COM ESPESSURA DE 0,45 MM NA COR PRETA, PARA ACABAMENTO E PROTECAO DO CONJUNTO.
PARA A MONTAGEM DA PRANCHETA NA ESTRUTURA, TEM-SE UM ELEMENTO DE LIGAGAO,
FABRICADO POR DOIS (02) TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO
ABNT

1008/1020, COM DIAMETRO DE 16,0 MM, UNIDOS POR UMA CHAPA DE ACO DENOMINADA
CANTONEIRA, FABRICADA EM ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA DE 3,0 MM DE
ESPESSURA, PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG.

APOIA BRACOS

CONJUNTO MECANICO DESTINADO AO REPOUSO DOS BRACOS DO USUARIO EM POSICAO
ERGONOMICA E CONFORTAVEL.

O APOIO PARA OS BRACOS NA CONDIGCAO FIXA (POLTRONA SEM PRANCHETA) E UTILIZADO PARA
POSICIONAMENTO DOS BRACOS EM UMA UNICA POSICAO, ERGONOMICAMENTE
CONFORTAVEL. O APOIO DE BRACO FIXO E CONSTITUIDO POR DUAS PECAS MONTADAS ENTRE Sl
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS DESENHADO NA
CONFIGURACAO RETANGULAR DE FORMA A SE OBTER O MAXIMO DE DESEMPENHO
ANATOMICO PARA O APOIO DOS BRAGOS, FABRICADO POLIPROPILENO (PP) COM ESPESSURA DE
3MM. PARA A FIXACAO DO APOIO DE BRACO NA ESTRUTURA, A PECA POSSUI EM SUA
EXTREMIDADE INFERIOR O FORMATO DE DUAS BUCHAS COM ESTRIAS LEVEMENTE
CONIFICADAS QUE SAO FIXADAS AOS TUBOS DE DIAMETRO DE 25MM ATRAVES DE
INTERFERENCIA MECANICA. NA VERSAO DAS POLTRONAS COM PRANCHETAS, TEM-SE APOIA
BRACOS FABRICADOS COM O MESMO MATERIAL, COM FUNCIONALIDADES DE ARTICULACAO
PARA RECUO E ACOPLAMENTO DA PRANCHETA ESCAMOTEAVEL, POREM FIXADOS COM
DUAS (02) DOBRADICAS PLASTICAS FABRICADAS EM MATERIAL TERMOPLASTICO POLIACETAL
NATURAL (POM) PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS, AS DOBRADICAS SAO
PREZAS A DOIS (02) EIXOS DE ACO CARBONO TREFILADO ABNT 1010/1020, COM DIAMETRO
DE 8,0MM QUE RECEBE UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFORIZACAO A BASE DE ZINCO E
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REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO.

ENCOSTO

COMPONENTE UTILIZADO COMO SUSTENTACAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI
A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E QUE MODELAM DE FORMA
AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

CONJUNTO CONSTITUIDO POR COMPENSADO DE MADEIRA COM ESPESSURA DE 15,0 MM,
FABRICADO A PARTIR LAMINAS DE EUCALIPTO E PINNUS, QUE SAO USINADAS E FURADAS DE
MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURACAO DO PRODUTO. NA LOCALIZACAO DOS FUROS
SAO INSERIDAS QUATRO (04) PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS, FABRICADAS EM ACO
CARBONO E REVESTIDAS CONTRA CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO,
EM SUAS EXTREMIDADES LATERAIS SAO COMPOSTAS POR DOIS (02) SUPORTES DENOMINADOS
CANTONEIRAS, FABRICADOS EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA
NA ORDEM DE 3,0 MM, CONFORMADAS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E PROTEGIDA
CONTRA CORROSAO A BASE DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO. NA ESTRUTURA DO
ENCOSTO E FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO
(PU), ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL /
ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE
CONTROLADA DE 52 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/ M3. O
CONJUNTO ENCOSTO RECEBE UMA BLINDAGEM DE ACABAMENTO NA CONFIGURACAO
GEOMETRICA SIMILAR AO COMPENSADO, FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO POLIPROPILENO, COM A FUNCAO PRINCIPAL DE PROTECAO CONTRA BATIDAS,
CONSERVACAO DA TAPECARIA E PRINCIPALMENTE REDUCAO / ABSORCAO DAS PROPRIEDADES
SONORAS DO AMBIENTE (REVERBERACAO). ESTE CONJUNTO E TAPECADO COM AS
ALTERNATIVAS DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS PARA A LINHA, ONDE INICIALMENTE SAO
CORTADOS EM FORMA DE BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADO NA
ALMOFADA PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO POR COLAGEM E GRAMPEAMENTO.

TAMBEM DISPON{VEL PARA VERSAO PARA PESSOAS OBESAS, E NESSE CASO SEU TAMANHO E DE
0,93 M ATENDENDO A NORMA NBR 9050/2020 QUE DIZ QUE A LARGURA DO ENCOSTO DEVE
SER MINIMA DE 0,75 M. PARA O ENCOSTO DE PESSOAS OBESAS EXISTE UMA ESTRUTURA EM
TUBOS ACO CARBONO 1008/1020 DE SECAO QUADRADA 20X20 MM COM PAREDE 1,2 MM DE
ESPESSURA QUE RECEBE UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, PARA PODER REFORCAR O ENCOSTO DE
MODO A SUPORTAR OS 250 KG EXIGIDOS PELA NORMA JA CITADA. ESSE ASSENTO E REVESTIDO
COM UMA PECA FABRICADA EM ABS ATRAVES DO PROCESSO DE VACUM FORMING PARA
ACABAMENTO.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010 INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO DE
QUALIDADE DE ACORDO COM NBR ISO 9001/2015.

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTAO
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AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 14001/2015.

DECLARACAO DE GARANTIA PARA OS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO FABRICANTE DO
PRODUTO E LICITANTE DE NO MINIMO 05 ANOS, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
TRANSPORTE E MONTAGEM

46

440

UND

CADEIRA TIPO PALITO CARACTERISTICAS: CADEIRA TIPO PALITO EM TECIDO CARACTERISTICAS:
CARACTERISTICAS: A) BASE

E CONJUNTO DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO
TODOS

OS NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA
PELAS NORMAS TECNICAS.

A ESTRUTURA E COMPOSTA DE TUBOS DE AGO 1010/1020, SENDO OS PES E SUPORTES DO
ASSENTO E ENCOSTO FABRICADOS EM TUBOS OBLONGOS 16X30 COM 1,5 MM DE ESPESSURA E
SOLDADOS A DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS DE TUBOS DE AGCO 7/8” COM 1,2 MM DE
ESPESSURA PELO PRO CESSO DE SOLDAGEM M IG, F ORMANDO UM CONJUNTO ESTRUTURAL
EMPILHAVEL. PARA DAR ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES E TRAVESSAS, A
ESTRUTURA RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA.
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAQ EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE

LOTE 03
SOFAS E AFINS: SOFAS, SOFANETES E PUFF

47

88

UND

SOFANETE 1 LUGAR CARACTERISTICAS: ESTRUTURA:MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 25,0 X
100,0 MM; MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 25,0 X 50,0 MM; MADEIRA DE EUCALIPTO COM
PERFIL DE 20,0 X 70,0 MM. ESTOFADO:ASSENTO:O CINTA ELASTICA NA COR BRANCA OU SIMILAR
COM 60 MM DE LARGURA O ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA MINIMADE 150 MM E
DENSIDADE DE 33 KG/M73;0 ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA MINIMADE 20 MM E
DENSIDADE DE 33 KG/M73 PRUMANTE COM 25 MM DE ALTURA. ENCOSTO:CINTA ELASTICA NA
COR BRANCA OU SIMILAR COM 50 MM DE LARGURA;ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA
MINIMADE 150 MM E DENSIDADE DE 26 KG/M*3;ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA
MINIMADE 20 MM E DENSIDADE DE 33 KG/M”3 PRUMANTE COM 25 MM DE
ALTURA.ACABAMENTO: TNT NA COR BRANCA OU SIMILAR; TNT NA COR PRETA OU SIMILAR;
SAPATAS NIVELADORAS NA COR PRETA

48

44

UND

SOFANETE 2 LUGARES CARACTERISTICAS: ESTRUTURA:MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 25,0 X
100,0 MM; MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 25,0 X 50,0 MM; MADEIRA DE EUCALIPTO COM
PERFIL DE 20,0 X 70,0 MM. ESTOFADO: ASSENTO: CINTA ELASTICA NA COR BRANCA OU SIMILAR
COM 60 MM DE LARGURA ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA MINIMADE 150 MM E
DENSIDADE DE 33 KG/M#3; ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA MINIMADE 20 MM E
DENSIDADE DE 33 KG/M3 PRUMANTE COM 25 MM DE ALTURA. ENCOSTO: CINTA ELASTICA NA
COR BRANCA OU SIMILAR COM 50 MM DE LARGURA; ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA
MINIMADE 150 MM E DENSIDADE DE 26 KG/M*3; ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA
MINIMADE 20 MM E DENSIDADE DE 33 KG/MA3 PRUMANTE COM 25 MM DE ALTURA.
ACABAMENTO: TNT NA COR BRANCA OU SIMILAR; TNT NA COR PRETA OU SIMILAR; SAPATAS
NIVELADORAS NA COR PRETA
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SOFANETE 3 LUGARES CARACTERISTICAS: ESTRUTURA:MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 25,0 X
100,0 MM; MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 25,0 X 50,0 MM; MADEIRA DE EUCALIPTO COM
PERFIL DE 20,0 X 70,0 MM. ESTOFADO:ASSENTO:CINTA ELASTICA NA COR BRANCA OU SIMILAR
COM 60 MM DE LARGURA ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA MINIMADE 150 MM E
DENSIDADE DE 33 KG/M73;ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA MINIMADE 20 MM E
DENSIDADE DE 33 KG/M3 PRUMANTE COM 25 MM DE ALTURA. ENCOSTO:CINTA ELASTICA NA
COR BRANCA OU SIMILAR COM 50 MM DE LARGURA; ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA
MINIMADE 150 MM E DENSIDADE DE 26 KG/M*3;ESPUMA LAMINADA COM ESPESSURA
MINIMADE 20 MM E DENSIDADE DE 33 KG/MA3 PRUMANTE COM 25 MM DE ALTURA.
ACABAMENTO:TNT NA COR BRANCA OU SIMILAR; TNT NA COR PRETA OU SIMILAR; SAPATAS
NIVELADORAS NA COR PRETA

49 44 UND

PUFF CARACTERISTICAS: ESTRUTURA DE MADEIRA REFLORESTADA DE EUCALIPTO OU PINUS,
COMPENSADO OU MDF, REVESTIDO EM COURVIM OU COURINO, COSTURADO COM LINHAS DE
50 88 UND | NYLON, COSTURA TRIPLA, DIMESOES APROXIMADAS ALTURA 40 CM COMPRIMENTO 37 CM
LARGURA 37CM. ASSENTO PREENCHIDO COM ESPUMA D-26 MINIMO. COR PRETO. PESO
LIQUIDO APROXIMADO DO PRODUTO 5 KG.

SOFA TRES LUGARES CARACTERISTICAS: REVESTIDO EM COURINO NA COR PRETA, MEDIDAS 985
MM(A) X 2060MM (L) X 435 MM (P) ASSENTO: ESTRUTURA: SARRAFOS MADEIRA PINUS COM
PERFIS DE 30 X 20 MM, 50 X 20 MM E 80 X 20 MM; - TODA A ESTRUTURA E UNIDA POR
GRAMPOS METALICOS COM PERFIL DE 14/48; ESTOFADO: ESPUMA LAMINADA DE
POLIURETANO COM DENSIDADE D20 E ESPESSURA DE 10MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO
PARA TECIDO, NOS LADOS, SUPERIOR E POSTERIOR; - ESPUMA LAMINADA DE POLIURETANO
COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 20MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO,
NO LADO FRONTAL DO ASSENTO; - TNT NA COR BRANCA, FIXADA UTILIZANDO-SE GRAMPO
METALICO COM PERFIL 80/10, UTILIZADA PARA DAR LIGA ENTRE AS MADEIRAS E AS ESPUMAS;
CINTA ELASTICA COM LARGURA DE 60 MM NA COR BRANCA, FIXADA POR GRAMPOS DE METAL
COM PERFIL DE 14/48. ENCOSTO: ESTRUTURA: SARRAFO MADEIRA PINUS COM PERFIL DE 50 X
20 MM; - AGLOMERADO COM ACABAMENTO EM BP E ESPESSURA DE 20 MM, UTILIZADA PARA
FECHAMENTO LATERAL; - TODA A ESTRUTURA E UNIDA POR GRAMPOS METALICOS COM PERFIL
DE 14/48; ESTOFADO: ESPUMA LAMINADA DE POLIURETANO COM DENSIDADE D20 E
ESPESSURA DE 10MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NOS LADOS FRONTAL,
SUPERIOR E POSTERIOR; - ESPUMA LAMINADA DE POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E
ESPESSURA DE 20MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NO LADO SUPERIOR DO
ENCOSTO; - TNT NA COR BRANCA, FIXADA UTILIZANDO-SE GRAMPO METALICO COM PERFIL
80/10, UTILIZADA PARA DAR LIGA ENTRE AS MADEIRAS E AS ESPUMAS; CINTA ELASTICA COM
LARGURA DE 50 MM NA COR BRANCA, FIXADA POR GRAMPOS DE METAL COM PERFIL DE 14/48.
BRACO: ESTRUTURA: SARRAFOS MADEIRA PINUS COM PERFIS DE 50 X 20 MM, 100 X 20 E 100 X
40; - AGLOMERADO COM ACABAMENTO EM BP E ESPESSURA DE 20 MM, UTILIZADA PARA
FECHAMENTO SUPERIOR; - TODA A ESTRUTURA E UNIDA POR GRAMPOS METALICOS COM
PERFIL DE 14/48; ESTOFADO: ESPUMA LAMINADA EM POLIURETANO COM DENSIDADE D20 E
ESPESSURA DE 10MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NA LATERAL EXTERNA DO
BRACO; - ESPUMA LAMINADA EM POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 20 MM
FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NOS LADOS FRONTAL, POSTERIOR E NA
LATERAL INTERNA DO BRAGO; - ESPUMA LAMINADA EM POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E
ESPESSURA DE 60 MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NA PARTE SUPERIOR DO
BRACO; - PLUMANTE FIXADO UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO NA SUPERFICIE DA ESPUMA
SUPERIOR, COM A FINALIDADE DE DAR ACABAMENTO; - TNT NA COR

BRANCA, FIXADA UTILIZANDO-SE GRAMPO METALICO COM PERFIL 80/10, UTILIZADA PARA DAR
LIGA ENTRE AS MADEIRAS E AS ESPUMAS. ALMOFADAS: ASSENTO: ESPUMA LAMINADA EM
POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 130MM; - PLUMANTE FIXADO
UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO. COMPONENTES: CURSOR PARA ZIPER COM
ACABAMENTO NIQUELADO; - FECHO ECLAIR EMNYLON. ENCOSTO: CAPA INTERNA EM TNT NA
COR PRETA; - ENCHIMENTO DA CAPA INTERNA COM FIBRA SILICONADA; COMPONENTES:
CURSOR PARA ZIPER COM ACABAMENTO NIQUELADO; - FECHO ECLAIR EM NYLON.

51 44 UND

SOFA DOIS LUGARES CARACTERISTICAS: REVESTIDO EM COURINO NA COR PRETA, MEDIDAS 985
MM(A) X 1480MM (L) X 435 MM (P) ASSENTO: ESTRUTURA: SARRAFOS MADEIRA PINUS COM
52 44 UND | PERFIS DE 30 X 20 MM, 50 X 20 MM E 80 X 20 MM; - TODA A ESTRUTURA E UNIDA POR
GRAMPOS METALICOS COM PERFIL DE 14/48; ESTOFADO: ESPUMA LAMINADA DE
POLIURETANO COM DENSIDADE D20 E ESPESSURA DE 10MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO
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PARA TECIDO, NOS LADOS, SUPERIOR E

POSTERIOR; - ESPUMA LAMINADA DE POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE
20MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NO LADO FRONTAL DO ASSENTO; - TNT
NA COR BRANCA, FIXADA UTILIZANDO-SE GRAMPO METALICO COM PERFIL 80/10, UTILIZADA
PARA DAR LIGA

ENTRE AS MADEIRAS E AS ESPUMAS; CINTA ELASTICA COM LARGURA DE 60 MM NA COR
BRANCA, FIXADA POR GRAMPOS DE METAL COM PERFIL DE 14/48. ENCOSTO: ESTRUTURA:
SARRAFO MADEIRAPINUS COM PERFIL DE 50 X 20 MM; - AGLOMERADO COM ACABAMENTO EM
BP E ESPESSURA DE 20 MM, UTILIZADA PARA FECHAMENTO LATERAL; - TODA A ESTRUTURA E
UNIDA POR GRAMPOS METALICOS COM PERFIL DE 14/48; ESTOFADO: ESPUMA LAMINADA DE
POLIURETANO COM DENSIDADE D20 E ESPESSURA DE 10MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO
PARA TECIDO, NOS LADOS FRONTAL, SUPERIOR E POSTERIOR; - ESPUMA LAMINADA DE
POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 20MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO
PARA TECIDO, NO LADO SUPERIOR DO ENCOSTO; - TNT NA COR BRANCA, FIXADA UTILIZANDO-SE
GRAMPO METALICO COM PERFIL 80/10, UTILIZADA PARA DAR LIGA ENTRE AS MADEIRAS E AS
ESPUMAS; CINTA ELASTICA COM LARGURA DE 50 MM NA COR BRANCA, FIXADA POR GRAMPOS
DE METAL COM PERFIL DE 14/48. BRACO: ESTRUTURA: SARRAFOS MADEIRA PINUS COM

PERFIS DE 50 X 20 MM, 100 X 20 E 100 X 40; - AGLOMERADO COM ACABAMENTO EM BP E
ESPESSURA DE 20 MM, UTILIZADA PARA FECHAMENTO SUPERIOR; - TODA A ESTRUTURA E
UNIDA POR GRAMPOS METALICOS COM PERFIL DE 14/48; ESTOFADO: ESPUMA LAMINADA EM
POLIURETANO COM DENSIDADE D20 E ESPESSURA DE 10MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO
PARA TECIDO, NA LATERAL EXTERNA DO BRACO; - ESPUMA LAMINADA EM POLIURETANO COM
DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 20 MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO, NOS
LADOS FRONTAL, POSTERIOR E NA LATERAL INTERNA DO BRACO; - ESPUMA LAMINADA EM
POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 60 MM FIXADA, UTILIZANDO-SE ADESIVO
PARA TECIDO, NA PARTE SUPERIOR DO BRACO; - PLUMANTE FIXADO UTILIZANDO-SE ADESIVO
PARA TECIDO NA SUPERFICIE DA ESPUMA SUPERIOR, COM A FINALIDADE DE DAR
ACABAMENTO; - TNT NA COR BRANCA, FIXADA UTILIZANDO-SE GRAMPO METALICO COM PERFIL
80/10, UTILIZADA PARA DAR LIGA ENTRE AS MADEIRAS E AS ESPUMAS. ALMOFADAS: ASSENTO:
ESPUMA LAMINADA EM POLIURETANO COM DENSIDADE D26 E ESPESSURA DE 130MM,; -
PLUMANTE FIXADO UTILIZANDO-SE ADESIVO PARA TECIDO. COMPONENTES: CURSOR PARA
ZIPER COM ACABAMENTO NIQUELADO; - FECHO ECLAIR EM NYLON. ENCOSTO: CAPA INTERNA
EM TNT NA COR PRETA; - ENCHIMENTO DA CAPA INTERNA COM FIBRA SILICONADA;
COMPONENTES: CURSOR PARA ZIPER COM ACABAMENTO NIQUELADO; - FECHO ECLAIR EM
NYLON.

ITENS AVULSOS

MESA COM CADEIRA INFANTIL/JUVENIL CARACTERISTICAS: MESA COM TAMPO QUADRADO EM
ABS COM ESPESSURA MINIMA APROXIMADA DE 3MM, MEDINDO 80CM X 80CM FIXADO A
ESTRUTURA DE ACO POR MEIO DE ENCAIXE. ESTRUTURA FORMADA POR QUATRO PES EM
TUBO DE ACO REDONDO D APROXIMADAMENTE DUAS POLEGADAS, COM NO MINIMO CHAPA
18, ESTRUTURA SUPERIOR QUADRADA FORMADA POR METALON 20 X 20, CHAPA COM NO
MINIMO 1 COM TRAVA CENTRAL, COM NO MINIMO QUATRO MAOS FRANCESA, UNIDOS A
ESTRUTURA POR MEIO DE SOLDA MIG. FECHAMENTO POSTERIOR ATRAVES DE SAPATA
EXTERNA EM POLIPROPILENO. 04 CADEIRAS EMPILHAVEL — ASSENTO/ENCOSTO
CONFECCIONADOS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO, POLIPROPILENO, ASSENTO
ANATOMICO COM RAIO FRONTAL EM TORNO DE 70MM PARA FACILITAGAO DA CIRCULAGAO
SANGUINEA DAS PERNAS, COM MEDIDAS APROXIMADAS DE 460MM DE LARGURA X 360MM
DE PROFUNDIDADE X 4MM DE ESPESSURA E ABAS LATERAIS DE NO MiNIMO 22MM (+/-5%)
COBRINDO TODO O TUBO E ESTRUTURA DO ASSENTO, FIXADOS ATRAVES DE 04 PARAFUSOS
FLANGEADOS PARA PLASTICO NA PARTE INFERIOR, CONTENDO BERCOS DE APOIO PARA O
TUBO E 03 NERVURAS TRANSVERSAIS PARA REFORGO COM 3MM DE ESPESSURA MINIMA E
12MM DE ALTURA, NA SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO 03 CANALETAS EM BAIXO
RELEVO COM MEDIDAS APROXIMADAS DE 10MM DE LARGURA X 350MM DE COMPRIMENTO E
1MM DE PROFUNDIDADE, CURVAS ANATOMICAS ALINHANDO DESIGN COM ERGONOMIA.
ENCOSTO COM PEGADOR DE MAO CENTRAL NA PARTE SUPERIOR COM MEDIDAS DE 30MM X
100MM E REFORGO POR UMA NERVURA DE 8MM NA PARTE TRASEIRA, ANATOMICA COM

53 20 UND
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RAIO DE APROXIMADAMENTE 50MM NO PONTO “S” LOCALIZADO A 200MM DA BORDA
SUPERIOR E 100MM DA BORDA INFERIOR, ATINGINDO ASSIM O PONTO ‘S’ PARA MELHOR
APOIO DA LOMBAR E GARANTINDO UM DESIGN RESPEITANDO A ERGONOMIA, E REFORCADO
POR DUAS NERVURAS MINIMA DE 3MM DE ESPESSURA E 12MM DE ALTURA NA PARTE
TRASEIRA, MEDIDAS APROXIMADAS DE 458MM DE LARGURA X 300MM DE ALTURA(+/-
5%),COM RAIO DE 600MM E ALOJAMENTOS DE 140MM DE PROFUNDIDADE QUE PERMITAM O
ENCAIXE E COBERTURA TOTAL DAS PONTAS DOS TUBOS DO ENCOSTO E FIXADO ATRAVES DE
04 REBITES DE REPUXO @ EM TORNO DE 4,8MM OU PARAFUSO AUTO-ATARRACHANTE. O
BRASAO DO ORGAO ADQUIRENTE, DEVE SER INJETADO EM ALTO-RELEVO NO ENCOSTO COM
DIMENSOES MINIMAS DENTRO DE UMA AREA DE 70MM DE LARGURA POR 88MM DE ALTURA
(+/-5%), NA PARTE INFERIOR TRASEIRA, NA SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO 02
CANALETAS EM BAIXO RELEVO COM MEDIDAS APROXIMADAS DE 10MM DE LARGURA X
350MM DE COMPRIMENTO E 1MM DE PROFUNDIDADE, CURVAS ANATOMICAS ALINHANDO
DESIGN PERSONALIZADO COM ERGONOMIA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 7/8’, EM CHAPA 16 (1,5MM), PONTEIRAS
INFERIORES PARA TUBO 7/8” EXTERNAS DEVENDO TER 55MM DE ALTURA. A ALTURA DO
ASSENTO ATE O CHAO DEVERA SER DE, APROXIMADAMENTE, 460 MM. TODAS AS PECAS DA
ESTRUTURA METALICA SAO UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), O QUE GARANTE PROTECAO ANTIOXIDANTE E
UMA MAIOR VIDA UTIL AO CONJUNTO. TODAS AS PONTAS DOS TUBOS DEVERAO SER
COBERTAS COM BUCHAS PLASTICAS.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS

DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA CONFIRMACAO DA
VERACIDADE DO INTEMPERISMO ACELERADO XENON TEST, NORMAS ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM G151:2018 ASTM D5870:2016, MEDIA DE MINIMO 300H;
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA A FLEXAO EM PLASTICO EM ABS, NORMA ASTM D790:2017, MEDIA MINIMA 50
MPA; LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO
ATESTANDO RESISTENCIA A FLEXAO EM PLASTICO PP, NORMA ASTM D790:2017, MEDIA
MINIMA 50 MPA;

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO (FTIR)
NORMAS ASTM E1252:1998 (REAP. 2021);

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD ABS, NORMA ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018), MEDIA
MINIMA 90 J/M;

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD PP ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018) MEDIA MINIMA 90
IM;

LAUDOS PARA PRODUTO COM ESTRUTURA METALICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO: LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A
DETERMINACAO DO GRAU DE ENPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS, NORMA NBR
5841/2015, MEDIA MINIMA DE 600H; LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO QUANTO RESISTENCIA A NEVOA SALINA, NORMA NBR8094/83, MEDIA MiNIMA DE
600H;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, NORMA NBR 8095/15, MEDIA MiNIMA DE 600H; LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A DETERMINACAO DO TEOR DE
CHUMBO, CADMIO E COBALTO EM TINTAS POR ICP-OES, NORMA ABNT NBR 16407:2015, ABNT
NBR 15315:2005; LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
SOLDA AWS D.1/ D1.1M
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MESA REFEITORIO/BIBLIOTECA 8 LUGARES: CONJUNTO MULTIUSO BIBLIOTECA/REFEITORIO
EM RESINA TERMOPLASTICA MEDINDO 800MM CADA TAMPO, COM 1 MESA E 08 CADEIRAS
CARACTERISTICAS: MESA — 03 (TRES) TAMPOS CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLASTICA,
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO TERMOPLASTICO; TAMPO EM ABS MEDINDO 800MM
X 800MM CADA TAMPO, COM ABAS EM TODAS SUAS LATERAIS MEDINDO 20MM, 5MM DE
ESPESSURA EM TODO TAMPO. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS DE PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AGO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR
DIAMETRO DE 51MM (2"), EM CHAPA 16 (1,5MM), TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE
AGO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA DE 20/20MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20/20MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES
ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO CARBONO,
TRAVAMENTO LONGITUDINAL E TRANSVERSAL DE MESMO TUBO. FIXACAO DO TAMPO AS
ESTRUTURAS ATRAVES DE PARAFUSOS FLANGEADOS ROSCA PARA PLASTICO, PES PROTEGIDOS
POR PONTEIRA EM SUA PARTE INFERIOR COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO EXTERNA DE
60MM DE ALTURA. 08 CADEIRA EMPILHAVEL — ASSENTO/ENCOSTO E PORTA-OBJETOS
CONFECCIONADOS EM RESINA POLIPROPILENO, ASSENTO ANATOMICO COM RAIO FRONTAL
DE 70MM PARA MELHOR CIRCULAGAO SANGUINEA DAS PERNAS, COM MEDIDAS DE 460MM
LARG. X 410MM PROF. X 4MM DE ESP. E ABAS LATERAIS DE NO MINIMO 22MM (+/-5%)
COBRINDO TODO O TUBO E ESTRUTURA DO ASSENTO, FIXADOS POR 04 PARAFUSOS
FLANGEADOS/PLASTICO NA PARTE INFERIOR, CONTENDO BERGOS DE APOIO PARA O TUBO E
03 NERVURAS TRANSVERSAIS PARA REFORGO COM 3MM DE ESPESSURA MINIMA E 12MM DE
ALTURA, NA SUPERFICIE DE CONTATO, 03 CANALETAS EM BAIXO RELEVO COM MEDIDAS
APROXIMADAS DE 10MM DE LARGURA X 350MM DE COMPRIMENTO E 1MM DE
PROFUNDIDADE, CURVAS ANATOMICAS (SEM QUINAS) ALINHANDO DESIGN COM
ERGONOMIA. ENCOSTO COM PEGADOR DE MAO CENTRAL NA PARTE SUPERIOR MEDINDO
35MM X 105MM E REFORGO POR UMA NERVURA DE 8MM NA PARTE TRASEIRA, RAIO DE
APROXIMADAMENTE 50MM NO PONTO “S” LOCALIZADO A 200MM DA BORDA SUPERIOR E
100MM DA BORDA INFERIOR, ATINGINDO ASSIM O PONTO ‘S’ APOIANDO A LOMBAR E

54 95 UND | GARANTINDO UM DESIGN RESPEITANDO A ERGONOMIA, E REFORGADO POR DUAS NERVURAS
MINIMA DE 3MM DE ESPESSURA E 12MM DE ALTURA NA PARTE TRASEIRA, MEDIDAS DE
450MM DE LARGURA X 300MM DE ALTURA(+/-5%),COM RAIO DE 600MM E ALOJAMENTOS DE
170MM DE PROFUNDIDADE QUE PERMITAM O ENCAIXE E COBERTURA TOTAL DAS PONTAS
DOS TUBOS DO ENCOSTO E FIXADO ATRAVES DE 04 PARAFUSO AUTO-ATARRACHANTE
ZINCADO BRANCO. O BRASAO DO ORGAO ADQUIRENTE, DEVE SER INJETADO EM ALTO-RELEVO
NO ENCOSTO COM DIMENSOES MINIMAS DENTRO DE UMA AREA DE 70MM DE LARGURA POR
90MM DE ALTURA (+/-5%), NA PARTE INFERIOR TRASEIRA DE FORMA CENTRALIZADA, NA
SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO 02 CANALETAS EM BAIXO RELEVO COM MEDIDAS
DE 10MM LARGURA X 350MM COMPRIMENTO E 1MM DE PROFUNDIDADE, CURVAS
ANATOMICAS ALINHANDO DESIGN PERSONALIZADO COM ERGONOMIA. PORTA OBJETO
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO COM NO MINIMO 50% DE MATERIAL
RECICLADO E PIGMENTADO, COM DIMENSOES DE AREA LIVRE INTERNA DE 350MM LARGURA X
275MM PROFUNDIDADE X 120MM ALTURA, COM RASGOS NA PARTE TRASEIRA E LATERAIS NO
FUNDO PARA VENTILAGAO E LIMPEZA, CONTENDO AINDA PORTA CELULAR EM SUAS LATERAIS
MEDINDO 120MM ALTURA, 80MM DE LARGURA E 40MM ABERTURA VAZADO AO FUNDO.
ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA EM AGO SAE 1006/1008 COM COSTURA 7/8” NA CHAPA
16 DOBRADOS DE FORMA MECANICA A FIM DE CONFIGURAR UMA ESTRUTURA UNIFORME E
ERGONOMICA, CONSTITUIDA DE 02 TUBOS QUE SERVIRAO COMO PERNAS DIANTEIRAS, APOIO
PARA ASSENTO/ENCOSTO, 01 TUBO QUE SERVIRA DE APOIO DO ASSENTO/PORTA OBJETO, 01
TUBO UNICO DOBRADO SEM EMENDAS PARA FORMAGAO DOS PES TRASEIROS. OS 04 PONTOS
DE APOIO DA ESTRUTURA AO CHAO SERAO COBERTOS POR PONTEIRAS EXTERNAS DE 55MM
ALTURA. TODAS AS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA SAO COM 1.5MM DE ESPESSURA E
UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTADAS COM
TINTA EPOXI (PO), O QUE GARANTE PROTEGAO ANTIOXIDANTE E UMA MAIOR VIDA UTIL AO
CONJUNTO. ALEM, DISSO TODAS AS PONTAS DOS TUBOS SAO COBERTAS BUCHAS PLASTICAS.
O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
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REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSU| ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA CONFIRMACAO DA
VERACIDADE DO INTEMPERISMO ACELERADO XENON TEST, NORMAS ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM G151:2018 ASTM D5870:2016, MEDIA DE MINIMO 300H;
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA A FLEXAO EM PLASTICO EM ABS, NORMA ASTM D790:2017, MEDIA MINIMA 50
MPA; LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO
ATESTANDO RESISTENCIA A FLEXAO EM PLASTICO PP, NORMA ASTM D790:2017, MEDIA
MINIMA 50 MPA;

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO (FTIR)
NORMAS ASTM E1252:1998 (REAP. 2021);

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD ABS, NORMA ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018), MEDIA
MINIMA 90 J/M;

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD PP ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018) MEDIA MINIMA 90
IM;

LAUDOS PARA PRODUTO COM ESTRUTURA METALICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO: LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A
DETERMINACAO DO GRAU DE ENPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS, NORMA NBR
5841/2015, MEDIA MINIMA DE 600H; LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO QUANTO RESISTENCIA A NEVOA SALINA, NORMA NBR8094/83, MEDIA MiNIMA DE
600H;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, NORMA NBR 8095/15, MEDIA MiNIMA DE 600H;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A DETERMINACAO
DO TEOR DE CHUMBO, CADMIO E COBALTO EM TINTAS POR ICP-OES, NORMA ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO SOLDA AWS D.1/
D1.1M.

MESA COM CADEIRA INFANTIL TRAPEZOIDAL CONJUNTO ALUNO TRAPEZOIDAL INFANTIL EM
RESINA TERMOPLASTICA COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS EMPILHAVEL E 01
MESA/BAU SEXTAVADA CENTRAL — TAMANHO 03.

01 MESA/BAU DE CENTRO MODELO SEXTAVADO, SOBRE ESTRUTURA EM TUBO REDONDO 7/8
NA CHAPA 18. 06 MESAS TAMPO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO DOTADO
DE PORTA LAPIS E CANETAS, DIMENSOES DE 660MM DE LARGURA MAIOR X 260MM LARGURA
MENOR X 390 MM DE PROFUNDIDADE X 30MM DE ABAS LATERAIS DE PROTEGCAO, COM 04
ALETAS PARA FIXAGAO INJETADAS DURANTE O PROCESSO DE INJEGAO E FIXADO ATRAVES DE
04 PARAFUSOS NA ESTRUTURA. PORTA LIVROS CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
INJETADO ACOMPANHANDO O FORMATO DO TAMPO DE DIMENSOES 460MM DE LARGURA
MAIOR X 250 MM LARGURA MENOR X 310MM DE PROFUNDIDADE X 11MM DE ALTURA NO
LADO MENOR SENTIDO TAMPO E 11MM DE ALTURA NO LADO MAIOR SENTIDO CHAO, COM
ALETAS ESTRUTURANTES POR TODA PROFUNDIDADE INTERROMPIDOS POR ALETAS DE
ESTRUTURAGAO E FIXAGAO A ESTRUTURA, 04 FUROS PARA PASSAGEM DOS PARAFUSOS QUE
FIXARAO O PORTA LIVROS TAMPO A ESTRUTURA. SAPATAS CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO INJETADO E PIGMENTADO NA COR AMARELA, FRONTAIS COM COMPRIMENTO
88MM E TRASEIRAS COM COMPRIMENTO 168MM, AMBAS PARA TUBO @1 1/2” E FIXADAS
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO @4,8MM. ESTRUTURA METALICA DA MESA EM AGO SAE
1006/1008 COM COSTURA CONSTITUIDA DE, 01 BASE DO TAMPO FORMADO POR 01 TUBO
7/8"” CHAPA 18 DOBRADO MECANICAMENTE EM FORMA U. COLUNAS FORMADAS POR 02
TUBOS OBLONGOS 29 X 58 LIGAM A BASE DO TAMPO AO APOIO DOS PES, TRAVADAS ENTRE Sl
POR UMA TRAVESSA NO TUBO 20/30 NA CHAPA 18 QUE SERVIRA DE REFORGO. OS APOIOS
DOS PES SAO FORMADOS POR 02 TUBOS DE 1 1/2”” CHAPA 18. TODA ESTRUTURA DEVE

55 20 UND
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SOFRER SOLDA POR MIG, BANHO DESENGRAXANTE E FOSFATIZANTE ATIVO, PINTURA
ELETROSTATICA A PO EPOXI POLIESTER POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA 180° 06
CADEIRAS EMPILHAVEIS — ASSENTO/ENCOSTO CONFECCIONADOS EM RESINA TERMOPLASTICA
DE ALTO IMPACTO, POLIPROPILENO, ASSENTO ANATOMICO COM RAIO FRONTAL EM TORNO
DE 50MM PARA FACILITACAO DA CIRCULACAO SANGUINEA DAS PERNAS, COM MEDIDAS
APROXIMADAS DE 350MM DE LARGURA X 290MM DE PROFUNDIDADE X 4MM DE ESPESSURA
E ABAS LATERAIS DE NO MINIMO 22MM (+/-5%) COBRINDO TODO O TUBO E ESTRUTURA DO
ASSENTO, FIXADOS ATRAVES DE 04 PARAFUSOS FLANGEADOS PARA PLASTICO NA PARTE
INFERIOR, CONTENDO BERCOS DE APOIO PARA O TUBO E 03 NERVURAS TRANSVERSAIS PARA
REFORCO COM 3MM DE ESPESSURA MINIMA E 12MM DE ALTURA, NA SUPERFICIE DE
CONTATO COM O USUARIO 03 CANALETAS EM BAIXO RELEVO COM MEDIDAS APROXIMADAS
DE 10MM DE LARGURA X 350MM DE COMPRIMENTO E 1MM DE PROFUNDIDADE, CURVAS
ANATOMICAS ALINHANDO DESIGN COM ERGONOMIA. ENCOSTO COM PEGA MAO CENTRAL
MEDINDO 25MM X 75MM, ANATOMICO COM RAIO DE APROXIMADAMENTE 50MM NO
PONTO “S” LOCALIZADO A 130MM DA BORDA SUPERIOR E 75MM DA BORDA INFERIOR,
ATINGINDO ASSIM O PONTO ‘S’ PARA MELHOR APOIO DA LOMBAR E GARANTINDO UM
DESIGN RESPEITANDO A ERGONOMIA, E REFORCADO POR DUAS NERVURAS MINIMA DE 3MM
DE ESPESSURA E 12MM DE ALTURA NA PARTE TRASEIRA, MEDIDAS APROXIMADAS DE 350 MM
DE LARGURA X 210MM DE ALTURA(+/-5%), E ALOJAMENTOS DE 95MM DE PROFUNDIDADE
QUE PERMITAM O ENCAIXE E COBERTURA TOTAL DAS PONTAS DOS TUBOS DO ENCOSTO E
FIXADO ATRAVES DE 02 REBITES DE REPUXO @ EM TORNO DE 4,8MM OU PARAFUSO AUTO-
ATARRACHANTE. O BRASAO DO ORGAO ADQUIRENTE, DEVE SER INJETADO EM ALTO-RELEVO
NO ENCOSTO NA PARTE CENTRAL TRASEIRA, NA SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO 02
CANALETAS EM BAIXO RELEVO COM MEDIDAS APROXIMADAS DE 40MM DE LARGURA X 50MM
DE ALTURA E 1MM DE PROFUNDIDADE, CURVAS ANATOMICAS ALINHANDO DESIGN
PERSONALIZADO COM ERGONOMIA, ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 7/8’, EM CHAPA 16 (1,5MM), PONTEIRAS INFERIORES
PARA TUBO 7/8” EXTERNAS DEVENDO TER 55MM DE ALTURA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVERA SER DE, APROXIMADAMENTE, 350 MM. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA SAO UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E
PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), O QUE GARANTE PROTECAO ANTIOXIDANTE E UMA MAIOR
VIDA UTIL AO CONJUNTO. TODAS AS PONTAS DOS TUBOS DEVERAO SER COBERTAS COM
BUCHAS PLASTICAS.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO:

LAUDO COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ATENDE NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 (ERGONOMIA), EMITIDO POR ERGONOMISTA, MEDICO DO TRABALHO, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU OUTRO PROFISSIONAL HABILITADO, CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17, INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA NORMA O PRODUTO ATENDE,
CONTENDO DESCRICAO TECNICA DO PRODUTO OU CODIGO DO PRODUTO DO FABRICANTE
CONFORME CATALAGO/FOLDER. O LAUDO DEVE POSSUIR ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO, BEM COMO
DOCUMENTO QUE COMPROVE QUE O MESMO POSSUI ESPECIALIZACAO/HABILITACAO EM
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA OU CRM ETC) OU ART COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA CONFIRMACAO DA
VERACIDADE DO INTEMPERISMO ACELERADO XENON TEST, NORMAS ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM G151:2018 ASTM D5870:2016, MEDIA DE MINIMO 300H;
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA A FLEXAO EM PLASTICO EM ABS, NORMA ASTM D790:2017, MEDIA MINIMA 50
MPA;

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA A FLEXAO EM PLASTICO PP, NORMA ASTM D790:2017, MEDIA MINIMA 50 MPA;
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO (FTIR)
NORMAS ASTM E1252:1998 (REAP. 2021);

LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO
RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD ABS, NORMA ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018), MEDIA
MINIMA 90 J/M; LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ENSAIO ATESTANDO RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD PP ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018)
MEDIA MINIMA 90 J/M;

LAUDOS PARA PRODUTO COM ESTRUTURA METALICA EM NOME DO FABRICANTE DO
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PRODUTO;
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A DETERMINACAO

DO GRAU DE ENPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS, NORMA NBR 5841/2015, MEDIA
MINIMA DE 600H

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO RESISTENCIA A
NEVOA SALINA, NORMA NBR8094/83, MEDIA MINIMA DE 600H;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, NORMA NBR 8095/15, MEDIA MiNIMA DE 600H ;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A DETERMINACAO

DO TEOR DE CHUMBO, CADMIO E COBALTO EM TINTAS POR ICP-OES, NORMA ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO SOLDA AWS D.1/
D1.1M

56

50

UND

CONJUNTO DE MESA PLASTICA BRANCO JOGO DE MESA COM QUATRO CADEIRAS EM
POLIPROPILENO BRANCO COM BRACO, PESO

MAXIMO RECOMENDAVEL: 154 KG FABRICADA EM

POLIPROPILENO, DIMENSOES APROXIMADAS ALTURA 72 CM X 53 CM

LARGURA X 53,5 CM PROFUNDIDADE.

GARANTIA 1 ANO (90 DIAS DE GARANTIA LEGAL

ACRESCIDOS DE 9 MESES DE GARANTIA CONTRATUAL) PARA

DEFEITOS DE FABRICACAQ.

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA DE PRECOS
POR PARTE DO FABRICANTE OS SEGUINTES DOCUMENTOS: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
N2 011.2013. CPM 04/2020, CONFORME PORTARIA INMETRO 166/2021 DO PRODUTO
APRESENTADO.
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ANEXO Il
TERMO DE REFERENCIA - 29/2022/SES/SGA/DSAG

SOLICITANTES

Superintendéncia de Gestdao Administrativa Ramal: 3218-1790

Diretoria de Servigos Administrativos Gerais Ramal: 3218-3371

DOTACAO ORCAMENTARIA

Fonte de Recursos: 1.500.1002.102; 1.600.0000.215

Classificagdo Or¢gamentaria: 30550 10 122 1100 4200

Natureza da Despesa: 44.90.52 — Equipamento e Material Permanente

Acdo na LOA/PAS 2022: 4200 - Coordenagdo e Manutencio dos Servigos Administrativos
Programa do PPA: 1100 — Manutencdo e Gestdo do Poder Executivo

Ata de Registro de Pregos: (X) Sim () Nao

1. OBJETO

1.1. Registro de precos para futura e eventual aquisicio de mobilidrio de escritdrio e afins com montagem,
destinados ao atendimento da demanda da Secretaria de Saude do Estado do Tocantins e seus anexos, confor-
me condic¢Oes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Termo de Referéncia.

1.2. Para fins deste Termo de Referéncia, onde houver descrito produto(s), leia-se: materiais permanen-
tes/mobiliario.

2. DA JUSTIFICATIVA

A presente contratagdo tem, como finalidade, atender as necessidades da Sede, das Unidades Anexas e
dos Hospitais Estaduais vinculados a Secretaria de Saude do Tocantins em adquirir mobilidrios, devido amplia-
¢do de sua estrutura fisica, arranjos internos e aparelhamento das Unidades atendidas. Além disso, faz-se ne-
cessaria a substituicdo de alguns mobilidrios existentes, que foram desgastados, ao longo do tempo pelo uso
continuo e, por isso, ndo atendem mais a critérios de qualidade e ergonomicidade do material amparados pela
NR 17, a fim bem possibilitar um ambiente saudavel para o servidor publico administrativo.

Destaca-se ainda a constante ampliacdo de servicos nas unidades organizacionais desta Pasta, bem
como o desgaste provocado pelo tempo de uso dos mobilidrios existentes e seu esgotamento da vida util,
impacta diretamente na demanda por mobilidrio atual. Assim, a necessidade de estruturar tais ambientes para
a adequada execugado dos servigos ofertados.

Quanto ao quantitativo importa ressaltar que foi realizado estudo do levantamento das necessidades
atuais em relagdo aos objetos solicitados neste Termo de Referéncia e elaborado planilha contendo a memoria
de célculo do quantitativo estimado dos mobilidrios relacionados para atender a SES-TO 2022 (anexa nos
autos), tanto nas necessidades atuais como as eventuais futuras.

Os itens foram agrupados para manter a padronizacdo e assegurar qualidade, redug¢do de custos,
reducdo de variedade de mobilidrios utilizados na administracdo e simplificagdo do controle de estoque. Um
aspecto importante da padronizagdao dos mobilidrios é que baseamos em padrdes técnicos (ABNT, INMETRO, E
NR17, etc) permitindo com isto aquisicdo de produtos com maior seguranga, principalmente, quanto aos
padrdes exigidos pela legislagdo. Outro ponto importante da padroniza¢do é que sdo mobiliarios facilmente
encontrados no mercado fornecedor, sem, entretanto, ferir a vedacdo legal de direcionamento para marcas,
itens sem similaridade ou com caracteristicas e especificacdes exclusivas. Assim sendo, agrupamos os itens
similares em um Unico grupo. Todas as descricbes destes itens agrupados sdo diretas, detalhadas e de facil
compreensao, com atributos suficientes para o entendimento do mercado fornecedor, fazendo com que a
Administragao realize um certame licitatorio com sucesso e que permita decidir pela aceitagdo ou rejeigdo do
produto de forma objetiva, através de solicitacdo de amostra, pelo licitante que vencer a licitagao.

O julgamento da licitacdo serd realizado por prego global por lote, do ponto de vista da eficiéncia
técnica facilita a exigéncia da qualidade do produto, haja vista que o gerenciamento permanece todo o tempo a
cargo de um mesmo fornecedor, as vantagens seriam o maior nivel de controle pela Administracdo nas
entregas dos produtos, ademais, haveria um grande ganho para a Administracdo na economia de escala, que
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aplicada na aquisi¢do, implicaria em aumento de quantitativos e, consequentemente, numa redugdo de pregos
a serem pagos pela Administragao.

Ressaltamos que a licitagdo do objeto em questdo sera por meio do Sistema de Registro de Pregos,
sendo este escolhido visto que, embora efetuado um planejamento prévio, ndo ha como prever o quantitativo
exato a ser adquirido/consumido para suprir a necessidade de consumo nos eventos de cada Unidade
Administrativa., bem como os eventos podem sofrer alteragdes em seus cronogramas, formatos e quantitativo.
Além do mais, ha a possibilidade de contratagdes freqiientes e parceladas, a medida que forem sendo
apresentadas novas solicitagdes por parte das Unidades, as quais os servigos se destinam. Vale lembrar que o
SRP é uma alternativa eficaz, pois garante o atendimento das necessidades de consumo que, muitas vezes, sao
variaveis, através do abastecimento continuo por meio das aquisicdes programadas conforme demanda
atualizada durante o periodo de vigéncia da Ata de Registro de Precgos, evitando danos ao erdario devido a
aquisicdo superior ao realmente necessdrio a satisfacao do objeto.

Ainda em relagdo ao Sistema de Registro de Pregos, e, tendo em vista o preconizado no art. 15, § 42, da
Lei n2 8.666/93 e o Decreto n? 6.081, de 07 de abril de 2020, a validade do Registro de Pregos n3o sera superior
a 12 (doze) meses, contados da publicagcdo da respectiva Ata, incluidas eventuais prorrogagdes. Importa
registrar ainda que, segundo o art. 16 do Decreto n2 7.892/2013, a existéncia de precos registrados ndo obriga
a Administragdo Publica a realizar contratacdo, logo, tal medida ndo acarretara prejuizos ao erario publico caso
as aquisicGes ndo venham a ser necessarias.

Importa mencionar que, conforme Decreto Estadual n? 6.081, de 07 de abril de 2020, as hipdteses para
aplicagdo do SRP sdo as seguintes:

a) Pelas caracteristicas do bem ou servigo, houver necessidade de contratagdes freqlentes;

b) For conveniente a aquisigdo de bens com previsdo de entregas parceladas ou contratagdo de servigos
remunerados por unidade de medida ou em regime de tarefa;

c) Por conveniéncia, na aquisicdo de bens ou na contratacdo de servigos para atendimento a mais de um
6rgdo ou entidade, ou a programas de governo;

d) Pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela
Administragao Publica.

Diante do exposto, resta demonstrado que a escolha do SRP é a mais conveniente e oportuna para
aquisicdo da despesa, aplicando os incisos Il e IV do art. 32 do Decreto n? 6.081, de 07 de abril de 2020.

Explicitamos que foi adotada a abordagem do Registro de Precgos, que além da impossibilidade de saber
um quantitativo real, necessitando de compras parceladas e de demandas eventuais e futuras, também
possibilitara o registro de precos de produtos com variadas op¢bes/modelos do mobiliario, a fim de possibilitar
no momento da concretizacdo da aquisi¢do, através de baixa em ata, a escolha do item que melhor atenderd as
necessidades daquela aquisicdo. Podendo ser escolhido o item pelo modelo, bem como por seu valor. Assim,
neste aspecto, o termo de referéncia consta de itens com finalidades similares, porém com opgdes distintas de
modelo e consequentemente valores.

A contratacdo em tela tem adequagdo orcamentdria e compatibilidade com o Plano Plurianual (PPA
2020-2023), com a Lei Orcamentaria Anual (LOA-2022), bem como com a Programacdo Anual de Saude (PAS) —
2022, Lei de Diretrizes Or¢camentdrias (LDO) e Lei de Responsabilidade Fiscal (LRF). De modo especifico a con-
tratacdo enquadra-se ao descritivo do Programa e Ag¢des e objetivo no PPA, conforme Programa Manutencgédo e
Gestdo do Poder Executivo e agdo Manutengao e Coordenagao dos Servicos Administrativos Gerais.

Por fim, neste registro de precos elencamos como resultados pretendidos os seguintes: a reestruturagdo
dos servicos de saude, que envolve todos os setores da Pasta, desde administrativo como as Unidades
assisténcias de saude, proporcionando qualificagdo dos servigos, bem como promovendo um ambiente de
trabalho em conformidade com a legislagdo pertinente ao objeto, bem como ao Ministério do trabalho.

Diante de todo exposto, solicitamos analise e providéncias para o prosseguimento dos autos.

3. CLASSIFICAGAO DOS BENS

3.1. O objeto desta licitacdo guarda as caracteristicas de bens comuns, uma vez que se adéqua em consonancia
com o disposto no art. 12 da Lei n? 10.520/2002, a padrbes de desempenho e qualidade que podem ser
objetivamente definidos pelo Edital, por meio de especifica¢des usuais no mercado.

4. DAS ESPECIFICAGOES E ENTREGA DOS PRODUTOS.

4.1 DA DESCRICAO TECNICA DOS PRODUTOS
4.1.1. Os produtos a serem adquiridos possuem especificagdes técnicas conforme Anexo I:
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4.2. DA QUALIDADE DOS PRODUTOS:

4.2.1. Em relagdo a qualidade dos produtos, a empresa devera se ater rigorosamente as seguintes condi¢Ges:

a) Promover a entrega dos produtos em perfeitas condi¢Ges, no prazo e locais indicados pela SES-TO, em estrita
observancia das especificagcdes do Edital e da proposta, acompanhados das respectivas Notas Fiscais;

b) Atender prontamente quaisquer exigéncias da Administragdo, inerentes ao objeto da presente licitagdo;

c) Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos 12, 13, 18 e 26 do
Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078/1990);

d) Substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, a suas expensas e no prazo maximo de 5 (cinco) dias
corridos, a critério da Administracdo, o produto com avarias ou defeitos.

4.2.2. O recebimento do mobiliario devera estar condicionado a observancia das condi¢Oes e especificagdes
técnicas. O mobilidrio adquirido devera ser novo, assim considerado de primeiro uso, além de estar devidamen-
te acondicionado e acompanhado da respectiva Nota Fiscal.

4.3. DA IDENTIFICACAO/EMBALAGEM DOS PRODUTOS

4.3.1. Os produtos fornecidos deverao possuir embalagem contendo:

a) Nome e marca;

b) Data do término da garantia/validade;

c) Dados para acionamento da garantia/validade.

4.4. DA GARANTIA DOS PRODUTOS

4.4.1. Os mobilidrios deverdo apresentar garantia minima, conforme especificado no descritivo do item, sendo
0 prazo contabilizado a partir da data do recebimento definitivo.

4.4.2. Os itens que ndo possuirem especificagdo sobre o prazo de garantia, deverdao possuir garantia de no mi-
nimo 12 meses, contabilizado conforme estabelecido no item 4.4.1.

4.4.3. Durante este periodo da garantia, a contratada se compromete a substituir os mobilidrios rejeitados, se
estes apresentarem defeitos de fabricacdo ou divergéncia com as especificagdes estabelecidas no termo de
referéncia, correndo ainda por conta da Contratada todas as despesas com frete, seguros ou outras despesas,
sempre que houver necessidade de assisténcia técnica em garantia.

4.4.4. A contratada fica responsdvel, ainda, que apds a descontinuidade de fabricagdo, se compromete a man-
ter pelo prazo de garantia as condi¢Ges e formas de prestacao de servigo de assisténcia técnica, reparos e for-
necimento de pecas através de firmas qualificadas.

5. DO CRITERIO DE JULGAMENTO E ACEITACAO DA PROPOSTA

5.1. A classificagdo sera estabelecida pela ordem crescente dos pregos cotados, entre as licitantes que tiverem
atendido as especifica¢des do Edital e seus anexos. Sera declarada vencedora a licitante que oferecer o menor
prego unitdrio por lote (lote 01; lote 02 e lote 03) e menor prego por item (itens avulsos) e que tiver atendido
a todos os requisitos do edital e termo de referéncia, conforme o caso, observadas as seguintes condigdes:
5.1.1. A licitante ndo deverda apresentar proposta com valores inexequiveis sob pena de desclassificacdo suma-
ria da proposta;

5.1.2. Considerar-se-do precgos inexequiveis aqueles em que n3do venha ater demonstrada sua viabilidade atra-
vés de documentagdo que comprove que os custos dos mobilidrios sdo coerentes com os de mercado e que os
coeficientes de produtividade sdao compativeis com a execugao do objetivo do contrato.

5.1.3. Apods o encerramento da fase de lances, a empresa vencedora, para aceitagdo de sua proposta, devera
encaminhar juntamente com a mesma, via anexo do sistema, no prazo estipulado pelo edital, os seguintes
documentos:

5.1.3.1. Apresentar as documentacdes técnicas conforme relacdes especificadas no descritivo dos itens.
5.1.3.2. Apresentar Declaracdo em papel timbrado da empresa licitante, fazendo referéncia ao presente Termo
de Referéncia e ao Edital desta licitacdo, declarando que prestard garantia e assisténcia técnica durante todo o
periodo de garantia dos produtos constantes em sua proposta, devendo estar em conformidade com a especi-
ficacdo solicitada em cada item e conforme estabelecido no item que trata da garantia dos produtos do Termo
de Referéncia.

5.1.3.3. A empresa vencedora da disputa devera apresentar junto com a proposta, catalogos ou folders con-
tendo as especificacdes técnicas detalhadas do produto ofertado e fotos pela empresa em sua proposta.

6. DA HABILITAGAO TECNICA DOS LICITANTES
6.1. As licitantes devem apresentar documentos técnicos conforme itens 13.1.1 e 14.4 do Edital.
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‘ 7. DA QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA DOS LICITANTES

7.1. Para fins de comprovagdo da qualificagdo econdmico financeira a empresa licitante devera apresentar
comprovacgdo de sua boa situagdo financeira, aferida com base nos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC) igual a 1 (um).

7.2. As empresas que apresentarem resultado inferior a 01 (um), em qualquer dos indices referidos na alinea
anterior, deverdo comprovar o capital minimo ou valor do patriménio liquido de 5% do valor estimado da
contratagdo, devendo a comprovacdo ser feita relativamente a data da apresentagdo da proposta de pregos, na
forma da lei, de acordo com os paragrafos 22 e 32 do artigo 31 da Lei n2 8.666/93, no que se refere a
documentag¢do de comprovagdo da qualificagdo econédmico financeira da empresa e a documentagdo deverd
ser analisada pelos técnicos da Comissdao Permanente de Licitagao.

7.3. Apresentar balang¢o patrimonial e demonstragdes contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, vedada a sua substituicdo
por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais
de 3 (trés) meses da data de apresenta¢do da proposta.

8. DAS AMOSTRAS

8.1. Caso julgue necessario, a SES-TO podera solicitar protdtipo dos produtos ofertados, junto a(s) empresa(s)
vencedora(s), objetivando verificar se os produtos ofertados atendem as exigéncias do Edital e de seus anexos,
nos termos do artigo 43, IV da Lei Federal 8.666/1993.

8.2. Os mesmos poderdo sofrer avarias no momento da apreciagdo para efeitos de confirmagdo se o material
esta condizente com o termo de referéncia.

8.3. Para efeito da avaliagdo dos mobiliarios serdo levados em conta os seguintes fatores:

a) Conformidade com as especificagGes e caracteristicas técnicas;

b) Acabamento. As amostras deverdo apresentar aparéncia homogénea, com superficies lisas, sem riscos,
bolhas ou vicios. Além do esmero na fabrica¢do, qualidade na jungdo das pecas e na pintura;

c) Estética;

d) Ergonomia e

e) Funcionalidade.

f) Tonalidade

g) Formato/Design

h) Tamanho/Medidas Minimas

i) Qualidade/Estrutura

j) Normas da ABNT/INMETRO

8.4. As amostras deverdo ser entregues na Sede da SES/Diretoria de Servigos Administrativos Gerais e serdo
aferidas por uma Comissao avaliadora composta por, no minimo, trés servidores, lotados tanto na Sede da
SES/TO, Anexos e/ou Unidades de Sadde (caso necessario).

8.5. A Comissdo serd composta por profissionais com capacidade técnica pertinente ao objeto/item e
profissionais responsdveis pelas areas técnicas de acordo com a especificidade do objeto, bem como pelos
responsaveis do setor solicitante.

8.6. Os licitantes que se classificarem em primeiro lugar e que ndo tiverem suas propostas recusadas na fase de
aceitabilidade deverdo apresentar as amostras se solicitadas, no prazo maximo de 30 (trinta) dias uteis, a
contar da notificagdo pelo pregoeiro durante a sessdo publica, que devera estar confeccionada de acordo com
as especificacdes, para avaliacdo técnica de compatibilidade e/ou equivaléncia.

8.6.1. O prazo estipulado no item anterior podera ser prorrogado por, no maximo, mais 01 (um) igual periodo,
desde de que solicitado e devidamente justificado por escrito pelo licitante e de comum acordo com a SES-TO.
8.7. No caso de ndo haver entrega das amostras ou ocorrer atraso, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou
havendo entrega de amostras fora das especificacGes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera
recusada.

8.8. As amostras deverdo estar devidamente identificadas com o nome do licitante, n° do certame licitatorio,
conter os respectivos prospectos e manuais, se for o caso, e dispor na embalagem ou documento anexo
informagles quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricagdo, prazo de validade, garantia,
quantidade do produto, marca, nimero de referéncia, cédigo do produto e modelo.

8.9. As amostras solicitadas e aprovadas ndao constituem em parte dos quantitativos totais solicitados para o
item do devido lote, tendo em vista sua utilizagcdo para analise da compatibilidade do produto cotado com as
especificages técnicas solicitadas.
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8.10. Os exemplares colocados a disposicdo da Administracdo serdo tratados como protétipos, podendo ser
manuseados, desmontados ou instalados pela equipe técnica responsavel pela analise, bem como conectados a
equipamentos e submetidos aos testes necessarios.

8.11. Os licitantes deverdo colocar a disposicdo da Administracdo, todas as condi¢Ges indispensaveis a
realizacdao de testes e fornecer sem 6nus, os manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu
perfeito manuseio, quando for o caso.

8.12. Caso as amostras da autora da melhor proposta, apresentarem problemas durante a analise técnica ou
estejam em desconformidade com as especificagdes deste Termo de Referéncia, a proposta sera recusada e
serd convocada a autora da segunda melhor proposta para apresentar suas amostras, estando sujeita as
mesmas condi¢Ges desta se¢do, e assim sucessivamente.

9. AS CONDICOES DE FORNECIMENTO E PRAZO DE ENTREGA

9.1. Os produtos deverdo ser entregues no prazo de 30 (trinta) dias corridos, contados a partir da data do en-
vio da Nota de Empenho via endereco eletronico;

9.1.1. Em casos excepcionais de prorrogacdo de entrega, a solicitacdo deve acontecer antes do vencimento
constante no item 9.1, devendo prevalecer o interesse publico e conforme determina o § 22, Art. 57 da lei
8.666/93;

9.2. A contratada fica responsdavel pela montagem dos mdveis entregues, devendo realizar o servigo de mon-
tagem no prazo de até 05 dias uteis, apds recebimento definitivo, salvo, se por motivo justo, a CONTRATADA
solicitar prorrogacédo antes da data de vencimento, e esse pedido ser aceito pela SES/TO;

9.3. A nota de empenho serd enviada ao fornecedor pela Diretoria de Compras/SES- TO, pelo seguinte endere-
¢o eletronico: empenhos.saudeto@gmail.com.

9.4. A empresa devera fornecer na proposta de pregos o enderecgo eletrénico em que a SES-TO devera enviar as
Notas de Empenho das aquisi¢des do objeto em questdo;

9.5. Se a CONTRATADA ndo cumprir o prazo de entrega ou recusar-se a assinar o contrato, sem justificativa
formal aceita pela CONTRATANTE, decaira seu do direito de fornecer os produtos adjudicados, sujeitando-se as
penalidades previstas no Edital, sendo convocados os licitantes remanescentes em ordem de classificacdo para
contratar com a SES/TO.

10. DAS CONDICOES DO RECEBIMENTO E DA ACEITACAO DOS PRODUTOS

10.1. Os produtos deverdo ser entregues no prazo de 30 (trinta) dias uteis, contados a partir da data do envio
da Nota de Empenho via endereco eletrbnico;

10.1.1. Em casos excepcionais de prorrogacdo de entrega, a solicitacdo deve acontecer antes do vencimento
constante no item 10.1, devendo prevalecer o interesse publico e conforme determina o § 22, Art. 57 da lei
8.666/93;

10.2. O recebimento serd confiado a uma Comissdo composta de, no minimo, 03 (trés) membros (servidores)
devidamente autorizados, conforme estabelece o § 8°, do artigo 15, da Lei 8.666/93.

10.3. O recebimento se dara em observancia aos artigos 73 a 76 da Lei 8.666/1993, e ainda:

a) PROVISORIAMENTE, para efeito de posterior verificacdo da conformidade dos produtos com a especificagdo,
bem como se a Nota Fiscal/Fatura se encontra lavrada sem incorre¢des;

b) A SES-TO terd o prazo maximo de até 05 (cinco) dias uteis, podendo ser prorrogado por uma vez e por igual
periodo, contados da data de recebimento, para verificar se os produtos fornecidos e a NF/Fatura estdo em
consonancia com o Edital e com seus anexos.

c) DEFINITIVAMENTE, apds a verificagdo da qualidade e quantidade dos produtos, e consequente aceitagao.
10.4. Apods o recebimento provisério, a SES/TO atestara a Nota Fiscal se constatado que os produtos atendem
ao Edital.

10.5. Caso os produtos se encontrem em desconformidade ao exigido no Edital, a SES-TO notificard a
Contratada para substitui-los no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, contados da notificagdo.

10.5.1. Neste caso, o recebimento do(s) produto(s) escoimado(s) dos vicios que deram causa a sua troca sera
considerado recebimento provisério, ensejando nova contagem de prazo para o recebimento definitivo,
estando a Contratada passivel de penalidade(s) pelo descumprimento das condig¢des editalicias.

10.6. O recebimento provisorio ou definitivo ndo exclui a responsabilidade civil pela solidez e seguranca dos
produtos, nem ético-profissional pela perfeita execugdo do fornecimento do objeto.

10.7. A carga e a descarga serdo por conta da empresa vencedora, sem 6nus de frete para a SES-TO.

10.8. A SES-TO recusara os produtos nas seguintes hipdteses:
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a) Qualquer situagdo em desacordo entre os produtos e o Edital de licitagdo e de seus Anexos ou a Nota de
Empenho;

b) Nota Fiscal/Fatura com especificacdo do objeto e/ou quantidades em desacordo com o discriminado no
Edital, seus Anexos e na proposta adjudicada;

c) Apresentarem vicios de qualidade ou defeitos de fabricagdo, ou forem considerados impréprios para o uso.
10.9. Ainda que ocorra a situagdo prevista na alinea d do inciso Il do art. 65 da Lei Federal n? 8.666/93, a SES-
TO, se julgar conveniente, podera optar por cancelar o Contrato (quando for o caso) e iniciar outro processo
Licitatorio.

11. DA FORMA COMO OS PRODUTOS SERAO SOLICITADOS E DO LOCAL DE ENTREGA

11.1. Os produtos serdo solicitados por meio do envio da Nota de Empenho.

11.2. A Nota de Empenho serd enviada a FORNECEDORA pela Diretoria de Compras/SES-TO, pelo seguinte
endereco eletronico: empenhosesau.to@gmail.com, ou, caso queira a contratada, podera ser retirada
diretamente na Diretoria de Compras da SES-TO, em dia e hordrio comerciais.

11.3. A entrega dos produtos devera ser feita no Centro de Distribuicdo da Secretaria de Saude, localizado na
Quadra 112 Sul — Rua RS 05, n? 17 a 19, antiga ASRSE 15, CEP 77020-174, Fone 63 3218 3390/6283, Palmas —
TO, em dia e horario comercial.

11.4. Caso haja mudanga de enderecgo para entrega, sera informado junto com o envio da Nota de Empenho.

12. DA FORMA DE COMUNICAGAO ENTRE AS PARTES

12.1. Qualquer aviso, comunicagdo ou notificagdo de uma Parte a outra a respeito do objeto a ser contratado,
incluindo qualquer fatura de pagamento ou notificagbes para reembolso de despesas devera ser feita por
escrito e poderd ser entregue pessoalmente ou enviada por correio, ou meio eletrénico, em qualquer caso com
prova do seu recebimento.

12.2. Se qualquer uma das partes modificar seu endereco, devera comunicar imediatamente a outra, sob pena
de a comunicagao enviada na forma, nimero e no endereco, fisico ou eletronico, previsto nesta Clausula ser
tida e aceita como invalida, inclusive para todos os fins de pagamento, citagdo inicial, notificagao, intimagdo
e/ou ciéncia originados de atos administrativos ou judiciais.

13. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

13.1. Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela Contratada.

13.2. Disponibilizar o local de entrega e a Comissdo responsavel pelo recebimento;

13.3. Receber os produtos adjudicados, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e condi¢Ges estabelecidas
no Edital.

13.4. Rejeitar, no todo ou em parte, os produtos que a Contratada entregar fora das especificacGes do Edital.
13.5. Comunicar a Contratada, até o 52 dia util apds apresentacdo da Nota Fiscal, o aceite do servidor
responsavel pelo recebimento dos produtos adquiridos.

13.6. Fiscalizar a execugdo do objeto, aplicando as san¢des cabiveis, quando for o caso.

13.7. Efetuar o pagamento a Contratada, no prazo determinado no Edital e em seus Anexos.

13.8. Notificar a Contratada quanto da necessidade de realizar a assisténcia técnica no periodo de garantia do
item.

13.9. Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execucdo das obrigacGes contratuais, inclusive
permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da CONTRATADA as dependéncias da
CONTRATANTE relacionadas a execugdo do objeto deste Termo de Referéncia.

13.10. Reservar a fiscalizagdo o direito e a autoridade para resolver todo e qualquer caso singular, omisso ou
duvidoso, ndo previsto no presente edital, e tudo o mais que se relacione com a prestagdo dos servigos, desde
que ndo acarrete 6nus para a CONTRATANTE ou modificagdo das obrigacGes.

14. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

14.1. Fornecer o objeto da contratagdo, nas condigdes estipuladas neste Termo de Referéncia, no Edital, na
Proposta aprovada, na Nota de Empenho e, quando for o caso, na ordem de fornecimento, isentos de defeitos
de fabricagao.

14.2. Entregar os produtos na presenca do(s) servidor (es) devidamente designado(s) na conformidade do § 8°
do artigo 15 da Lei Federal n° 8.666/93, no local informado neste Termo, acompanhados da Nota Fiscal
preenchida contendo a especificagdo e a quantidade correta dos produtos.
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14.3. A contratada fica responsavel pela montagem dos mdveis entregues, devendo realizar o servigo de
montagem no prazo de até 05 dias uteis, apos recebimento definitivo.

14.4. Responsabilizar-se pelo transporte apropriado dos produtos, assumindo exclusivamente a
responsabilidade por todas as despesas relativas a entrega do objeto até o devido atesto da Nota Fiscal,
inclusive o frete.

14.5. Reparar, corrigir, remover, as suas expensas, no todo ou em parte, o(s) produto(s) em que se verifiquem
danos em decorréncia de qualquer evento (problemas de transporte, defeito de fabricagdo ou de
armazenagem, reprovado pela Contratante, e outros), providenciando sua substituicdo, quando for o caso, no
prazo de até 05 (cinco) dias corridos, improrrogaveis, contados da Notificacdo que lhe for entregue
oficialmente.

14.6. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administracdo ou a terceiros, decorrentes de sua
culpa ou dolo na entrega do objeto, ndo excluindo ou reduzindo dessa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento pelo Orgdo interessado.

14.7. Arcar com os encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais resultantes da execu¢do do
objeto, sendo que sua inadimpléncia, com referéncia aos encargos trabalhistas, fiscais e comerciais, ndo
transfere a CONTRATANTE a responsabilidade por seu pagamento, nem podera onerar o objeto contratado.
14.8. Comunicar a SES/TO, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos que antecedem o prazo de vencimento
da entrega, os motivos que impossibilitem o seu cumprimento.

14.9. Manter as condigGes de habilitagao e qualificagdo técnica exigidas no Edital do Pregdo.

14.10. Cumprir com a legislagdo vigente inerente ao objeto (se houver), inclusive com todos os encargos
tributarios, fiscais, trabalhistas, devendo arcar, ainda, com todas as despesas e custos necessdrios ao
cumprimento do objeto.

14.11. A Contratada fica obrigada a cumprir toda legislacdo especifica inerente ao objeto licitado, inclusive as

normas, licencas, laudos e cadastros técnicos que condicionem a entrega do objeto a sua apresentaco.
14.12. A Contratada atenderd a garantia minima do produto e prestara assisténcia técnica durante todo o

periodo de garantia dos produtos constantes em sua proposta.
14.12.1. O periodo de garantia do objeto devera ser cumprido, mesmo que este perpasse o a vigéncia
contratual.

15. AS SANCOES POR INADIMPLEMENTO CONTRATUAL E MULTA

15.1. Aplicam-se, a CONTRATADA as sang¢des administrativas, criminais e demais regras previstas no Art. 178 da
Lei Federal n? 14.133/2021, e demais legislagBes inerentes.

15.2. Conforme o art. 72 da Lei 10.520/2020, a licitante/Contratada serd sancionada com o impedimento de
licitar/contratar com a Administra¢do Publica Direta e Indireta da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos
Municipios, e sera descredenciada no SICAF, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo de multa de até
30% (trinta por cento) do valor contratado e demais cominagdes legais, nos seguintes casos:

15.2.1. Cometer fraude fiscal;

15.2.2 Apresentar documento falso;

15.2.3. Fizer declaragao falsa;

15.2.4. Comportar-se de modo inidoneo;

15.2.5. Deixar de entregar a documentacao exigida no certame;

15.2.6. Nao mantiver a proposta;

15.2.7. Fraudar ou retardar de qualquer forma a execuc¢do do contrato;

15.2.8. Ndo cumprir com a execugdo do contrato e/ou Nota de Empenho;

15.3. A multa, eventualmente imposta a contratada, sera descontada da fatura a que fizer jus, acrescida de
juros moratdrios de 1% (um por cento) ao més. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber do Esta-
do, ser-lhe-a concedido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados de sua intimagdo, para efetuar o pagamento
da multa. Apds esse prazo, ndo sendo efetuado o pagamento, seus dados serdo encaminhados ao érgao com-
petente para que seja inscrita na divida ativa, podendo, ainda a Administracdo proceder a cobranca judicial da
multa;

15.4. A multa serd aplicada, apds o julgamento da defesa apresentada pela contratada no prazo de até
05(cinco) dias uteis contados da data de sua notificagdo. Decaido este prazo, sem manifestacdo da contratada,
a contratante aplicard e executara automaticamente a multa;

15.5. Para julgamento da defesa apresentada pela contratada ou aplicacdo da multa, fica facultada da area
responsavel consultar a Superintendéncia de Assuntos Juridicos da SES/TO;
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15.6. As multas previstas nesta se¢do ndo eximem a adjudicataria ou contratada da reparagdo dos eventuais
danos, perdas ou prejuizos que seu ato punivel venha causar a Administragdo ou a terceiros;

15.7. Podera haver ainda, pena de:

15.7.1. Adverténcia quando se tratar de infragdo leve, a juizo da fiscalizacdo, no caso de descumprimento das
obrigacdes e responsabilidades assumidas no contrato, ou ainda, no caso de outras ocorréncias que possam
acarretar transtornos ao desenvolvimento dos servicos da contratante, desde que ndo caiba a aplicagdo de
sang¢ao mais grave;

15.7.2. Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar  com a Administracdo
Publica Direta e Indireta da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, pelo prazo ndo superior a
05 (cinco) anos;

15.7.3. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica Direta e Indireta da
Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios enquanto perdurarem os motivos que determinaram
sua punig¢do ou até que seja promovida a sua reabilitagdo perante a prépria Autoridade que aplicou a penalida-
de, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultantes e apds
decorrido o prazo da sangdo aplicada com base na alinea anterior;

15.8. As san¢des sdo independentes e a aplicagdo de uma nao exclui a das outras;

15.9. Todas as san¢des poderdo, a critério da SES/TO, tramitar nos autos que correm o procedimento licitato-
rio.

16. DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZAGAO DO CONTRATO

16.1. Conforme artigo 67 da Lei Federal n2 8.666, de 21 de junho de 1.993, a fiscalizagdo e acompanhamento
da execugdo do objeto serdo por meio da Diretoria de Servigos Administrativos Gerais juntamente com a
Geréncia de Patrimonio, observando que:

16.2 A execucdo do objeto serd acompanhada e fiscalizada por um representante da CONTRATANTE
especialmente designado, permitida a contratacdo de terceiros para assisti-lo e subsidia-lo de informag&es
pertinentes a essa atribuicado;

16.3. O representante da Administracdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do objeto, determinando o que for necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos observados;

16.4. As decisGes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do representante deverdo ser solicitadas
aos seus superiores em tempo habil para a ado¢do das medidas convenientes;

16.5. A fiscalizacdo ocorrerd ainda, nos termos da Portaria n2 494/2022/SES/GASEC, de 13 de maio de 2022,
publicada no Diario Oficial do Estado n2 6.098, de 31 de maio de 2022, ou outra portaria que venha a substitui-
la na época da assinatura do contrato, bem como na forma do Manual do Gestor de Contratos do Tribunal de
Contas do Estado;

16.6. A fiscalizacdo por parte da CONTRATANTE ndo exclui nem reduz a responsabilidade da CONTRATADA,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade de seus agentes e prepostos (art. 70 da Lei n2
8.666/93), ressaltando-se, ainda, que mesmo atestado o servico adquirido, subsistira a responsabilidade da
CONTRATADA pela solidez, qualidade e segurancga deste ultimo.

16.7. O fiscal serd nomeado por meio de Portaria apds assinatura do Contrato, cabendo a este exercer as
seguintes atividades, conforme disposto no art. 52 da Portaria n2. 494/2022/SES/GASEC, de 31 de maio de
2022, publicada no Diario Oficial do Estado n2. 6.098 de 31 de maio de 2022, sendo vejamos:

| - acompanhar e fiscalizar a execugdo das clausulas contratuais;

Il - emitir relatério de fiscalizagdo, circunstanciado, quando o objeto da;

Il - contratacdo demandar informacgGes acessérias, do resultado do acompanhamento e da fiscalizacdo da
execucdo do objeto, de maneira concisa e clara, de forma que nao pairem duividas quanto as informagdes e
interpretagdes ali registradas;

IV - anotar em formuldrio préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execug¢do do contrato,
determinando o que for necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos observados;

V - conferir se o objeto contratado fornecido esta no prazo de entrega, nas especificacdes, nas quantidades
estabelecidas e encontram se de acordo com o instrumento contratual;

VI - conferir se a nota fiscal/fatura apresentada pela contratada esta de acordo com o cronograma de execuc¢io
contratual em relagdo ao més de referéncia ou periodo da prestagdo de servigos e se estd compativel com a
descricdo do objeto contratado e o valor referente ao cronograma de pagamento mensal;

VIl - atestar as notas fiscais/faturas correspondentes a execu¢do dos objetos contratados.

VIII - subsidiar em informagdes o gestor de contratos, em atividades burocraticas administrativas, como
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vigéncia contratual repactuacgdes, reajustes, prorrogacgdes, processos de penalidade, avaliagdo da qualidade dos
servigos, entre outras.

IX - zelar pela fiel execugdo do objeto contratado, sobretudo no que concerne a qualidade dos materiais
empregados;

X - dirigir-se ao preposto da contratada para resolver qualquer problema na execugdao do objeto contratado,
notificando por escrito e com prazo para cumprimento, o que for necessdrio para a regularizagdo das falhas ou
fatos observados em desconformidade com as cldusulas contratuais, constando do seu relatdrio de fiscalizagao
e comunicando o fato ao gestor do contrato;

Xl - informar ao gestor do contrato, em tempo habil para a adogdo das medidas convenientes, a situagdo que
demandar decisdo ou providéncia que ultrapasse sua competéncia.

Xll - indicar ao gestor de contrato eventuais glosas nas faturas, referente aos servigos ndo prestados;

XIlI - nos casos de pendéncia cumprida pela contratada, apresentar formalmente a informagdo de conclusdo da
pendéncia para respaldar a emissao de fatura especifica ao objeto pendente;

XIV - exigir da contratada, quando for o caso, o uso de uniforme, cracha e Equipamento de Protegdo individual -
EPI’s pelos seus funcionarios, repassando ao gestor do contrato o seu descumprimento;

XV - avaliar se o quantitativo de funcionarios alocados ao servigo, definidos no contrato, é suficiente para o
bom desempenho das atividades, sugerindo e munindo de informacGes o gestor de contratos para tomada de
decisGes acerca de supressdes ou aumento necessarios desse quantitativo;

XVI - fiscalizar o cumprimento dos regulamentos internos da SES-TO, bem como das normas e dos
procedimentos de seguranga e higiene estabelecidos em contrato, quando for o caso;

XVII - acompanhar e controlar, quando for o caso, o estoque de materiais de reposicao, disponibilizado pela
contratada, destinado a execugdo do objeto contratado, inclusive quanto a sua qualidade;

XVIII - manter cépia do contrato e todos os aditivos (se existentes), do edital da licitagdo, do projeto basico ou
termo de referéncia, da proposta da contratada, da relacdo das faturas recebidas e das pagas e das
correspondéncias entre fiscal e contratada/preposto, para que possa dirimir duvidas originarias do
cumprimento das obriga¢gdes assumidas pela contratada.

§ 12 - O recebimento, pelo fiscal de contrato, dos servigos de natureza continuada, se dara por meio da emissao
do Relatdrio de Fiscalizagdo, circunstanciado, nos moldes do inciso Il, deste artigo, que devera apresentar no
minimo os seguintes apontamentos:

a) O numero da nota fiscal/fatura, valor, data de emissdo, razdo social e CNPJ do contratado e competén-
cia/periodo em que os servigos foram prestados;

b) O nome completo do fiscal que atuou no referido acompanhamento fiscalizacdo do objeto contratado,
assim como sua assinatura acompanhada do seu nimero funcional e nome do preposto da contratada quando
for o caso;

c) Se os servigos foram executados de acordo com as rotinas/especificacdes previstas em contrato;

d) Se os resultados alcangados, relativos a prazos e qualidade do servigo, estdo de acordo com o contratado;

e) Se a qualidade e a quantidade de materiais e equipamentos empregados para a prestagdo do servico estdo
em conformidade com o contrato, quando for o caso;

f)Se a quantidade de funcionarios da contratada alocados no local da prestacdo do servico esta de acordo com
o que foi definido em contrato, quando for o caso;

g) Se o contratado cumpriu as normas de segurancga, higiene, assim como os seus funciondrios trabalharam
devidamente uniformizados, com utilizagdo do crachd e equipamentos de protecdo individual - EPI’s, conforme
previsao em contrato;

h) Se houve intercorréncias no decorrer da referida competéncia da prestagdo de servigos e se foram comuni-
cadas, imediatamente, ao preposto da contratada, sendo-lhes concedido prazo para resposta e solugdo do
problema, assim como indicado glosa quando da ndo resolutividade da falha ou da inexecuc¢do contratual;

i) Sinalizar nas conclusdes do Relatério de Fiscalizagdo a liberagdo para liquidacdo dos servigos prestados, por
meio de atestado de execugdo parcial ou total.

§ 22 - O prazo maximo para apresentacdo do Relatdrio de Fiscalizagdo, de que trata o pardgrafo anterior, é de 5
(cinco) dias corridos a partir da data da entrega na nota fiscal/fatura na SES-TO.

§ 32 - A liquidagdo e/ou pagamento dos objetos contratados, pelo setor financeiro, fica condicionado a
liberacdo e/ou atesto das notas fiscais/faturas pelos fiscais de contrato por meio da emissdo.

17. DA VIGENCIA DO CONTRATO E DA GARANTIA CONTRATUAL

17.1. Caso o Gestor opte por formalizacdo do termo de contrato, a vigéncia do mesmo devera ser adstrita aos
créditos orcamentarios conforme artigo 57, caput, da Lei Federal 8.666/93 e com vigéncia a partir da data da
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publicagdo do extrato no Diario Oficial do Estado do Tocantins.
17.2. N&o sera exigida garantia contratual.

18. DO PAGAMENTO

18.1. Efetuada a entrega, a Contratada protocolara a Nota Fiscal/Fatura, perante a Contratante devidamente
preenchida.

18.2. Caso Nota Fiscal/Fatura esteja em desacordo, sera devolvida para corregio.

18.3. A Contratante terd um prazo de até 05 (cinco) dias Uteis para conferéncia e aprovagdo, contados da sua
protocolizagdo, e serd paga diretamente na conta corrente da Contratada.

18.4. O prazo previsto para pagamento sera de acordo com o art. 40, inciso XIV, alinea a da Lei n? 8.666/93,
prazo este que sera contado a partir da apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, devidamente atestada.

18.5. Na ocorréncia de rejeicdo da Nota Fiscal, motivada por erro ou incorreg¢des, o prazo estipulado no item
anterior, passara a ser contado a partir da data da sua representacgao.

18.6. Os pagamentos ndo serdo efetuados através de boletos bancarios, sendo a garantia do referido
pagamento a propria Nota de Empenho.

19. DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL E DA POLITICA NACIONAL DE RESIDUOS SOLIDOS

19.1. Os bens ofertados devem atender aos critérios de sustentabilidade ambiental, respeitando as normas de
protecdo do meio ambiente, em conformidade com a IN 01/2010-SLTI.

19.2. Qualquer insumo utilizado devera seguir todos os critérios da Politica Nacional de Residuos Sdlidos, Lei n?
12.305, de 2 de agosto de 2010.

20. DA RECISAO CONTRATUAL

20.1. A rescisdo contratual podera ocorrer em qualquer momento, em defesa do interesse publico ou pelo
descumprimento de quaisquer clausulas contratadas, garantidos o direito de defesa e do contraditério, con-
forme preconizado na legislagdo de contratos Lei 8.666/93.

20.2. O reconhecimento dos direitos da Administracdo, em caso de rescisdo administrativa fica previsto, con-
forme preconizado no art. 77 da Lei 8.666/93.
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ANEXO 11l
MINUTA DO CONTRATO

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM NA FORMA E NAS CONDICOES SEGUINTES, DE UM LADO
COMO CONTRATANTE, O ESTADO DO TOCANTINS, ATRAVES DA SECRETARIA DE ESTADO DA SAljDE, E DE
OUTRO COMO CONTRATADA, A EMPRESA ................

O ESTADO DO TOCANTINS, pessoa juridica de direito publico interno, com sede e foro nesta Capital, através da
Secretaria Estadual de Salde, inscrita no CNPJ sob n? 25.053.117/0001-64, pelo Excelentissimo Senhor
Secretdrio da Saude, AFONSO PIVA DE SANTANA, brasileiro, residente e domiciliado nesta capital, nomeado
Secretdrio da Saude, pelo Ato Governamental de n2. 235 — NM. publicado no Diario Oficial do Estado n?. 6.266,
de 07 de fevereiro de 2023, doravante denominada CONTRATANTE, e a empresa
.............................................................. pessoa juridica de direito privado, com sede e foro, na

................................................................... , inscrita no CNPJ sob n2 .......cccimviiiiiiiiieeeeennnnee,,  Inscrigdo
Estadual sob N2 ......ccoeeeiiiiiiiiieeeeee, , doravante denominada CONTRATADA, representada por seu titular,
0(a) Sr.(@) eeeerreeeereee e, , brasileiro(a), portador(a) da Cédula de Identidade N2 ..........cccceeeeeccecireeenneen. -
SSP-.......... L, CPE NS s , resolvem celebrar o presente CONTRATO, elaborado de acordo

com a minuta aprovada pela SUPERINTENDENCIA DE ASSUNTOS JURIDICOS e pela PROCURADORIA GERAL DO
ESTADO, observadas as disposicdes da Lei n? 8.666/1993 e subsidiariamente a Lei n? 10.520/2002, Decreto
Federal n? 10.024/2019, Decreto Estadual n? 6.081/2020, Decreto Federal n? 7.892/2013 e suas alteragbes
mediante as cldusulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

O presente contrato tem por objeto Aquisicio de mobiliario de escritério e afins com montagem,
destinados ao atendimento da demanda da Secretaria de Saude do Estado do Tocantins e seus
anexos, decorrentes do Pregdo Eletronico n2 XXX/2023, com motivacdo e finalidade descritas no Termo de
Referéncia do drgdo requisitante.

CLAUSULA SEGUNDA - DO PRECO
O CONTRATANTE pagara a CONTRATADA, pela aquisicdo do(s) produto(s) o valor total de R$
.......................... (ceeerrrennnnriennnrresnesennesesnnesssnnessssnassssnness)s

PARAGRAFO UNICO - DA ESPECIFICACAO DO OBJETO

A aquisicdo deste Contrato as quantidades e observa¢des constantes do Objeto da Licitagdo do Pregao
Eletronico n? XXX/2023, conforme Processo n? 2022/30550/010763 parte integrante deste Contrato, com
motivacdo e finalidade descritas no Termo de Referéncia do érgdo requisitante.

Preco Preco

Item | Qtd | Und EspecificacOes Unitario Global

VALOR TOTAL
(AS ESPECIFICAGOES DETALHADAS DO OBJETO CONTRATADO SERAO INSERIDAS NO MOMENTO DA ASSINATURA DO
CONTRATO, COM BASE NA PROPOSTA DA EMPRESA VENCEDORA)

CLAUSULA TERCEIRA — DOS PRODUTOS

3.1. DA QUALIDADE DOS PRODUTOS:

3.1.1. Em rela¢do a qualidade dos produtos, a empresa devera se ater rigorosamente as seguintes condi¢Ges:

a) Promover a entrega dos produtos em perfeitas condi¢Ges, no prazo e locais indicados pela SES-TO, em estrita
observancia das especificacdes do Edital e da proposta, acompanhados das respectivas Notas Fiscais;

b) Atender prontamente quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto da presente licitagao;

c) Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos 12, 13, 18 e 26 do
Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078/1990);

d) Substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, a suas expensas e no prazo maximo de 5 (cinco) dias
corridos, a critério da Administragdo, o produto com avarias ou defeitos.
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3.1.2. O recebimento do mobilidrio devera estar condicionado a observancia das condi¢Ges e especificagdes
técnicas. O mobilidrio adquirido devera ser novo, assim considerado de primeiro uso, além de estar devidamen-
te acondicionado e acompanhado da respectiva Nota Fiscal.

3.2. DA IDENTIFICACAO/EMBALAGEM DOS PRODUTOS

3.2.1. Os produtos fornecidos deverdao possuir embalagem contendo:

a) Nome e marca;

b) Data do término da garantia/validade;

c) Dados para acionamento da garantia/validade.

3.3. DA GARANTIA DOS PRODUTOS

3.3.1. Os mobiliarios deverdo apresentar garantia minima, conforme especificado no descritivo do item, sendo
0 prazo contabilizado a partir da data do recebimento definitivo.

3.3.2. Os itens que ndo possuirem especificagdo sobre o prazo de garantia, deverdo possuir garantia de no mi-
nimo 12 meses, contabilizado conforme estabelecido no item 3.3.1.

3.3.3. Durante este periodo da garantia, a contratada se compromete a substituir os mobilidrios rejeitados, se
estes apresentarem defeitos de fabricagcdo ou divergéncia com as especificagbes estabelecidas no termo de
referéncia, correndo ainda por conta da Contratada todas as despesas com frete, seguros ou outras despesas,
sempre que houver necessidade de assisténcia técnica em garantia.

3.3.4. A contratada fica responsavel, ainda, que apds a descontinuidade de fabricagdo, se compromete a man-
ter pelo prazo de garantia as condi¢Ges e formas de prestacdo de servigo de assisténcia técnica, reparos e for-
necimento de pecas através de firmas qualificadas.

CLAUSULA QUARTA - DAS CONDICf)ES DE FORNECIMENTO E PRAZO DE ENTREGA

4.1. Os produtos deverdo ser entregues no prazo de 30 (trinta) dias uteis, contados a partir da data do envio da
Nota de Empenho via endereco eletronico;

4.1.1. Em casos excepcionais de prorrogacdo de entrega, a solicitacdo deve acontecer antes do vencimento
constante no item 4.1, devendo prevalecer o interesse publico e conforme determina o § 22, Art. 57 da lei
8.666/93;

4.2. A contratada fica responsavel pela montagem dos méveis entregues, devendo realizar o servigo de mon-
tagem no prazo de até 05 dias uteis, apds recebimento definitivo, salvo, se por motivo justo, a CONTRATADA
solicitar prorrogacdo antes da data de vencimento, e esse pedido ser aceito pela SES/TO;

4.3. A nota de empenho serd enviada ao fornecedor pela Diretoria de Compras/SES- TO, pelo seguinte endere-
¢o eletronico: empenhos.saudeto@gmail.com.

4.4. A empresa devera fornecer na proposta de precos o enderego eletronico em que a SES-TO devera enviar as
Notas de Empenho das aquisi¢des do objeto em questdo;

4.5. Se a CONTRATADA nao cumprir o prazo de entrega ou recusar-se a assinar o contrato, sem justificativa
formal aceita pela CONTRATANTE, decaira seu do direito de fornecer os produtos adjudicados, sujeitando-se as
penalidades previstas no Edital, sendo convocados os licitantes remanescentes em ordem de classificacdo para
contratar com a SES/TO.

CLAUSULA QUINTA - DAS CONDICOES DO RECEBIMENTO E DA ACEITACAO DOS PRODUTOS

5.1. Todos os produtos deverdo estar em conformidade com a Nota de Empenho e demais documentos
encaminhados em anexo.

5.2. O recebimento serd confiado a uma Comissdo composta de, no minimo, 03 (trés) membros (servidores)
devidamente autorizados, conforme estabelece o § 8°, do artigo 15, da Lei 8.666/93.

5.3. O recebimento se dard em observaincia aos artigos 73 a 76 da Lei 8.666/1993, e ainda:

a) PROVISORIAMENTE, para efeito de posterior verificacdo da conformidade dos produtos com a especificagédo,
bem como se a Nota Fiscal/Fatura se encontra lavrada sem incorrecdes;

b) A SES-TO tera o prazo maximo de até 05 (cinco) dias uteis, podendo ser prorrogado por uma vez e por igual
periodo, contados da data de recebimento, para verificar se os produtos fornecidos e a NF/Fatura estdo em
consonancia com o Edital e com seus anexos.

c) DEFINITIVAMENTE, ap6s a verificagdo da qualidade e quantidade dos produtos, e consequente aceitagao.
5.4. Apds o recebimento provisorio, a SES/TO atestara a Nota Fiscal se constatado que os produtos atendem ao
Edital.

5.5. Caso os produtos se encontrem em desconformidade ao exigido no Edital, a SES-TO notificara a Contratada
para substitui-los no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, contados da notificagdo.
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5.5.1. Neste caso, o recebimento do(s) produto(s) escoimado(s) dos vicios que deram causa a sua troca sera
considerado recebimento provisério, ensejando nova contagem de prazo para o recebimento definitivo,
estando a Contratada passivel de penalidade(s) pelo descumprimento das condig¢Ges editalicias.

5.6. O recebimento provisdrio ou definitivo ndo exclui a responsabilidade civil pela solidez e seguranga dos
produtos, nem ético-profissional pela perfeita execugdao do fornecimento do objeto.

5.7. A carga e a descarga serao por conta da empresa vencedora, sem 6nus de frete para a SES-TO.

5.8. A SES-TO recusara os produtos nas seguintes hipoteses:

a) Qualquer situagdo em desacordo entre os produtos e o Edital de licitagdo e de seus Anexos ou a Nota de
Empenho;

b) Nota Fiscal/Fatura com especificacdo do objeto e/ou quantidades em desacordo com o discriminado no
Edital, seus Anexos e na proposta adjudicada;

c) Apresentarem vicios de qualidade ou defeitos de fabricagdo, ou forem considerados impréprios para o uso.
5.9. Ainda que ocorra a situagdo prevista na alinea d do inciso Il do art. 65 da Lei Federal n? 8.666/93, a SES-TO,
se julgar conveniente, poderd optar por cancelar o Contrato (quando for o caso) e iniciar outro processo
Licitatorio.

CLAUSULA SEXTA - DA FORMA COMO OS PRODUTOS SERAO SOLICITADOS E DO LOCAL DE ENTREGA

6.1. Os produtos serdo solicitados por meio do envio da Nota de Empenho.

6.2. A Nota de Empenho serd enviada a FORNECEDORA pela Diretoria de Compras/SES-TO, pelo seguinte
endereco eletronico: empenhosesau.to@gmail.com, ou, caso queira a contratada, poderd ser retirada
diretamente na Diretoria de Compras da SES-TO, em dia e hordrio comerciais.

6.3. A entrega dos produtos deverd ser feita no Centro de Distribuicdo da Secretaria de Saude, localizado na
Quadra 112 Sul — Rua RS 05, n? 17 a 19, antiga ASRSE 15, CEP 77020-174, Fone 63 3218 3390/6283, Palmas —
TO, em dia e horario comercial.

6.4. Caso haja mudanca de endereco para entrega, serd informado junto com o envio da Nota de Empenho.

CLAUSULA SETIMA - DA FORMA DE COMUNICACAO ENTRE AS PARTES

7.1. Qualquer aviso, comunica¢do ou notificagdo de uma Parte a outra a respeito do objeto a ser contratado,
incluindo qualquer fatura de pagamento ou notificagbes para reembolso de despesas devera ser feita por
escrito e poderd ser entregue pessoalmente ou enviada por correio, ou meio eletrénico, em qualquer caso com
prova do seu recebimento.

7.2. Se qualquer uma das partes modificar seu endereco, devera comunicar imediatamente a outra, sob pena
de a comunicagdo enviada na forma, nimero e no endereco, fisico ou eletrénico, previsto nesta Clausula ser
tida e aceita como invalida, inclusive para todos os fins de pagamento, citagdo inicial, notificagdo, intimagao
e/ou ciéncia originados de atos administrativos ou judiciais.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

8.1. Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela Contratada.

8.2. Disponibilizar o local de entrega e a Comissdo responsavel pelo recebimento;

8.3. Receber os produtos adjudicados, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e condigGes estabelecidas no
Edital.

8.4. Rejeitar, no todo ou em parte, os produtos que a Contratada entregar fora das especificaces do Edital.
8.5. Comunicar a Contratada, até o 52 dia util apds apresentacdo da Nota Fiscal, o aceite do servidor
responsavel pelo recebimento dos produtos adquiridos.

8.6. Fiscalizar a execugdo do objeto, aplicando as sangdes cabiveis, quando for o caso.

8.7. Efetuar o pagamento a Contratada, no prazo determinado no Edital e em seus Anexos.

8.8. Notificar a Contratada quanto da necessidade de realizar a assisténcia técnica no periodo de garantia do
item.

8.9. Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execu¢do das obrigacdes contratuais, inclusive
permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da CONTRATADA as dependéncias da
CONTRATANTE relacionadas a execugdo do objeto do Edital e seus anexos.

8.10. Reservar a fiscalizacdo o direito e a autoridade para resolver todo e qualquer caso singular, omisso ou
duvidoso, ndo previsto no presente edital, e tudo o mais que se relacione com a prestacdao dos servigos, desde
que ndo acarrete 6nus para a CONTRATANTE ou modificagdo das obrigagdes.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
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9.1. Fornecer o objeto da contratagdo, nas condi¢Bes estipuladas no Termo de Referéncia, no Edital, na
Proposta aprovada, na Nota de Empenho e, quando for o caso, na ordem de fornecimento, isentos de defeitos
de fabricagdo.

9.2. Entregar os produtos na presenca do(s) servidor (es) devidamente designado(s) na conformidade do § 8°
do artigo 15 da Lei Federal n° 8.666/93, no local informado no edital e seus anexos, acompanhados da Nota
Fiscal preenchida contendo a especificagdo e a quantidade correta dos produtos.

9.3. A contratada fica responsavel pela montagem dos mdveis entregues, devendo realizar o servigo de
montagem no prazo de até 05 dias uteis, apos recebimento definitivo.

9.4. Responsabilizar-se pelo transporte apropriado dos produtos, assumindo exclusivamente a
responsabilidade por todas as despesas relativas a entrega do objeto até o devido atesto da Nota Fiscal,
inclusive o frete.

9.5. Reparar, corrigir, remover, as suas expensas, ho todo ou em parte, o(s) produto(s) em que se verifiquem
danos em decorréncia de qualquer evento (problemas de transporte, defeito de fabricagdo ou de
armazenagem, reprovado pela Contratante, e outros), providenciando sua substitui¢cdo, quando for o caso, no
prazo de até 05 (cinco) dias corridos, improrrogdveis, contados da Notificacdo que lhe for entregue
oficialmente.

9.6. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros, decorrentes de sua
culpa ou dolo na entrega do objeto, ndo excluindo ou reduzindo dessa responsabilidade a fiscaliza¢do ou o
acompanhamento pelo Orgdo interessado.

9.7. Arcar com os encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais resultantes da execugdo do objeto,
sendo que sua inadimpléncia, com referéncia aos encargos trabalhistas, fiscais e comerciais, ndo transfere a
CONTRATANTE a responsabilidade por seu pagamento, nem podera onerar o objeto contratado.

9.8. Comunicar a SES/TO, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos que antecedem o prazo de vencimento
da entrega, os motivos que impossibilitem o seu cumprimento.

9.9. Manter as condi¢Ges de habilitagdo e qualificacdo técnica exigidas no Edital do Pregdo.

9.10. Cumprir com a legislagdo vigente inerente ao objeto (se houver), inclusive com todos os encargos
tributarios, fiscais, trabalhistas, devendo arcar, ainda, com todas as despesas e custos necessarios ao
cumprimento do objeto.

9.11. A Contratada fica obrigada a cumprir toda legislacdo especifica inerente ao objeto licitado, inclusive as

normas, licencas, laudos e cadastros técnicos que condicionem a entrega do objeto a sua apresentacio.
9.12. A Contratada atenderda a garantia minima do produto e prestard assisténcia técnica durante todo o

periodo de garantia dos produtos constantes em sua proposta.
9.12.1. O periodo de garantia do objeto devera ser cumprido, mesmo que este perpasse a vigéncia contratual.

CLAUSULA DECIMA - DAS SANCC)ES POR INADIMPLEMENTO CONTRATUAL E MULTA

10.1. Aplicam-se, a CONTRATADA as sang¢des administrativas, criminais e demais regras previstas no Art. 178 da
Lei Federal n2 14.133/2021, e demais legisla¢des inerentes.

10.2. Conforme o art. 72 da Lei 10.520/2020, a licitante/Contratada sera sancionada com o impedimento de
licitar/contratar com a Administra¢do Publica Direta e Indireta da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos
Municipios, e sera descredenciada no SICAF, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo de multa de até
30% (trinta por cento) do valor contratado e demais cominagdes legais, nos seguintes casos:

10.2.1. Cometer fraude fiscal;

10.2.2 Apresentar documento falso;

10.2.3. Fizer declaragado falsa;

10.2.4. Comportar-se de modo inidéneo;

10.2.5. Deixar de entregar a documentacgdo exigida no certame;

10.2.6. Nao mantiver a proposta;

10.2.7. Fraudar ou retardar de qualquer forma a execug¢do do contrato;

10.2.8. Ndo cumprir com a execugdo do contrato e/ou Nota de Empenho;

10.3. A multa, eventualmente imposta a contratada, sera descontada da fatura a que fizer jus, acrescida de
juros moratdrios de 1% (um por cento) ao més. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber do Esta-
do, ser-lhe-a concedido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados de sua intimagdo, para efetuar o pagamento
da multa. Apds esse prazo, ndo sendo efetuado o pagamento, seus dados serdo encaminhados ao 6rgdo com-
petente para que seja inscrita na divida ativa, podendo, ainda a Administracdo proceder a cobranca judicial da
multa;
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10.4. A multa serd aplicada, apds o julgamento da defesa apresentada pela contratada no prazo de até
05(cinco) dias uteis contados da data de sua notificagdo. Decaido este prazo, sem manifestacdo da contratada,
a contratante aplicard e executara automaticamente a multa;

10.5. Para julgamento da defesa apresentada pela contratada ou aplicagdo da multa, fica facultada da area
responsavel consultar a Superintendéncia de Assuntos Juridicos da SES/TO;

10.6. As multas previstas nesta se¢do ndo eximem a adjudicatdria ou contratada da reparagdo dos eventuais
danos, perdas ou prejuizos que seu ato punivel venha causar a Administracdo ou a terceiros;

10.7. Podera haver ainda, pena de:

10.7.1. Adverténcia quando se tratar de infragcdo leve, a juizo da fiscalizacdo, no caso de descumprimento das
obrigacGes e responsabilidades assumidas no contrato, ou ainda, no caso de outras ocorréncias que possam
acarretar transtornos ao desenvolvimento dos servicos da contratante, desde que ndo caiba a aplicacdo de
sang¢do mais grave;

10.7.2. Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar  com a Administragdo
Publica Direta e Indireta da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, pelo prazo ndo superior a
05 (cinco) anos;

10.7.3. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica Direta e Indireta da
Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios enquanto perdurarem os motivos que determinaram
sua punicdo ou até que seja promovida a sua reabilitacdo perante a prépria Autoridade que aplicou a penalida-
de, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracao pelos prejuizos resultantes e apds
decorrido o prazo da san¢do aplicada com base na alinea anterior;

10.8. As sangdes sdo independentes e a aplicagdo de uma ndo exclui a das outras;

10.9. Todas as sang¢des poderdo, a critério da SES/TO, tramitar nos autos que correm o procedimento licitatd-
rio.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZAGAO DO CONTRATO

11.1. Conforme artigo 67 da Lei Federal n2 8.666, de 21 de junho de 1.993, a fiscalizagdo e acompanhamento
da execugdo do objeto serdo por meio da Diretoria de Servigos Administrativos Gerais juntamente com a
Geréncia de Patrimonio, observando que:

11.2 A execugdo do objeto serd acompanhada e fiscalizada por um representante da CONTRATANTE
especialmente designado, permitida a contratacdo de terceiros para assisti-lo e subsidia-lo de informacgGes
pertinentes a essa atribuicao;

11.3. O representante da Administracdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do objeto, determinando o que for necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos observados;

11.4. As decisGes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do representante deverao ser solicitadas
aos seus superiores em tempo habil para a ado¢do das medidas convenientes;

11.5. A fiscalizacdo ocorrerd ainda, nos termos da Portaria n? 494/2022/SES/GASEC, de 13 de maio de 2022,
publicada no Diario Oficial do Estado n2 6.098, de 31 de maio de 2022, ou outra portaria que venha a substitui-
la na época da assinatura do contrato, bem como na forma do Manual do Gestor de Contratos do Tribunal de
Contas do Estado;

11.6. A fiscalizacdo por parte da CONTRATANTE ndo exclui nem reduz a responsabilidade da CONTRATADA,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade de seus agentes e prepostos (art. 70 da Lei n?
8.666/93), ressaltando-se, ainda, que mesmo atestado o servico adquirido, subsistird a responsabilidade da
CONTRATADA pela solidez, qualidade e seguranga deste ultimo.

11.7. O fiscal serd nomeado por meio de Portaria apds assinatura do Contrato, cabendo a este exercer as
seguintes atividades, conforme disposto no art. 52 da Portaria n2. 494/2022/SES/GASEC, de 31 de maio de
2022, publicada no Diario Oficial do Estado n2. 6.098 de 31 de maio de 2022, sendo vejamos:

| - acompanhar e fiscalizar a execugdo das clausulas contratuais;

Il - emitir relatdrio de fiscalizagdo, circunstanciado, quando o objeto da;

Il - contratacdo demandar informagdes acessoérias, do resultado do acompanhamento e da fiscalizagdo da
execucdo do objeto, de maneira concisa e clara, de forma que ndo pairem duvidas quanto as informagses e
interpretagdes ali registradas;

IV - anotar em formuldrio préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execu¢do do contrato,
determinando o que for necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos observados;

V - conferir se o objeto contratado fornecido esta no prazo de entrega, nas especificacdes, nas quantidades
estabelecidas e encontram se de acordo com o instrumento contratual;

VI - conferir se a nota fiscal/fatura apresentada pela contratada esta de acordo com o cronograma de execugdo
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contratual em relagdo ao més de referéncia ou periodo da prestacdo de servigos e se estd compativel com a
descricdo do objeto contratado e o valor referente ao cronograma de pagamento mensal;

VIl - atestar as notas fiscais/faturas correspondentes a execu¢do dos objetos contratados.

VIl - subsidiar em informagOes o gestor de contratos, em atividades burocraticas administrativas, como
vigéncia contratual repactuacgdes, reajustes, prorrogagdes, processos de penalidade, avaliagdo da qualidade dos
servigos, entre outras.

IX - zelar pela fiel execu¢do do objeto contratado, sobretudo no que concerne a qualidade dos materiais
empregados;

X - dirigir-se ao preposto da contratada para resolver qualquer problema na execugdo do objeto contratado,
notificando por escrito e com prazo para cumprimento, o que for necessario para a regularizacdo das falhas ou
fatos observados em desconformidade com as clausulas contratuais, constando do seu relatdrio de fiscalizagao
e comunicando o fato ao gestor do contrato;

Xl - informar ao gestor do contrato, em tempo habil para a adogdo das medidas convenientes, a situagao que
demandar decisdo ou providéncia que ultrapasse sua competéncia.

Xll - indicar ao gestor de contrato eventuais glosas nas faturas, referente aos servigos ndo prestados;

XIll - nos casos de pendéncia cumprida pela contratada, apresentar formalmente a informacdo de conclusdo da
pendéncia para respaldar a emissdo de fatura especifica ao objeto pendente;

XIV - exigir da contratada, quando for o caso, o uso de uniforme, cracha e Equipamento de Protecdo individual -
EPI’s pelos seus funcionarios, repassando ao gestor do contrato o seu descumprimento;

XV - avaliar se o quantitativo de funciondrios alocados ao servigo, definidos no contrato, é suficiente para o
bom desempenho das atividades, sugerindo e munindo de informagGes o gestor de contratos para tomada de
decisGes acerca de supressdes ou aumento necessarios desse quantitativo;

XVI - fiscalizar o cumprimento dos regulamentos internos da SES-TO, bem como das normas e dos
procedimentos de seguranca e higiene estabelecidos em contrato, quando for o caso;

XVII - acompanhar e controlar, quando for o caso, o estoque de materiais de reposicdo, disponibilizado pela
contratada, destinado a execugao do objeto contratado, inclusive quanto a sua qualidade;

XVIII - manter copia do contrato e todos os aditivos (se existentes), do edital da licitagdo, do projeto bdsico ou
termo de referéncia, da proposta da contratada, da relagdo das faturas recebidas e das pagas e das
correspondéncias entre fiscal e contratada/preposto, para que possa dirimir dudvidas originarias do
cumprimento das obrigacGes assumidas pela contratada.

§ 12 - O recebimento, pelo fiscal de contrato, dos servigos de natureza continuada, se dara por meio da emissdo
do Relatdrio de Fiscalizagao, circunstanciado, nos moldes do inciso Il, deste artigo, que devera apresentar no
minimo os seguintes apontamentos:

j)O ndmero da nota fiscal/fatura, valor, data de emissdo, razdo social e CNPJ do contratado e competén-
cia/periodo em que os servigos foram prestados;

k) O nome completo do fiscal que atuou no referido acompanhamento fiscalizagdo do objeto contratado,
assim como sua assinatura acompanhada do seu nimero funcional e nome do preposto da contratada quando
for o caso;

1) Se os servigos foram executados de acordo com as rotinas/especificagdes previstas em contrato;

m) Se os resultados alcancados, relativos a prazos e qualidade do servico, estdo de acordo com o contratado;

n) Se a qualidade e a quantidade de materiais e equipamentos empregados para a prestagdo do servigo estdo
em conformidade com o contrato, quando for o caso;

0) Se a quantidade de funcionarios da contratada alocados no local da prestagdo do servigo esta de acordo
com o que foi definido em contrato, quando for o caso;

p) Se o contratado cumpriu as normas de segurancga, higiene, assim como os seus funcionarios trabalharam
devidamente uniformizados, com utilizacdo do cracha e equipamentos de protecdo individual - EPI’s, conforme
previsdo em contrato;

q) Se houve intercorréncias no decorrer da referida competéncia da prestacdo de servigos e se foram comuni-
cadas, imediatamente, ao preposto da contratada, sendo-lhes concedido prazo para resposta e solugdo do
problema, assim como indicado glosa quando da nao resolutividade da falha ou da inexecug¢do contratual;
r)Sinalizar nas conclusdes do Relatério de Fiscalizagdo a liberagdo para liquidagdo dos servigos prestados, por
meio de atestado de execucgdo parcial ou total.

§ 22 - O prazo maximo para apresentacgdo do Relatério de Fiscalizacdo, de que trata o paragrafo anterior, é de 5
(cinco) dias corridos a partir da data da entrega na nota fiscal/fatura na SES-TO.

§ 32 - A liquidagdo e/ou pagamento dos objetos contratados, pelo setor financeiro, fica condicionado a
liberagdo e/ou atesto das notas fiscais/faturas pelos fiscais de contrato por meio da emissdo.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA VIGENCIA E DA GARANTIA CONTRATUAL

12.1. A vigéncia do contrato sera adstrita aos créditos orgamentdrios conforme artigo 57, caput, da Lei Federal
8.666/93 e com vigéncia a partir da data da publicagdo do extrato no Diario Oficial do Estado do Tocantins.
12.2. N3o serd exigida garantia contratual.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

13.1. Efetuada a entrega, a Contratada protocolara a Nota Fiscal/Fatura, perante a Contratante devidamente
preenchida.

13.2. Caso Nota Fiscal/Fatura esteja em desacordo, sera devolvida para corregdo.

13.3. A Contratante terd um prazo de até 05 (cinco) dias uteis para conferéncia e aprovagdo, contados da sua
protocolizagdo, e serd paga diretamente na conta corrente da Contratada.

13.4. O prazo previsto para pagamento sera de acordo com o art. 40, inciso XIV, alinea a da Lei n2 8.666/93,
prazo este que sera contado a partir da apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, devidamente atestada.

13.5. Na ocorréncia de rejeicdo da Nota Fiscal, motivada por erro ou incorre¢des, o prazo estipulado no item
anterior, passara a ser contado a partir da data da sua representacao.

13.6. Os pagamentos ndo serdo efetuados através de boletos bancarios, sendo a garantia do referido
pagamento a propria Nota de Empenho.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO REAJUSTE

14.1. Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite
para a apresentagdo das propostas.

14.2. Apés o interregno de um ano, os precos poderdo ser reajustados, mediante a aplicacdo, pela
CONTRATANTE, do indice IPCA - indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo, exclusivamente para as
obrigacGes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade, com base na seguinte formula (art. 52 do
Decreto n.2 1.054, de 1994):

R=V(I—19) /19, onde:

R = Valor do reajuste procurado;

V = Valor contratual a ser reajustado;

2 = indice inicial - refere-se ao indice de custos ou de pregos correspondente a data fixada para entrega da
proposta na licitagao;

| = indice relativo ao més do reajustamento;

14.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

14.4. No caso de atraso ou nado divulgagdo do indice de reajustamento, o CONTRATANTE podera pagar a
CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagao conhecida, liquidando a diferenca correspondente
tdo logo seja divulgado o indice definitivo.

14.5. Nas aferigGes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

14.6. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais
ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

14.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do precgo do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

14.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA ATUALIZACAO FINANCEIRA
15.1. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao tenha concorrido, de alguma

forma, para tanto, o valor devido devera ser acrescido de atualizagao financeira, e sua apuracdo se fara desde a
data de seu vencimento até a data do efetivo pagamento, em que os juros de mora serdo calculados a taxa de
0,5% (meio por cento) ao més, ou 6% (seis por cento) ao ano, mediante aplicagdo das seguintes formulas:
EM=1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratorios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacdo financeira = 0,00016438, assim apurado:
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| = (TX) |= (6/100)
365

1= 0,00016438
TX = Percentual da taxa anual = 6%

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL E DA POLITICA NACIONAL DE
RESIDUOS SOLIDOS
16.1. Os bens ofertados devem atender aos critérios de sustentabilidade ambiental, respeitando as normas de

protecdo do meio ambiente, em conformidade com a IN 01/2010-SLTI.
16.2. Qualquer insumo utilizado devera seguir todos os critérios da Politica Nacional de Residuos Sélidos, Lei n®
12.305, de 2 de agosto de 2010.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RECISAO CONTRATUAL

17.1. A rescisdao contratual poderd ocorrer em qualquer momento, em defesa do interesse publico ou pelo
descumprimento de quaisquer clausulas contratadas, garantidos o direito de defesa e do contraditério, con-
forme preconizado na legislacdo de contratos Lei 8.666/93.

17.2. O reconhecimento dos direitos da Administragdo, em caso de rescisao administrativa fica previsto, con-
forme preconizado no art. 77 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA

Fonte de Recursos: 1.500.1002.102; 1.600.0000.215

Classificagao Or¢amentaria: 30550 10 122 1100 4200

Natureza da Despesa: 44.90.52 — Equipamento e Material Permanente

Agdo na LOA/PAS 2022: 4200 - Coordenagdo e Manutencao dos Servigos Administrativos
Programa do PPA: 1100 — Manuten¢do e Gestao do Poder Executivo

CLAUSULA DECIMA NONA - DA PUBLICAGAO
O CONTRATANTE, no prazo de até 20 (vinte) dias apds assinatura deste Contrato, providenciard a sua
publicagdo, por extrato, no Didrio Oficial do Estado.

CLAUSULA VIGESIMA - DO CONTROLE
O presente contrato serd submetido a fiscalizagdo da entidade de controle externo competente, de
conformidade com a fonte de recursos que subvencionam a presente aquisi¢ao.

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA — DA ALTERACAO
O presente contrato podera ser alterado nas formas e condi¢des previstas no artigo 65 da Lei 8.666/1993.

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA — DOS CASOS OMISSOS
O presente Instrumento, inclusive os casos omissos regulam-se pela Lei n® 10.520/2002, Decreto Federal n?
10.024/19, subsidiariamente pela Lei n? 8.666/1993 e Decreto Estadual n? 2434/2005.

CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA — DO FISCAL DO CONTRATO
O fiscal do contrato bem como o seu respectivo suplente, referente ao presente contrato, serdo indicados pelo
gestor da pasta através de portaria assinada e publicada no Diario Oficial do Estado.

CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA — DO FORO

Fica eleito o foro da Capital do Estado do Tocantins - Vara da Fazenda Publica, com rendncia expressa a outros,
por mais privilegiados que forem para dirimir quaisquer questdes fundadas neste Contrato.

E por estarem de acordo, lavrou-se o presente termo, em 03 (trés) vias de igual teor e forma, as quais foram
lidas e assinadas pelas partes CONTRATANTES, na presenca das testemunhas abaixo.

Palmas, aos .......... A€ i de 2023.
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ANEXO IV
MINUTA DA ATA PARA REGISTRO DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N.2 000/2023

Considerando que o julgamento da licitagdo é MENOR PRECO e com base no Decreto Federal n° 7.892/2013 e
Decreto Estadual n? 6.081/2020 fica HOMOLOGADA e ADJUDICADA a Ata de Registro de Precos, do PREGAO
ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS n° 000/2023 da Secretaria da Salde/TO, aos pregos das empresas
baixo relacionadas e classificadas no certame e demais discriminagdes, constantes em suas Propostas de
Precos, anexada aos autos:

Empresas:
~ VALOR VALOR
ITEM | QTD | UNID DISCRIMINAGAO MARCA UNITARIO TOTAL
VALOR TOTAL

01. CONDIGOES GERAIS

1.1. Prazo de validade

a) A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, contados da publicagdo da respectiva ata,
conforme o inciso Il do §32 do art. 15 da Lei Federal 8.666/1993.

1.2. Do local e prazo de entrega
O local e prazo de entrega sera na conformidade do Termo de Referéncia, anexo do Edital.

1.3. Condigdes para Contratagao:

a) As aquisicGes ou contratagGes adicionais, ndo poderdo exceder, por érgdo ou entidade, a 50% (cinquenta
por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatdrio e registrados na ata de registro de pregos
para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes;

b) O total de utilizacdo de cada item ndo pode exceder ao dobro do quantitativo inicialmente registrado,
independentemente do niumero de érgdos ndo participantes que aderirem;

c) Desde que devidamente justificada a vantagem, a ata de registro de precos, durante sua vigéncia, pode ser
utilizada por qualquer 6érgdo ou entidade da Administracdo Publica que ndo tenha participado do certame
licitatério, mediante anuéncia do 6rgdo gerenciador.

1.4. Condigdes de Gerais:

a) As condi¢Oes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigacGes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

b) E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos, inclusive o acréscimo
de que trata o § 12 do art. 65 da Lei n? 8.666/93.

1.5. Das Assinaturas:
Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual teor, que, depois de
lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Palmas - TO, de de 2023.
Gestor

Empresas:

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.
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CADASTRO DE RESERVA

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N.2 XXX/2023
Empresa:
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Nota Explicativa: De acordo com o art. 11, 1, 1I, IV e §§ 12, 22, 32 e 42 do Decreto n2 7.892/13, sera incluida na
ata de registro de pregos, o registro dos licitantes que aceitaram cotar os bens ou servigos com pregos iguais
ao do licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame. Ndo havendo a formagdo de cadastro de
reserva, suprimir o item.
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MODELOS

MODELO 1
Carta de Corregao de Proposta de Precos

CARTA DE CORREGAO DE PROPOSTA DE PRECOS

Pregdo Eletronico nQ.:

Processo:

Empresa:

Nota: carta elaborada com base no item 14.3, do Edital.
Vir

Item | Unidade Descrigdo resumida Marca Unitdrio Valor Total (RS)
(RS)

Total

Pregoeiro

MODELO 2
Declaragdo de atendimento ao art. 99, inciso Il da Lei 8.666/93

Ref.: Pregdo Eletronico N° /2023.

Palmas-TO, ....... de i, de 2023.
Proponente: (razdo social da empresa proponente)
Objeto Licitado:
(discricdo do objeto)
A empresa pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ ne. , localizada no endereco
, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) , portador do RG n? , € CPF/MF n¢ ,

vem declarar que ndo existe em meu quadro de empregados, servidores publicos da contratante exercendo
fungbes de Geréncia, Administracdo ou Tomada de Decisdo, na forma do art. 99, inciso Il da Lei 8.666/93.

Nome e Assinatura do Responsavel Legal da Empresa

Documento foi assinado digitalmente por MAURICIO MATTOS MENDONCA em 30/05/2023 12:37:15.
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